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Wir nehmen Lineartechnik personlich.

Wir sind Ihr Spezialist, wenn es um Produkte und Dienstleistungen rund um Linear-, Maschinen- und
Handhabungstechnik geht. Dabei steht das ,Wir" fiir die LTK Lineartechnik Korb GmbH im schwabischen
Waiblingen, die MEW Maschinenelemente GmbH in Dornbirn, Osterreich, sowie ein liberregionales
Vertriebsnetz mit zahlreichen Biiros.

BEWEGEND.

Wir beraten, planen, fertigen und liefern schnell. Fiir den kurzfristigen Bedarf halten wir viele Produkte
wie Walzlager, Kugelbuchsen, Wellen sowie Linearschienen und Gewindetriebe standig auf Lager. Sich

verandernde Kundenbedurfnisse zu erkennen und schnellstmaglich darauf zu reagieren, ist und bleibt

ein wesentlicher Bestandteil unserer Unternehmensphilosophie.

PRAZISE.

Mit prazise ist nicht nur die hohe Fertigungsqualitat der Produkte gemeint, die wir lhnen liefern. Bei uns
bekommen Sie immer exakt das, was Sie fiir hre Applikation benotigen — flexibel angepasste Handels-
ware und von uns selbst produzierte Produkte. Wir leben den Anspruch, Ihre Anforderungen mit einem
Hochstmal3 an Individualitat zu erfillen.

PERSONLICH.

Wir sind kein anonymes GrofBunternehmen. Als mittelstandisches Familienunternehmen legen wir
besonderen Wert auf den personlichen Kontakt zu unseren Kunden. Bei uns haben Sie einen festen An-
sprechpartner fur alle Produktgruppen. Dabei ist jeder unserer Mitarbeiter fachlich so qualifiziert, dass
er Sie bei all Ihren Belangen kompetent beraten kann. Wir nehmen eben die Lineartechnik personlich.

Mehr lber uns finden Sie unter www.ltk.de und www.mew.at
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LTK Services BEWEGEND.

PRAZISE.
Individuell und flexibel PERSONLICH.

UNSERE SERVICES - VIELFALTIG, EINZIGARTIG UND SO INDIVIDUELL WIE UNSERE PRODUKTE

Unsere Kunden schatzen an uns ganz besonders, dass sie weit mehr bekommen als das bloe Produkt, namlich eine
ganzheitliche Losung. Darunter verstehen wir ein Serviceangebot, mit dem wir Sie in allen Bereichen, eben ganzheitlich
unterstiitzen kdnnen. Insgesamt bieten wir lhnen verschiedene Services in den Bereichen Engineering Services, Prozess-
optimierung, Bauteilemanagement und After Sales Services. Wir versenden z. B. auf Wunsch |hre Produkte in Kartons
oder Spezialkisten nach lhren eigenen Labeling-Vorgaben oder halten Produkte fiir Sie auf Vorrat bei uns im Haus bereit.
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ENGINEERING SERVICES
e Technische Produkt-und Anwendungsberatung
e Unterstitzung bei der Produkt- und Typenauswahl
e Projektierung durch Produktexperten
* Lebensdauerberechnungen und Bereitstellung von CAD-Daten ohne Anmeldung

» Kostenlose CAD-Konfiguratoren auf der Homepage

PROZESSOPTIMIERUNG
» Effiziente Office-Organisation: u. a. ein Ansprechpartner fiir alle Produktgruppen

¢ Hohe Produktverfiigbarkeit durch Lagerbevorratung

Individuelle Belieferung: Verpackung, Labeling, Lieferung zum ,Point of use”

* Rahmenvertrag fir Bevorratung mit lhren Wunschprodukten bei uns im Haus

Bestellvereinfachung: Intranet, EDI-Losung

BAUTEILEMANAGEMENT
» High-Quality-Zerspanung von Standardprodukten oder Individuallosungen ab Losgrofie 1
e Spezialist fir die Hartbearbeitung
e Spindeln und Wellen bis 6000 mm Lange
» Bauteileadaption und Realisierung von fertig montierten Baugruppen
e Warme- und Oberflachenbehandlung, Bauteileveredelung und Laserbeschriftung
e Herstellung von Systemmodulen und Systembaugruppen
» Fertigung von Rotations- und kubischen Bauteilen durch eigene CNC-Dreh- und Frasmaschinen
» Herstellung eigener Produktlinien (z. B. Positioniereinheiten, Linearachsen, PWG)

e Qualitatsmanagement nach DIN ISO 9001

AFTER SALES SERVICES
e Schnelle Ersatzteil-, Verschleif3- und Verbrauchsmaterialbeschaffung
e Reparatur- und Instandhaltungsservice
o After Sales Trainings direkt am ,Point of use”

» Condition Monitoring

A I I K A www.ltk.de M E A www.mew.at
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PRAZISE.
PERSONLICH.

Wellen und Kugelbuchsen
Ubersicht

Prazisionswellen
WE SWE HWE CWE

Wellenunterstiitzungen
SLU-H/SLU-K, SLU-F

Wellenbocke
SLH, SLK, SLF, SLW

Standardkugelbuchsen
LAA, LAG, LAN, KH, SM (Miniatur)

Prazisionskugelbuchsen
LBA, LFA, LCR, SL, SMX (Miniatur)

Superkugelbuchsen
SSE/TK, SSE-OPN/TK-0OP

Tandemkugelbuchsen
KB-W

Flansch(Tandem)-Kugelbuchsen
KBF/KBK, KBF-W/KBK-W, KBFC/KBKC

Kugelbuchseneinheiten

SLC-LAA/LAG, SLC/SLCE-LAN,
TLC-LAA/LAG, TLCE-LAN,
SLA-LAA/LAG, SLA-LAN, TLF-LAA, SLC-KH

Walzlagereinheiten
TLC-WL

Quattro-Kugelbuchsenschlitten
SLS, SLV/SLT

Drehmomentkugelbuchsen und Wellen
SSPF/SSP, SLF/SLT

Wellenklemmelemente
MKR/MKRS, HKR
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Prazisionswellen WE SWE HWE CWE BEWEGEND.

PRAZISE.
Gehartet und Geschliffen PERSONLICH.
c
B Quick-Link: www.ltk.de/we
gg ute R CAD-Modell verfiigbar
T 9
e WELLEN WE e WELLEN SWE / HWE / CWE
Artikel Walzwerksldngen Gewicht Artikel Walzwerksléangen Welle
£max 2max dinnen
[m] [kg/m] [m] [kg/m] [mm]
5 4 0,15 4 2,5 0,10 -
6 4 0,22 5 3 0,15 -
6.J4 auf Anfrage 0,22 6 4 0,22 -
8 4 0,39 8 4 0,39 -
8.J4 auf Anfrage 0,39 10 4 0,61 -
10 6 0,61 12 4 0,88 -
10.J4 auf Anfrage 0,61 14 4 1,20 -
12 6 0,88 15 4 1,38 -
12.)4 auf Anfrage 0,88 16 4 1,57 -
14 6 1,20 20 4 2,45 -
15 6 1,38 25 4 3,83 -
15.J4 auf Anfrage 1,38 30 4 5,51 =
16 6 1,57 40 4 9.80 -
16.J4 auf Anfrage 1,57 50 4 15,31 -
18 6 1,98 60 4 22,05 -
20 6 2,45 6 4 0,22 -
20.J4 auf Anfrage 2,45 8 4 0,39 -
22 6 2,96 10 6 0,61 -
24 6 3,53 12 6 0,88 -
25 6 3,83 14 6 1,20 -
25.J4 auf Anfrage 3,83 15 6 1,38 -
30 6 5,51 16 6 1,57 -
30.J4 auf Anfrage 5,51 20 6 2,45 -
32 6 6,27 25 6 3,83 -
85| 6 7,50 30 6 5,51 -
35.J4 auf Anfrage 7,50 40 6 9,80 =
40 6 9,80 50 6 15,31 -
40.J4 auf Anfrage 9,80 60 6 22,05 =
50 6 15,31 70 6 30,01 -
50.J4 auf Anfrage 15,31 80 6 39,20 -
55 6 18,53 12 6 0,76 4,0
60 6 22,05 16 6 1,27 7.0
70 6 30,01 20 6 1,25 14,0
80 6 39,20 25 7.4 2,34 15,4
90 auf Anfrage 49,94 30 7.6 3,48 18,2
100 auf Anfrage 61,25 40 7,6 5,75 26,0
50 6 10,68 28,0
Hartverchromte Hohlwellen CHWE auf Anfrage 60 76 14,11 36,0
80 7.6 20,67 55,0
6 Weuen und KugelbUChsen LT K A www.ltk.de M E A www.mew.at
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Prazisionswellen WE SWE HWE CWE
Gehartet und Geschliffen

e WERKSTOFFE

Artikel Ausfiihrung Werkstoff Oberflachen- Harte Durchmesser Chromschicht
rauheit Toleranz
Prazisionswelle 1.1213 Cf53 Ra=0,35pm 59+6 HRC hé
Prazisionswelle 1.1213 Cf53 Ra=0,35pm 59+6 HRC i
hartverchromte Welle 1.1213 Cf53 Ra=0,2 pm 59+6 HRC h7 5-10pm
Hohlwelle 1.0601 Cé60 Ra=0,35 ym 59+6 HRC hé
Rost- und sdurebestandige Welle 1.4112 X90CrMoV18 Ra=0,3pm 55+3 HRC hé
e TOLERANZEN
Nennmaf Durchmesser ISO-Toleranzen Lange Rundheit t1 Parallelitat der Geradheit
der Welle Mantellinien t2 pro Meter
DIN 7168 g (grob) 4 5/ 5 8 150
DIN 7168 g (grob) 4 6 4 6 9 4 120
DIN 7168 g (grob) 5 8 5 8 1 5 100
DIN 7168 g (grob) 6 9 6 9 13 6 100
DIN 7168 g (grob) 7 1 7 1 16 7 100
DIN 7168 g (grob) 8 13 8 13 19 8 100
R
y X/
=1 d
IR
A A
O] ¢, |
e« STANDARD-FASEN
. L
NennmaB der Welle Fase L1 Fasenwinkel f’ -
o
] T 20{
BT - . |
WE - 20 - F - j& - 480

WE, SWE, HWE, CWE

(s. Tabelle oben)

WELLENDURCHMESSER

ENDENBEARBEITUNG

ohne ... unbearbeitete Enden
F @ o oo oo oo oo W [FESE

LANGE

WELLENTOLERANZ

...|SO-Toleranz hé, h7
j& ... I1SO-Toleranz j4 (nur WE)

ohne ...

A www.ltk.de
, +49 7151 93700-0

A www.mew.at
, +43 5572 34286-0
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Wellenunterstutzung SLU-H und SLU-K BEWEGEND.

L PRAZISE.
Aluminium PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/sluh
www.mew.at/sluh

CAD-Modell verfiigbar

e WELLENUNTERSTUTZUNG SLU-H UND SLU-K LANGE 600 MM
Die Unterstiitzungen aus Aluminium lassen sich kiirzen oder zu beliebig langen Unterstitzungen
zusammensetzen. Bei den Anordnungen und Abmessungen der Bohrungen in der Tabel-
le handelt es sich um Standard-Empfehlungen. Vom Standard abweichende Bohrun-
gen sind nach Kundenwunsch moglich.

+0,02

B
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[mm] [kgl
SLU12K 12 40 22 5 8 5 4,5 4,5 5,8 50 29 75 M4 0,45
SLU16K 16 45 26 5 9,5 [) 55 55 7 50 33 100 M5 0,55
SLU20K 20 52 32 6 11 6,5 6,6 6,6 8,3 50 37 100 Mé 0,8

20 56 38 6 12 5| 6,6 6,6 11 60 37 100 Mé 0,85
25 57 36 6 14 8,5 6,6 9 10,8 50 42 120 M8 0,9
25 60 42 6 15 113 6,6 9 14 60 42 120 M8 1
30 69 42 7 17 10,5 9 1 1 50 51 150 M10 1,15

30 74 53 8 17 113 9 1 14 60 51 150 M10 1,6

40 73 50 8 17 10,5 9 1 15 50 55 200 M10 1,6

40 78 60 8 19 13 9 1 18 60 55 200 M10 1,85

50 84 60 9 19 12,5 1 13 19 46 63 200 M12 2,1

50 90 75 10 19 12,5 1" 13,5 18 60 63 200 M12 2,9

60 94 68 10 19 235 1 13 25 46 72 300 M14 2,4
SLU - 20 - H - 1200

ARTIKEL GESAMTLANGE

inmm
WELLENDURCHMESSER AUSFUHRUNG
H .. .. .. hohe Ausfiihrung
K .. .. niedrige Ausfiihrung
a tk.d @ 8 .at
8 Wellen und Kugelbuchsen LT K s M E e
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LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/sluh
http://www.mew.at/sluh

BEWEGEND. Seitliche Wellenunterstiitzung SLU-F

PRAZISE. ..
PERSONLICH. Aluminium

Quick-Link: www.ltk.de/sluf
www.mew.at/sluf

CAD-Modell verfiigbar
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SEITLICHE WELLENUNTERSTUTZUNG SLU-F LANGE 600 MM

Die Unterstiitzungen aus Aluminium lassen sich kirzen oder zu beliebig langen
Unterstiitzungen zusammensetzen.

SLU-F SLU-F-D

0
T

e st
T2 T e — 122 T e
1‘1 o rh . . rh
i i i il i i
o P4 5e A9 e f I :
A
’ — Ti4 T T2 T2 J é — T4 T2 T2 T2
Gewicht
[mm] [kgl
20 15 52 15 7,5 - 8,3 6,6 11 8,5 8,5 100 Mé 0,9
20 15 52 8 7,5 22 8,3 6,6 11 8,5 8,5 75 Mé 0,85
25 20 62 18 10 - 10,8 9 15 15 11 120 M8 1,4
25 20 62 10 10 26 10 9 15 14 11 75 M8 1,35
30 25 72 21 12,5 - 11 11 18 15,3 13,5 150 M10 1,95
30 25 72 12 12,5 30 11 11 18 15,3 13,5 100 M10 1,85
40 30 88 25 15 - 15 14 20 19 16 200 M12 2,9
40 30 88 12 15 38 15 14 20 17,5 16 100 M12 2,65
50 35 105 30 17,5 - 19 16 24 21,5 18,5 200 M14 3,9
50 35 105 15 17,5 45 19 159 24 21,5 18,5 100 M14 3,55

SLU - 20 - F-D - 1200

ARTIKEL GESAMTLANGE

inmm
WELLENDURCHMESSER AUSFUHRUNG
F .. .. .. .. eineBohrreihe
F-D .. .. doppelte Bohrreihe
@ tk.d a . .at
LI K e ME mmmene Wellen und Kugelbuchsen 9
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Wellenbock SLH BEWEGEND.

L PRAZISE.
Aluminium PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slh
www.mew.at/slh

CAD-Modell verfiigbar
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e WELLENBOCK SLH

Standard-BaugrofBe, Aluminium

Sia Lo | o ] o ] n | v [ e Lo [an ] w | w | v [ on [ ooen ]

[mm] [kgl
8 32 18 28 15 22 33 6 Mé 9 13 3 0,03
12 43 20 35 20 30 5.2 10 M6 13 165 3 0,06
16 53 2 42 25 38 6.8 1 M8 18 21 4 0,11
20 60 30 50 30 42 8,6 15 M0 22 25 5 017
25 78 38 61 35 56 103 18 M2 26 30 6 0,36
30 87 40 70 40 64 103 18 M2 26 34 6 0,46
40 108 48 90 50 82 1425 20 M6 34 44 8 0,86
50 132 58 105 60 100 175 26 M20 43 49 10 1,45
SLH - 20

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

10 Wellen und Kugelbuchsen I I K vliide ME wmewat
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0
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BEWEGEND. Kompakt-Wellenbock SLK

PRAZISE. L
PERSONLICH. Aluminium

Quick-Link: www.ltk.de/slk
www.mew.at/slk

CAD-Modell verfiigbar
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e WELLENBOCK SLK

Kompakt-BaugroBe, Aluminium

A N
T & 4/ +-HA N | | A | ‘
= RS I | 7
‘ =2 L N |
f
- 0d - M-
Et0,72 |

IS I S N T AT S I 7 T IS I T

[mm] [kl
6 32 16 27 15 22 4,2 8 M5 1 13 2,5 0,03
8 32 16 27 16 22 4,2 8 M5 1 13 2,5 0,03
10 40 18 33} 18 27 552 10 Mé 13 16,5 3 0,05
12 40 18 38} 19 27 5,2 10 Mé 13 16,5 3 0,05
14 45 20 38 20 32 5,2 10 Mé 13 18 3 0,07
16 45 20 38 22 32 5,2 10 Mé 13 18 3 0,07
20 53 24 45 25 39 6,8 11 M8 18 21 4 0,1
25 62 28 54 31 44 8,6 15 M10 22 25 5 0,16
30 67 30 60 34 49 8,6 15 M10 22 29 5 0,2
40 87 40 76 42 66 10,3 18 M12 26 27 6 0,45
50 103 50 92 50 80 14,2 20 M16 34 44 8 0,8
SLK - 20

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

r

@« tk.d @« . .
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Flansch-Wellenbock SLF BEWEGEND.

L PRAZISE.
Aluminium PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slf
www.mew.at/slf

CAD-Modell verfiigbar
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e WELLENBOCK SLF

Flanschwellenbock, Aluminium

-— @D1 —
22

[mm] [kgl
SLF12 12 40 20 2385 300,12 515 12 8] 0,05
SLF16 16 50 20 27,5 350,12 515 12 3 0,08
SLF20 20 50 23 33,5 380,15 6,6 14 4 0,1
SLF25 25 60 25 42 42 0,15 6,6 16 5 0,15
SLF30 30 70 30 49,5 54 +0,25 9 19 6 0,24
SLF40 40 100 40 65 68 +0,25 1 26 8 0,66
SLF50 50 100 50 75 750,12 1 36 8 0,82
SLF - 20

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

a tk. @ . .
12 Wellen und Kugelbuchsen I | K ot de ME el
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BEWEGEND. Wellenbock SLW

PRAZISE.
PERSONLICH. Stahlguss

Quick-Link: www.ltk.de/slw
www.mew.at/slw

CAD-Modell verfiigbar
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e WELLENBOCK SLW

Stahlguss, alternativ auch in Aluminium erhaltlich

ol
}

h

1S

Artikel c h1 m 0,2 SW Gewicht
0,015

[mm] [kl
8 32 5 10 15 27 25 M4 4,5 16 8] 0,03
- 12 42 55 12 20 35 32 M5 5,5 20 3 0,06
- 16 50 6,5 16 25 42 40 M5 55 26 8 0,12
- 20 60 8 20 30 50 45 M5 5,5 32 3 0,22
- 25 74 9 25 35 58 60 Mé 6,6 38 4 0,37
- 30 84 10 28 40 68 68 M8 9 45 5 0,55
- 40 108 12 32 50 86 86 M10 11 56 6 0,97
- 50 130 14 40 60 100 108 M10 11 80 6 1,9
- 60 160 15 48 75 124 132 M12 13,5 100 8 3,6
SLW - 20

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

r

@ tk. @ . .
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Standardkugelbuchse LAA BEWEGEND.

g PRAZISE.
Kunststoffkafig, geschlossen PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/laa

CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/laa
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e STANDARDKUGELBUCHSE LAA

Fir Langsbewegungen und allgemeine Anwendungsfalle,
geschlossen, Kunststoffkafig.

Rostfreie Ausfihrung und Metallkafig auf Anfrage.

* Sicherungsringe gehoren nicht zum Lieferumfang.

Artikel F Tragzahlen Sicherungsring * Gewicht
dyn. (C) stat.(C)) 2 Stiick, DIN 471
[kgl

[mm] [N]

LAA 5 5 12 22 14,2 1.1 206 265 12x1 0,01
LAA 6 6 12 19 13,5 1.1 206 265 12x1 0,01
LAA 8 8 16 25 16,2 1.1 265 402 16x1 0,02
LAA10 10 19 29 22 1,3 380 470 19x1 0,03
LAA 12 12 22 32 22,6 1,3 510 775 22x1,2 0,04
LAA 16 16 26 36 24,6 1,3 579 892 26x1,2 0,05
LAA 20 20 32 45 31,2 1,6 863 1373 32x1,5 0,09
LAA 25 25 40 58 43,7 1,85 981 1570 40x1,75 0,21
LAA 30 30 47 68 51,7 1,85 1570 2747 47x1,75 0,32
LAA 40 40 62 80 60,3 2,15 2158 3924 62x2 0,67
LAA 50 50 75 100 77,3 2,65 3826 7946 75x2,5 1,17
LAA 60 60 90 125 101,7 3,15 4709 10006 90x3 1,95
LAA 80 80 120 165 133,7 4,15 11600 18600 120x4 5,10

LAA - 8 - 2RS
ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
WELLENDURCHMESSER RS.. .. .. .. ..einAbstreifer
- 2RS .. .. .. zwei Abstreifer

a Atk.d a . .at

14 Wellen und Kugelbuchsen LT K e M E e
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BEWEGEND. Standardkugelbuchse LAG

PRAZISE. T .
PERSONLICH. Kunststoffkafig, geschlitzt

Quick-Link: www.ltk.de/lag

CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/lag
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e STANDARDKUGELBUCHSE LAG

Fir Langsbewegungen und allgemeine Anwendungsfalle,
geschlitzt, Kunststoffkafig.

Rostfreie Ausfihrung und Metallkafig auf Anfrage.

* Sicherungsringe gehoren nicht zum Lieferumfang.

Artikel F Tragzahlen Siche- Gewicht
rungsring *
YAl
[mm] [kgl
6 12 22 18 1.1 206 265 12x1 0,01
8 16 25 16,5 1.1 264 402 16x1 0,02
12 22 32 22,9 1,3 510 775 22x1,2 0,04
16 26 36 24,9 1,3 578 893 26x1,2 0,05
20 32 45 31,5 1,6 863 1373 32x1,5 0,09
25 40 58 44,1 1,85 981 1570 40x1,75 0,21
30 47 68 52,1 1,85 1570 2747 47x1,75 0,32
40 62 80 60,6 2,15 2158 3924 62x2 0,65
50 75 100 77,6 2,65 3826 7946 75x2,5 1,16
60 90 125 101,7 3,15 4709 10006 90x3 2,2
80 120 165 133,7 4,15 7350 16000 120x4 5,1
LAG - 8 - 2RSS

ohne .. .. .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
- 2RS .. .. .. zwei Abstreifer

A www.ltk.de A www.mew.at
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Standardkugelbuchse LAN BEWEGEND.

g PRAZISE.
Kunststoffkafig, offen PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/lan

CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/lan

e STANDARDKUGELBUCHSE LAN

Fir Langsbewegungen und allgemeine Anwendungsfalle, offen, Kunststoffkafig.

Rostfreie Ausfihrung und mit Metallkafig auf Anfrage.

Artikel Tragzahlen Gewicht
dyn. (C) stat. (C0)
[°]

[mm] [N] [kl
LAN 12 12 22 32 22,9 1,30 {45 78 510 775 0,03
LAN 16 16 26 36 24,9 1,30 10,0 78 578 893 0,04

LAN 20 20 32 45 31,5 1,60 10,0 60 863 1373 0,07
LAN 25 25 40 58 44,1 1,85 12,5 60 981 1570 0,16
LAN 30 30 47 68 52,1 1,85 12,5 50 1570 2747 0,3
LAN 40 40 62 80 60,6 2,15 16,8 50 2158 3924 0,6
LAN 50 50 75 100 77,6 2,65 21,0 50 3826 7946 0,9
LAN 60 60 90 125 101,7 3,15 27,2 54 4709 10006 1,7

LAN - 12 - 2RS

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
WELLENDURCHMESSER RS .. oo v ein Abstrelfer
- 2RS .. .. .. zwei Abstreife
a tk.d a . .at
16 Wellen und Kugelbuchsen L I K e ME pmmmens
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BEWEGEND. Standardkugelbuchse Kompakt KH

PRAZISE. g
PERSONLICH. Kunststoffkafig

Quick-Link: www.ltk.de/kh
www.mew.at/kh

CAD-Modell verfiigbar
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e STANDARDKUGELBUCHSE KOMPAKT KH

Fir Langsbewegungen, Kompaktbauweise, Kunststoffkafig.

Artikel o —
dyn. (C) stat. (C0)

[mm] [N] [kgl
| kHos22 | 6 12 22 280 290 0,007
8 15 2 432 284 0,012
| kH1026 | 10 17 26 500 373 0,015
| kH1228 | 12 19 28 629 510 0,019
| kHi428 | 14 21 28 618 510 0,021
| kH1630 | 16 24 30 804 618 0,028
| kH2030 | 20 28 30 952 795 0,033
| KkH2s540 | 25 35 40 1991 1668 0,066
| ku3os0 | 30 40 50 2806 2708 0,095
40 52 60 4405 4454 0,185
| knso70 | 50 62 70 5503 6308 0.25
KH0824 - PP

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
PP.. .. .. .. zweiAbstreifer
a tk.d a . .
LT K e M E v mene! Wellen und Kugelbuchsen 17
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Standardkugelbuchse Miniatur SM BEWEGEND.

g PRAZISE.
Kunststoff- oder Stahlkafig PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/sm CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/sm
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e STANDARDKUGELBUCHSE MINIATUR SM

Fiir Laingsbewegungen, Miniatur, Kunststoff- oder Stahlkafig.

Rostfreie Ausfihrung und mit Metallkafig auf Anfrage.

Artikel L Tragzahlen Anzahl Kugel- Gewicht
reihen
Stahlkéfig Kunststoffkifig dyn. (C) SETN (1))
[N] [kgl

[mm]
3 7 10 85 120 4 0,002

4 8 12 44 50 4 0,003

SM - 5 - G - uu

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne ... ... ... kein Abstreifer

WELLENDURCHMESSER UU... ... .. .. zwei Abstreifer
ohne .. .. .. .. ..Stahlkafig
G .. .. .. .. Kunststoffkafig

18 Wellen und Kugelbuchsen LT K A wwwltk.de M E fw;v;v;sn;zv;j:tzséo
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BEWEGEND. Prazisionskugelbuchse LBA

PRAZISE. . g
PERSONLICH. Messing- oder Kunststoffkafig

Quick-Link: www.ltk.de/lba
www.mew.at/lba

CAD-Modell verfiigbar
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e PRAZISIONSKUGELBUCHSE LBA

Fir Langsbewegungen mit hochster Prazision, Messing- oder Kunststoffkafig.

Dynamische Tragzahlen auf Anfrage.

Artikel Tragzahlen Gewicht
Messingkafig Polyamidkafig stat. (C0)
[mm] [NI [kl
25 38 45 2805 0,177
25 40 45 2805 0,177
30 45 54 4125 0,217
35 52 62 5625 0,303
40 60 72 7350 0,752
50 75 90 12600 1,427
60 90 110 14955 2,45
70 105 130 22635 3,85
80 120 150 29565 6
90 135 170 37350 8,85
100 150 120 46620 12,2
125 175 230 65280 17,5
150 200 270 83925 25,2
LBA 20x32x35 - GBP - 2RS - B

ARTIKEL PRAZISION

B, A, XA, ZA (siehe S.20)

ABSTREIFER

ohne ... .. .. ..Messingkifig ohne .. .. .. kein Abstreifer
GBP . .. .. Polyamidkifig RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
(bis BaugréBe 20) 2RS .. .. .. zwei Abstreifer
A www.ltk.de A www.mew.at
I I K ME Wellen und Kugelbuchsen 19
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Prazisionskugelbuchse Kompakt LFA BEWEGEND.
Messing- oder Kunststoffkafig PERSONLICH,
c
=R : _—
::,.§ Quick-Link: www.ltk.de/lfa CAD-Modell verfiigbar
o 3 www.mew.at/lfa
I
25
e PRAZISIONSKUGELBUCHSE KOMPAKT LFA
Fir Langsbewegungen mit hochster Prazision, Kompaktbauweise, Messing- oder Kunststoffkafig.
LFA mit Messingkafig ohne Abstreifer bis 200°C einsetzbar.
Dynamische Tragzahlen auf Anfrage.
stat. Tragzahlen (C0) Gewicht

Polyamidkafig Messingkafig Polyamidkafig Messingkafig

Artikel F
Messingkafig Polyamidkafig

[mm] [N] [kal
LFA 12x19x28 LFA 12x1 9x28 GBP 12 19 28 705 710 0,020 0,030
LFA 16x24x30 LFA 16x24x30 GBP 16 24 30 890 1100 0,034 0,050
LFA 20x28x30 LFA 20x28x30 GBP 20 28 30 910 1800 0,038 0,060
LFA 25x35x40 LFA 25x35x40 GBP 25 35 40 1730 2800 0,074 0,126
LFA 30x40x50 LFA 30x40x50 GBP 30 40 50 2780 4100 0,110 0,186
LFA 40x52x60 40 52 60 - 7300 - 0,330
LFA 50x62x70 50 62 70 - 9400 - 0,64

LFA 20x28x30 - GBP -

PRAZISION

B, A, XA

ABSTREIFER

ARTIKEL

ohne .. .. .. ..Messingkafig ohne .. .. .. kein Abstreifer
GBP Polyamidkafig RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
(bis BaugréBe 30) 2RS .. .. .. zwei Abstreifer

Toleranzen nach Wellendurchmesser

125-150

[1/1000 mm]

-5 -9 -5 -9 -5 -10 -5 -1 -5 -12 -5 -20
-3 -6 -3 -6 -3 -7 -3 -8 -3 -9 -3 -18
0 -2 0 -3 0 -4 0 -5 0 -6 0 -10
hé hé hé hé hé hé

A www.mew.at

S, +43 5572 34286-0

A www.ltk.de
L, +49 7151 93700-0

LTK
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MASCHINENELEMENTE
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BEWEGEND. Prazisionskugelbuchse LCR

PRAZISE. . L
PERSONLICH. Messmgkaflg

Quick-Link: www.ltk.de/lcr
www.mew.at/lcr

CAD-Modell verfiigbar
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e PRAZISIONSKUGELBUCHSE LCR

Fiir sich tiberlagernde Langs- und Drehbewegungen mit hochster Prazision, niedriger Querschnitt.
Messingkafig.
Prazision: B (siehe S. 20), weitere Prazisionsklassen auf Anfrage.

Dynamische Tragzahlen auf Anfrage.

Artikel Tragzahlen Drehzahl Gewicht
- stat. (C0) nmax
[mm] [N] [1/min] [kgl

6 10 19 100 1000 0,006
8 14 23 210 750 0,014
10 16 26 240 600 0,019
12 19 3 540 500 0,03
16 25 85 890 375 0,06
20 30 42 1090 300 0,1
25 37 54 1320 240 0,2
30 42 64 1840 200 0,27
40 55 78 3200 150 0,57
50 75 90 6200 100 1,5
60 90 110 8970 70 2,6

LCR 20x30x42

ARTIKEL

r

@ Atk. a X X
I K vtk de ME wwwmewat Wellen und Kugelbuchsen 21
&, +49 7151 93700-0 &, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/lcr
http://www.mew.at/lcr

Prazisionskugelbuchse Kompakt SL BEWEGEND.

PRAZISE.
Kunststoffkafig, selbstsicherndes Einbausystem PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/sl
www.mew.at/sl

CAD-Modell verfiigbar
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e PRAZISIONSKUGELBUCHSE KOMPAKT SL
Fir Langsbewegungen mit hochster Prazision, Kompaktbauweise, Kunststoffkafig, selbstsichern-
des Einbausystem.

Diese kompakte Kugelbuchse besteht aus einer geschliffenen Hiilse mit Kunststoffkafig. Die Um-
lenkungen sind geringfiigig groBer als die Bohrung und dienen nach dem Einpressen als Arretierung.

Rostfreie Ausfiihrung auf Anfrage.
Prazision: B (siehe S. 20).

Dynamische Tragzahlen auf Anfrage.

Artikel L Tragzahlen Gewicht
I I I N -
[mm] [N] [kgl
SL 12x19x28 12 19 28 674 0,018

SL 12x22x32 12 22 32 710 0,038
SL 16x24x30 16 24 30 845 0,024

SL 16x26x36 16 26 36 1100 0,048
SL 20x28x30 20 28 30 864 0,026
SL 20x32x45 20 32 45 1800 0,08
SL 25x35x40 25 35 40 1650 0,06
SL 25x40x58 25 40 58 2800 0,18

SL 30x47x68 30 47 68 4100 0,282

SL 12x19x28 - 2RS

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
2RS .. .. .. zwei Abstreifer
A www.ltk.de A www.mew.at
22 Wellen und Kugelbuchsen L I K ME
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BEWEGEND. Prazisionskugelbuchse Miniatur SMX

PRAZISE. . L
PERSONLICH. Messmgkaflg

Quick-Link: www.ltk.de/smx
www.mew.at/smx

CAD-Modell verfiigbar
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e PRAZISIONSKUGELBUCHSE MINIATUR SMX
Komplett aus Metall, rostfrei, bis 200°C einsetzbar,
Messingkafig.

Komplett aus rostfreiem Stahl auf Anfrage.
Prazision: B (siehe S. 20), weitere Prazisionsklassen auf Anfrage.

Dynamische Tragzahlen auf Anfrage.

Artikel L Tragzahlen Anzahl Kugel- Gewicht
reihen
stat. (C0)
[N] [kl

[mm]
SMX 306 3 6 7 30 4 0,002
SMX 408 4 8 10 70 4 0,003
SMX 510 5 10 14 140 4 0,004
SMX 612 6 12 18 260 4 0,008
SMX 815 8 15 20 310 4 0,014
SMX 816 8 16 20 310 4 0,02
SMX 1017 10 17 22 895 6 0,018
SMX 408
ARTIKEL
A www.ltk.de A www.mew.at
I I K M E Wellen und Kugelbuchsen 23
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Superkugelbuchse SSE oder TK BEWEGEND.

g PRAZISE.
Kunststoffkafig, geschlossen PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/tk
www.mew.at/tk

CAD-Modell verfiigbar
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e SUPERKUGELBUCHSE SSE ODER TK

Fiir Langsbewegungen, grofBe Lasten sowie Fluchtungsfehlerausgleich, Kunststoffkafig, geschlossen.

Die Kugelbuchse SSE verfligt durch mehr Kugelreihen lber hohere Tragzahlen.

C1
2]
T} o T YT
T ] 1=
d - = B
e s
11 L1 [ ]
| C |
Artikel Cc C1 C2 Tragzahlen Gewicht
[mm] [N] [kl
TK 10 10 19 29 22,0 1.3 750 935 0,014
12 22 32 22,9 1,3 1020 1290 0,021
16 26 36 24,6 13 2200 2400 0,023
16 26 36 24,9 13 1250 1550 0,043
20 32 45 31,2 1,6 4000 4400 0,054
20 32 45 31,5 1,6 2090 2630 0,058
25 40 58 43,7 1,85 6700 7300 0,107
25 40 58 44,1 1,85 3780 4720 0,123
30 47 68 51,7 1,85 8300 9100 0,163
TK 30 30 47 68 52,1 1,85 5470 6810 0,216
SSE M40 40 62 80 60,3 2,15 13700 15000 0,315
TK 40 40 62 80 60,6 2,15 6590 8230 0,333
TK 50 50 75 100 77,6 2,65 10800 13500 0,618
TK - 16 - uu - SK

ARTIKEL [ AUSFUHRUNG |

TK, SSEM ohne .. .. .. .. .. Standard
SK... .. .. .. rostfrei(nur TK)
WELLENDURCHMESSER ABSTREIFER
ohne .. .. .. .. « w .« .o .. .. kein Abstreifer
U .. . ein Abstreifer w . . ein Abstreifer
uu.. .. zwei Abstreifer WW .. zwei Abstreifer
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Superkugelbuchse SSE...OPN oder TK...OP

PRAZISE. g
PERSONLICH. Kunststoffkafig, offen

Quick-Link: www.ltk.de/tkop
www.mew.at/tkop

CAD-Modell verfiigbar
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e SUPERKUGELBUCHSE SSE-OPN ODER TK-OP

Fiir Langsbewegungen, grofe Lasten sowie Fluchtungsfehlerausgleich, Kunststoffkafig, offen.

Die Kugelbuchse SSE-OPN verfligt durch mehr Kugelreihen liber hohere Tragzahlen.

L o LI
[NIT1 01
(w)

N

(000

[
Q.

~E~L\ RollPin

Artikel Cc C1 Cc2 Tragzahlen
dyn. (C) stat. (CU)
[mm] [°] [N] [kl

TK 12 OP 12 22 32 2259 1,3 6,5 66 1020 1290 0,017

TK 16 OP 24,9 1250 1550 0,035
16 26 36 1,3 9 68

24,6 1560 1936 0,023

TK 20 OP 31,5 2090 2630 0,048
20 32 45 1,6 9 55

31,2 4000 4400 0,054

TK 25 OP 44,1 3780 4720 0,103
25 40 58 1,85 11,5 57

43,7 6700 7370 0,107

TK 30 OP 52,1 5470 6810 0,177
30 47 68 1,85 14 57

5187 8300 9130 0,163

TK 40 OP 60,6 6590 8230 0,275
40 62 80 7,18 19.5 56

SSE M40 OPN 60,3 13700 15070 0,315

TK 50 OP 50 75 100 77,6 2,65 22,5 54 10800 13500 0,52

TK - 20 - uu - oP - SK

ARTIKEL [ AUSFUHRUNG |

TK, SSEM ohne .. .. .. .. .. Standard
SK.. .. .. .. rostfrei (nur TK)
WELLENDURCHMESSER
ARTIKEL
ABSTREIFER
- ] OP.. . «o v oo o .. beiTK
ohne .. .. .. .. .. i i . .. .. kein Abstreifer OPN .. o oo o .. beiSSE
U .. .. einAbstreifer W . . ein Abstreifer
UU... .. zwei Abstreifer WW ... zwei Abstreifer
A www.ltk.de A www.mew.at
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Tandemkugelbuchse KB...W BEWEGEND.

e PRAZISE.
Kunststoff- oder Stahlkafig PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/kbw
www.mew.at/kbw

CAD-Modell verfiigbar
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e TANDEMKUGELBUCHSE KB-W
Fiir Langsbewegungen, doppelte Steifigkeit, Kunststoff- oder Stahlkafig.

Artikel F Tol. Tol. Tragzahlen Gewicht
Kunststoff- .
Kfig
_[mm]_ [pm]  [mm] _[pm] [mm] [N] [Nm] [kl
[ kBsw | 8 +9.-1 16  0.-9 46 33 11 152 430 820 43 0,04
| k12w | kB126W 12 49.-1 22 0.-1 61 458 13 21 830 1600 1,7 0,08
[ kB1ew | kB 166w 16 +11.-1 26 0..-11 68 49,8 13 249 940 1820 14,2 0,115
| k20w | kB 20 6w 20 +11.-1 32 0.-13 80 61 16 305 1400 2800 25 0,18
[ kB2sw | ke 256w 25 +13.-2 40 0.-13 112 82 1,85 38 1600 3200 44 0,43
| kB3ow | ke 3o0ow 30 +13.-2 47 0.-13 123 1042 1,85 445 2550 5600 78,9 0,615
| kBsow | kB soow 40 +16.-4 62 0.-15 151  121,2 215 59 3500 8200 147 14
| kBsow | ke soow 50 +16.-4 75 0.-15 192 1552 2,65 72 6200 16200 396 2,32
| kBeow | kB 6o ow 60  +16.-4 90 0.-20 209 170 315 865 7600 32600 487 3,92
KB - S - 8 - w - uu

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer

| AUSFUHRUNG | U o o e . ..ein Abstreifer

ohne .. . .. . Standard Uu... . zwei Abstreifer
W ... Tandem mit Stahlkafig
WELLENDURCHMESSER GW... Tandem mit Kunststoffkéfig
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Flanschkugelbuchse KBF/KBK

PRAZISE.
PERSONLICH. Kunststoff- oder Stahlkafig

Quick-Link: www.ltk.de/kbf
www.mew.at/kbf

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHKUGELBUCHSE KBF/KBK

Fir Langsbewegungen, Flanschausfihrung fiir vereinfachten Einbau, Kunst-
stoff- oder Stahlkafig.

[N
o

Dp Dp

7

+

=il

W

N

:\\

e
NS
W

L
Artikel Tol. Tol. K Dr
Kunststoff- Il I l
kfig
[mml _[pm] [mm] _ [pm]

5 8.0 12 0.8 22 22 28 5 35x6x3,1 0,026

KBF/K 8 8 8.0 16 0.-8 25 25 32 5 35x6x3,1 24 265 402 12 004
KBF/K 12 12 8.0 22 0.-9 32 32 42 6 4,5x7,5x4,1 32 510 784 12 0,08
KBF/K 16 16 9.-1 26 0.-9 36 35 46 6 4,5x7,5%4,1 36 578 892 12 0,103
KBF/K 20 20 9.-1 32 0.-11 45 42 54 8 5,5x9x5,1 43 862 1370 15 0,182
KBF/K 25 25 1.1 40 0.-11 58 50 62 8 5,5x9x5,1 51 980 1570 15 0335
KBF/K 30 30 1.1 47 0.-11 68 60 76 10 6,6x11x6,1 62 1570 2740 15 0,56
KBF/K 40 40 13.-2 62 0.-13 80 75 98 13 9x14x8,1 80 2160 4020 17 1,175
KBF/K 50 50 13.-2 75 0.-13 100 8 112 13 9x14x8,1 9% 3820 7940 17 1,745
KBF/K 60 60 13.-2 90 0.-15 125 106 134 18 11x17x11,1 112 4700 9800 20 322
KBF/K 80 80 16.-4 120 0.-15 165 136 164 18 11x17x11,1 142 7350 16000 20 642

KB - S - F - 8 - G - uu

ARTIKEL ABSTREIFER

......... kein Abstreifer

U .. .. .. .. ..ein Abstreifer

o
=
=
o

ohne .. .. .. .. .. Standard UU.. .. .. .. zweiAbstreifer

S .. .. rostfreie Ausfiihrung

FLANSCHFORM ohne .. .. .. .. ..Stahlkdfig
G .. .. .. .. Kunststoffkdfig
F .. .. .. .. .. Rundflansch

K .. .. .. .. Quadratflansch WELLENDURCHMESSER

LT K & wwwlthde M E A wwwmewat Wellen und Kugelbuchsen 27
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Flanschtandemkugelbuchse KBF-W/KBK-W BEWEGEND.

g PRAZISE.
Kunststoff- oder Stahlkafig PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/kbfw
www.mew.at/kbfw

CAD-Modell verfiigbar
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e FLANSCHTANDEMKUGELBUCHSE KBF-W/KBK-W

Fur Langsbewegungen, Flanschausfuhrung fur vereinfachten Einbau,
doppelte Steifigkeit, Kunststoff- oder Stahlkafig.

D.

%
N
f

@
V\J

&
W
-

NEx
f@
N4

Tragzahlen Exzen-
trizitat
Kunststoff-
stat. (CU)

KBF/K 8 GW 8 9..-1 16 0.-13 46 25 32 5 3,5x6x3,1 24 421 804 43 0,059
KBF/K 12 GW 12 9..-1 22 0.-16 61 32 42 6 4,5x7,5x4,1 32 813 1570 11,7 0,110
KBF/K 16 GW 16 1.1 26 0.-16 68 35 46 6 4,5x7,5%4,1 36 921 1780 142 0,160
KBF/K 20 GW i) 1.1 32 0.-19 80 42 54 8 5,5x9x5,1 43 1370 2740 250 0,260
KBF/K 25 GW Jawi} 13.-2 40 0.-19 112 50 62 8 5,5x9x5,1 51 1570 3140 440 0540
KBF/K 30 GW i) 13.-2 47 0.-19 123 60 76 10 6,6x11x6,1 62 2500 5490 789 0815
KBF/K 40 GW i) 16.-4 62 0.-22 151 75 98 13 9x14x8,1 80 3430 8040 1470 1,805
KBF/K 50 GW g} 16.-4 75 0.-22 192 88 112 13 9x14x8,1 94 6080 15900 3960 2,820
KBF/K 60 GW j-i] 16.-4 90 0.-25 209 106 134 18 11x17x11,1 112 7550 20000 487, 4920

KB - S - F - 8 - w - uu

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
| AUSFUHRUNG | R
ohne .. .. .. .. .. Standard UU.. .. .. .. zweiAbstreifer
S KAFIG |
FLANSCHFORM W .. . Tandem mit Stahlkéfig

GW... Tandem mit Kunststoffkafig
F .. .. .. .. .. Rundflansch

K .. .. .. .. Quadratflansch WELLENDURCHMESSER
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BEWEGEND. Tandemkugelbuchse mit Mittelflansch KBFC/KBKC

PRAZISE.
PERSONLICH. Kunststoff- oder Stahlkafig

Quick-Link: www.ltk.de/kbfc
www.mew.at/kbfc

CAD-Modell verfiigbar

S
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e FLANSCHTANDEMKUGELBUCHSE KBFC/KBKC

Fir Langsbewegungen, Mittelflanschausfihrung fur vereinfachten
Einbau, doppelte Steifigkeit, Kunststoff- oder Stahlkafig.

[N
o

I
]
I
/@?\\
Z
Ny
2

Tragzahlen Exzen-
trizitat
Kunststoff-

kéfig } stat. (C,)

[Nm] [kg]

8 9..-1 16 0.-13 46 25 32 5 35%x6x3,1 24 421 804 43 0,059
12 9..-1 22 0.-16 61 32 42 6 4,5x7,5%4,1 32 813 1570 1,7 0,110
16 11.-1 26 0.-16 68 35 46 6 4,5x7,5%4,1 36 921 1780 142 0,160
20 11..-1 32 0.-19 80 42 54 8 5,5x9x5,1 43 1370 2740 250 0,260
25 13.-2 40 0.-19 112 50 62 8 5,5x9x5,1 51 1570 3140 440 0540
30 13.-2 47 0.-19 123 60 76 10 6,6x11x6,1 62 2500 5490 789 0815
40 16.-4 62 0.-22 151 75 98 13 9x14x8,1 80 3430 8040 1470 1,805
50 16.-4 75 0..-22 192 88 112 13 9x14x8,1 94 6080 15900 3960 2820
60 16.-4 90 0.-25 209 106 134 18 11x17x11,1 112 7550 20000 487, 4920

KB - S - FC - 8 - G - uu

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. .. .. kein Abstreifer
| AUSFUHRUNG | R
ohne .. .. .. .. .. Standard UU.. .. .. .. zweiAbstreifer

wn

rostfreie Ausflihrung

FLANSCHFORM ohne .. .. .. .. ..Stahlkafig

G .. .. .. .. Kunststoffkdfig

-

C.. .. «. .. .. Rundflansch

C.. .. .. .. Quadratflansch WELLENDURCHMESSER

=

r
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Kugelbuchseneinheiten SLC-LAA und SLC-LAG BEWEGEND.

L . PRAZISE.
Aluminiumgehause PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slclaa
www.mew.at/slclaa

CAD-Modell verfiigbar

S
g
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é’m
=2
X

e KUGELBUCHSENEINHEIT SLC-LAA UND SLC-LAG
Mit LAA (geschlossen) oder LAG (geschlitzt),
Aluminiumgehause.

Auf Anfrage auch mit Superkugelbuchsen erhaltlich.

SLC-LAA
4015 RA/22”W +015
E2 ~ E2
; | | ‘MAﬁL?ﬂh | I
= s o i [ = [
1o iz e ;o :
i 1 = J iy i 3| §
-0 cjﬂ I N \ -+ J = oo — =
| L
| GIE / |
| 1
— —gd

Artikel

SLC-LAA 12
2 22 43 35 18 39 13 25 10 23 32 4,2 8 M5 590 750 0,1

SLC-LAG 12

SLC-LAA 16
16 26 53 42 22 43 13 30 12 26 40 5,2 10 Mé 865 1040 0,2

SLC-LAG 16

SLC-LAA 20
20 32 60 50 25 54 18 34 13 32 45 6,8 1" M8 1400 1710 0,4

SLC-LAG 20

SLC-LAA 25
25 40 78 60 30 67 22 40 15 40 60 8,6 15 M10 2450 2970 0,7

SLC-LAG 25

SLC-LAA 30
30 47 87 70 35 79 22 48 16 45 68 8,6 15 M10 3070 3510 1.1

SLC-LAG 30

SLC-LAA 40
40 62 108 90 45 91 26 60 20 58 86 10,3 18 M12 4060 4870 2,3

SLC-LAG 40

SLC-LAA 50
75 132 105 50 113 34 49 20 50 108 14,25 20 M16 6130 7250 3,8

SLC-LAG 50

SLC - LAA - 20 - 2RS

ABSTREIFER

>
o
d
P
m
r

ohne .. . .. kein Abstreifer

RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer

2RS .. .. .. zwei Abstreifer
LAA .. .. .. .. geschlossen

—

AG .. .. .. .. ..geschlitzt WELLENDURCHMESSER

@ Atk.d @ L .
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BEWEGEND. Kugelbuchseneinheiten SLC-LAN und SLCE-LAN

PRAZISE. L .
PERSONLICH. Alumlnlumgehause

Quick-Link: www.ltk.de/slclan
www.mew.at/slclan

CAD-Modell verfiigbar
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e KUGELBUCHSENEINHEIT SLC-LAN UND SLCE-LAN
Mit LAN (offen), Radialluft einstellbar bei Typ SLCE,
Aluminiumgehause.

Auf Anfrage auch mit Superkugelbuchsen erhaltlich.

SLC-LAN SLCE-LAN
- car
e — A2 e £ [ az=
‘ ] ‘ ! : I T M P !
= 8 = : Q I -
©) = [ 2l G ENN = E
11 OO A 1 + S i=a
-G 1 | N i H Nl in/ | =
\ Bt ‘M8x1 | ﬁ A »M8x1 } -+
- | 7~ N | 3
©] » N )| = Ly |
! 1 ! - w -
gd1 - = 60° T
gd1 - - 60°
5 | IIIIEHI -
[mm] [N] [kgl
SLC-LAN 12
12 22 43 28 18 39 1" 235 8 16,65 23 32 42 8 7 M5 660 770 0,14
SLCE-LAN 12
SLC-LAN 16
16 26 53 3% 22 43 13 30 12 22 26 40 52 10 94 Mé 910 1070 02
SLCE-LAN 16
SLC-LAN 20
20 32 60 42 25 54 18 34 13 25 32 45 68 1" 10,2 M8 1470 1760 04
SLCE-LAN 20
SLC-LAN 25
25 40 78 51 30 67 22 40 15 315 40 60 86 15 125 M10 2570 3060 07
SLCE-LAN 25
SLC-LAN 30
30 47 87 60 35 79 22 48 16 33 45 68 86 15 139 M10 3220 3620 11
SLCE-LAN 30
SLC-LAN 40
40 62 108 77 45 91 26 60 20 435 58 86 103 18 18 M12 4270 5020 23
SLCE-LAN 40
SLC-LAN 50
50 75 132 88 50 113 34 49 20 475 50 108 1425 20 33 M16 6130 7280 38
SLCE-LAN 50
SLCE - LAN - 20 - 2RS
ARTIKEL ABSTREIFER
SLC ...Radialluft nicht einstellbar ohne .. . .. kein Abstreifer
SLCE ... .. Radialluft einstellbar RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer

m 2RS .. .. .. zwei Abstreifer
LAN .. .. .. .. .. .. offen WELLENDURCHMESSER
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Kugelbuchseneinheiten TLC-LAA und TLC-LAG
Aluminium-Tandemgehause

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/tlclaa

www.mew.at/tlclaa

Mit LAA (geschlossen) oder LAG (geschlitzt),
Aluminium-Tandemgehause.

Auf Anfrage auch mit Superkugelbuchsen erhaltlich.

03

£pee

 TLC-LAA
xM?A
AR
= -ﬁD%
| ! | I
[ésj = 2
N‘;EZ i 77’
A E N
S g \ | +
L]
A = gd1
N\ ;

Artikel

CAD-Modell verfiigbar

e KUGELBUCHSENEINHEIT TLC-LAA UND TLC-LAG

TLC-LAG

3
o1

8]
=l

[mm] [N] [kgl
TLC-LAA 12 13 40 30 5,2 10 Mé
2 22 43 35 18 76 25 960 1220 0,14
TLC-LAG 12 1 56 32 4,2 8 M5
TLC-LAA 16 45 36
6 26 53 42 22 84 13 30 582 10 Mé 1410 1690 0,2
TLC-LAG 16 64 40
TLC-LAA 20 8 55
0 32 60 50 25 104 34 45 6,8 1 M8 2270 2780 0,4
TLC-LAG 20 18 76
TLC-LAA 25 70 54
5 40 78 60 30 130 22 40 8,6 15 M10 3980 4820 0,7
TLC-LAG 25 94 60
TLC-LAA 30 26 84 62 10,3 18 M12
0 47 87 70 35 152 48 4990 5700 1.1
TLC-LAG 30 22 106 68 8,6 15 M10
TLC-LAA 40 34 100 80 14,25 20 M16
40 52 108 90 45 176 60 6560 7910 1238
TLC-LAG 40 26 124 86 10,3 18 M12
TLC-LAA 50 125 100
50 75 132 105 50 224 34 49 14,25 20 M16 9960 11800 3,8
TLC-LAG 50 160 108
TLC - LAA - 20 - 2RS
ARTIKEL ABSTREIFER
ohne .. . .. kein Abstreifer
m RS ... . ..ein Abstreifer
2RS .. .. .. zwei Abstreifer
LAA . ... geschlossen
LAG . .. geschlitzt WELLENDURCHMESSER
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Kugelbuchseneinheiten TLC-LAN und TLCE-LAN

PRAZISE. L .
PERSONLICH. Aluminium-Tandemgehause

Quick-Link: www.ltk.de/tlclan
www.mew.at/tlclan

CAD-Modell verfiigbar
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e KUGELBUCHSENEINHEIT TLC-LAN UND TLCE-LAN
Mit LAN (offen), Radialluft einstellbar bei Typ TLCE-LAN,
Aluminium-Tandemgehause.

Auf Anfrage auch mit Superkugelbuchsen erhaltlich.

TLC-LAN TLCE-LAN
TR g
| |
=R b — A/z*%/? . A &1 b [ g ’?W
=7 Z%] Hs'M‘*?a »" >4 _:] ‘J“MA " »!
T s o | < i S . ! foe]
e eg o< : =x s eg we= : A=
L i N Tl’ffcﬁr% = 1 1= . T\f*ﬁ\gzz’ll
|
Lo B
- L Lyl | || L)
s %)_j oo o %%7 }A% o g
i N

[mm] [N] [kal

TLC-LAN 12 13 40 30 52 10 Mé 03

12 22 43 28 18 76 25 16,65 195 7 1250 1320
TLCE-LAN 12 1 56 32 42 8 M5 014
TLC-LAN 16 45 36 1 Mé

16 26 53 35 22 84 13 30 22 215 10 9% 1740 1820 04
TLCE-LAN 16 b4 40 52 Mé
TLC-LAN 20 55 45 68 M8

20 32 60 42 25 104 18 34 25 27 1" 10,2 2860 2940 07
TLCE-LAN 20 76 45 65 M8
TLC-LAN 25 70 54 M10

25 40 78 51 30 130 22 40 315 335 86 15 129 4970 5140 13
TLCE-LAN 25 94 60 M10
TLC-LAN 30 26 85 62 103 18 M12

30 47 87 60 35 152 48 88 395 144 5880 6440 2
TLCE-LAN 30 22 106 68 86 15 M10
TLC-LAN 40 34 100 80 45 14,25 20 M16

40 62 108 77 45 176 60 435 182 8160 8540 39
TLCE-LAN 40 26 124 86 455 103 18 M12
TLC-LAN 50 125 100

50 75 132 88 50 224 34 49 475 56,5 14,25 20 33 M16 12160 12900 62
TLCE-LAN 50 160 108

TLCE - LAN - 20 - 2RS

>
o
d
P
m
r

ABSTREIFER

TLC ...Radialluft nicht einstellbar ohne .. . .. kein Abstreifer
{1 [{(C Ep— Radialluft einstellbar RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer

......... zwei Abstreifer

LAN .. .. .. .. .. .. offen WELLENDURCHMESSER

N
2
wn
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Kugelbuchseneinheiten SLA-LAA und SLA-LAG BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Gehause aus Gusseisen PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slalaa
www.mew.at/slalaa

CAD-Modell verfiigbar
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e KUGELBUCHSENEINHEIT SLA-LAA UND SLA-LAG

Mit LAA (geschlossen) oder LAG (geschlitzt), Gehduse aus Gusseisen.

SLA-LAA SLA-LAG

A L1
‘% L1 %‘ E1 —e—

L gaiH0r
“. ’
T - s -

001
002

—h
ENH

+001

—h

— @D —

]

Trag-
zahlen

N
_—

[mm]
SLA-LAA 16
26 50 42 22 36 35 22 40 0,15 26 +0,15 4,3 6,5 860 1050 0,24
SLA-LAG 16
SLA-LAA 20
20 32 60 50 25 45 42 28 45 0,15 320,15 4,3 8 1405 1750 0,4
SLA-LAG 20
25 40 74 60 30 58 54 40 60 0,15 40 10,15 53 9 2455 3060 0,82
SLA-LAG 25
SLA-LAA 30
30 47 84 70 35 68 60 48 68 0,20 45 10,20 6,4 10 3040 3570 1,26
SLA-LAG 30
40 62 108 90 45 80 78 56 86 0,20 58 0,20 8,4 12 4055 4980 2,42
SLA-LAA 50
75 130 105 50 100 70 72 108 £0,20 50 +0,20 8,4 14 6085 7520 3,77
SLA-LAG 50
SLA - LAA - 20 - 2RS
ARTIKEL ABSTREIFER
ohne .. .. .. kein Abstreifer
2RS .. .. .. zwei Abstreifer
LAA ... .. .. .. geschlossen
LAG .. .. .. .. ..geschlitzt WELLENDURCHMESSER
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Kugelbuchseneinheiten SLA-LAN

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Gehause aus Gusseisen

Quick-Link: www.ltk.de/slalan
www.mew.at/slalan

CAD-Modell verfiigbar
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e KUGELBUCHSENEINHEIT SLA-LAN

Mit LAN (offen), Geh&duse aus Gusseisen.

A
E1 L1
gd1 - | T -
N ﬁ% [
l ad T g (r?/\ <
e W . o
(9 TR

L L1 L2 E2 v w °) Trag- Gewicht
zahlen

[mm] [N] [kl
SLA-LAN 16 16 26 50 42 22 36 35 22 400,15 2610,15 43 65 94 60 860 1050 022
SLA-LAN 20 20 32 60 50 25 45 42 28 4510,15 3210,15 43 8 102 60 1405 1750 037

SLA-LAN 25 25 40 74 60 30 58 54 40 600,15 400,15 53 9 125 60 2455 3060 0,75
SLA-LAN 30 30 47 84 70 35 68 60 48 6810,20 450,20 64 10 139 60 3040 3570 1,15
SLA-LAN 40 40 62 108 90 45 80 78 56 860,20 580,20 84 12 182 60 4055 4980 227
SLA-LAN 50 50 75 130 105 50 100 70 72 108+0,20 500,20 84 14 21 60 6085 7520 347

SLA - LAN - 20 - 2RS

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. . .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
2RS .. .. .. zwei Abstreifer

LAN .. .. .. .. .. .. offen WELLENDURCHMESSER

r
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Tandem-Flanschlagereinheiten TLF-LAA BEWEGEND.

L . . PRAZISE.
Aluminium-Tandemgehause mit Flansch PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/tlflaa
www.mew.at/tlflaa

CAD-Modell verfiigbar
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e TANDEM-FLANSCHLAGEREINHEIT TLF-LAA

Mit Standardkugelbuchse LAA, Aluminium-Tandemgehduse mit Flansch.

- 001" —|-W-
——
=
LW
b )
b
~
S
/ ~
% t
I ops"—
- gp2"—
Artikel gp2 | D3 | A E2 B ] L |u v Gewicht
stat.(C)
[mm] [N] [kgl
TLF-LAA12 960 1220
12 2 30 30 4& 3% 32 2 19 36 76 4 53 13 10 Mé 028
TLF-TK12 1520 1935
TLF-LAA16 1410 1690
6 2 35 35 50 40 38 28 22 4 8 50 66 18 10 M 042
TLF-SSE16 3330 3600
TLF-LAA20 2270 2780
20 32 & & 6 50 4 35 27 50 104 60 8 2 10 M0 074
TLF-SSE20 6000 6600
TLF-LAA25 3980 4820
25 4 52 52 74 6 5 4 32 63 130 73 105 26 10 M2 155
TLF-SSE25 10050 10950
TLF-LAA30 4990 5700
30 47 61 61 8 70 6 50 37 74 152 8 135 3 10 Mié 21
TLF-SSE30 12450 13650
TLF - LAA - 20 - 2RS

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. . .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer

m 2RS .. .. .. zwei Abstreifer
LAA, SSE, TK WELLENDURCHMESSER
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BEWEGEND. Kompakt-Kugelbuchseneinheiten SLC-KH

PRAZISE. L .
PERSONLICH. Alumlnlumgehause

Quick-Link: www.ltk.de/slckh
www.mew.at/slckh

CAD-Modell verfiigbar
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e KOMPAKT-KUGELBUCHSENEINHEIT SLC-KH
Mit Kompaktkugelbuchse KH, kompakte Bauweise,
Aluminiumgehause.

A
015 =M D
| £2 | F
hay :I 11 Sa
* ! ! s =i %
~— 1 1 oo
LLI 1 1 J— L ——
sl s s N
U P V. i an Y
- O - c |
| | ? Pl
! ! Co
1 1 1
1 1 1
!

/
AN

Artikel

SLC-KH12 12 19 40 33 17 28 14 29 4,3 1 16 M5 510 620 0,2
SLC-KH16 16 24 45 38 19 30 15 34 4,3 11 18 M5 620 805 0,29
SLC-KH20 20 28 53 45 23 30 15 40 53 13 22 Mé 795 950 0,36
SLC-KH25 25 35 62 54 27 40 20 48 6,6 18 26 M8 1670 1990 0,74
SLC-KH30 30 40 67 60 30 50 25 53 6,6 18 29 M8 2700 2805 1,05
SLC-KH40 40 52 87 76 39 60 30 69 8,4 22 38 M10 4450 4400 2,01
SLC-KH50 50 62 103 92 47 70 85 82 10,5 26 46 M12 6300 5505 2,83

SLC-KH - 20 - 2RS

ARTIKEL ABSTREIFER

ohne .. . .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer

WELLENDURCHMESSER 2RS .. .. . zwei Abstreifer
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Walzlagereinheit TLC-WL BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/tlcwl
www.mew.at/tlcwl

CAD-Modell verfiigbar

e WALZLAGEREINHEIT TLC-WL

Zur Aufnahme von geharteten Stahlwellen und Laufrollen, einstellbar, abgedichtet.

Die Baueinheit enthalt abgedichtete, wartungsfreie Kugellager. Diese werden auf Kun-
denwunsch auf Toleranzfeld Welle h6/h7 spielfrei eingestellt. Die Laufruhe ist optimal.
Walzlagereinheiten sind robust und verschmutzungsunempfindlich.

A I B A A
Typ
[mm] [kgl
16 50 84 45 26 22 36 45 Mé 606 0.3
20 60 104 52 32 25 45 55 M8 686 0.4
25 74 130 57 36 30 54 70 M10 688 0,7
30 84 152 69 42 35 62 85 M12 698 13
40 108 176 73 50 45 80 100 M16 628 18
TLC-WL - 20

ARTIKEL WELLENDURCHMESSER

@ Atk.d @ L .
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BEWEGEND. Quattro-Kugelbuchsenschlitten SLS

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/sls
www.mew.at/sls

CAD-Modell verfiigbar
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e QUATTRO-KUGELBUCHSENSCHLITTEN SLS
Vier offene Kugelbuchsen, mit Wellenunterstiitzungen SLU-H oder SLU-K.

Dieser Kugelbuchsenschlitten ist gut geeignet fir lange Hiibe. Als Antrieb kann ein Kugelgewindetrieb verwendet werden
(auf Anfrage). Auf Wunsch kann die komplette Einheit auf einer Grundplatte montiert geliefert werden. Der Schlitten kann
auch mit Wellenunterstizungen geliefert werden.

Artikel 2d A Gewicht
(ohne
Wellen)

[mm] [N] [kgl
12 22 85 30 18 73 13 42 5,3 Mé 1500 2200 0,39
16 26 100 35 22 88 13 54 5,3 Mé 1800 2700 0,63
20 32 130 42 25 115 18 72 6,8 M8 3300 5000 1,3
25 40 160 51 30 140 22 88 9 M10 5800 9000 2,3
30 47 180 60 35 158 26 96 10,5 M12 6300 10400 3,4
40 62 230 77 45 202 34 122 885! M16 10900 15600 6,85
50 75 280 93 55 250 34 152 885! M16 16800 25900 12,55
SLS - 20 - 2RS - 1000 - H

ARTIKEL WELLENUNTERSTUZUNG
WELLENDURCHMESSER [l o oo oo oo oo o o SIHUHR

K ... . i i o . .. SLUK

ABSTREIFER siehe Seite 8
ohne .. .. .. kein Abstreifer
RS.. .. .. .. ..ein Abstreifer
2RS .. .. .. zwei Abstreifer LANGE DER WELLE

a tk.d a . .at
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Quattro-Kugelbuchsenschlitten SLV und SLT BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
c
e 3
= ; P
< Quick-Link: www.ltk.de/slv N
2 s CAD-Modell verfiigbar
o 3 www.mew.at/slv
T
2%
e QUATTRO-KUGELBUCHSENSCHLITTEN SLV UND SLT
Vier geschlossene Kugelbuchsen, mit Traversen
oder Wellenbocken.
Diese Linearschlitten bestehen aus zwei Wel-
lenbocken bzw. Traversen aus Aluminium, zwei
hé-Prazisionswellen, die in jeder Lange lieferbar
sind und aus einem Aluminiumschlitten mit vier
Kugelbuchsen LAA (mit oder ohne Abdichtung). SLV
Bei den Linearschlitten SLV werden Wellenbdcke A
mitgeliefert, d.h. der Schlitten bleibt beweglich m ; TS hhhhhhhhhhhh L:# -] T *
und die Wellenbdcke werden auf der Unter- R4 g‘* 11 A @ -~ b
lage fixiert. Bei den Linearschlitten SLT werden -t 1Y LY L Iy
Traversen mitgeliefert, d.h. der Schlitten wird P ‘ T - »l’m‘
auf der Unterlage fixiert und die Wellen bleiben
beweglich. Der Linearschlitten SLV ist auch als SLT
Positioniereinheit SLVK mit Kugelgewindetrieb und
Faltenbalg erhélilich (s. Kapitel Positioniersyste- 8 i ]
me). i M
-
A o~ F v Gewicht
S
S (ohne
<= Wellen)
[mm]
23 2 125 55 03
8 65 115 32 55 43 M5 1" 12 52 8 1190 1140
23 M5 2 n" 03
32 % 18 66 078
12 85 16 4 73 53 Ms6 13 1% 70 13 2430 2370
32 Mé 28 14 074
36 38 20 90 1,16
16 100 18 54 88 53 Mé 13 18 82 15 3390 3460
36 M8 2 16 1,12
46 8 25 110 238
20 130 23 72 115 68 M8 18 20 108 19 5560 5580
46 M10 L2 21 23
% 2 ® 1 w
25 160 28 8 140 9 MO 22 25 132 24 9650 9800
56 M12 52 26 432
A 67 35 135 626
30 180 32 9% 158 105 MI12 26 25 150 27 11400 12200
64 M12 58 29 614
80 8 4 175 12,35
4 230 4 122 202 135 M16 34 30 19 35 15800 16200
80 M16 72 36 1211
9 100 52 175 213
50 280 48 152 250 135 MI16 34 30 240 40 23500 24500
9% M16 88 44 214
SLV - 20 - 2RS - 1000

SLV .. .. .. .. Wellenbdcke ABSTREIFER

SLT .. .. .. .. ..Traversen
ohne .. . .. kein Abstreifer
WELLENDURCHMESSER 2RS .. .. .. zwei Abstreifer
a tk.d @ . .at
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BEWEGEND. Drehmomentkugelbuchsen und Wellen SSPF

PRAZISE.
PERSONLICH. Flanschmutter

Quick-Link: www.ltk.de/sspf
www.mew.at/sspf

CAD-Modell verfiigbar

S
g
:U
cC 3
[ e]
z o
é’m
=2
X

e DREHMOMENTKUGELBUCHSE UND WELLE SSPF

Fir Langsbewegungen sowie Aufnahme von Drehmomenten, geschliffen, Flanschmutter.
Gezogene Drehmomentwellen auf Anfrage.
Befestigungslécher x 4

2-gd
(Schmierbohrung)

Il
UJ}U

(Schmierbohrung)
SSP6~10 SSP13A~60 L
H H ‘ n “ d1xd2xh Anzahl Tragzahlen Gewicht
Cc Fiihrungs-
D nuten stat.(Cy)

[mm] [N] [Nm] kgl  [kg/m]
m 60 25 14 10 75 30 5/ 22 34x65x33 4 1220 2280 15 24 0,004 021
m 80 25 16 (115 75 32 5] 24 34x65x33 4 1450 2870 21 37 0,042 038
m 100 33 21 15 105 42 6 32 4,5x8x44 4 2730 5070 44 82 0,094 06
m 130 36 24 15 1 43 7 33 45x8x44 4 2670 4890 21 392 01 10
m 160 50 31 20 18 50 7 40 4,5x8x44 4 6120 11200 60 110 02 15
m 200 63 35 20 225 58 9 45  55x95x54 4 8900 16300 105 194 033 24
m 250 7 42 30 265 65 9 52  55x95x54 4 12800 23400 189 346 045 37
m 300 80 47 30 30 75 10 60  66x11x65 4 18600 23200 307 439 055 538
400 100 64 40 3 100 14 82 9x14x8,6 4 30800 37500 674 934 141 9,55
m 500 125 80 40 465 124 16 102 11x175x11 4 46100 74200 1291 2955 32 150
600 140 90 40 52 129 18 107  11x175x11 4 58000 127000 1577 2629 32 216
m 182 60 32 20 230 51 7 40 45x8xb 4 4 7840 11300 83 133 0,22 20
m 230 70 37 30 260 60 9 47  55x95x54 4 12300 16100 162 239 032 31
m 280 80 45 30 300 70 10 54  66x11x65 4 18600 23200 289 412 051 48
374 100 60 40 360 90 14 72 9x14x8,6 4 30800 37500 637 882 1,15 86
m 470 112 75 40 400 13 16 91 11x175x11 4 46100 74200 1390 3180 21 131
m 565 127 90 40 455 129 18 107  11x175x11 4 58000 127000 2100 4800 33 190

SSPF - S - 13A - 2 - T1 - 600 - P

ARTIKEL GENAUIGKEITS-
KLASSE

AUSFUHRUNG ohne . .. .. .. .. Standard

P .. .. .. .. .. .. Prazision

ohne .. Standardausfiihrung

S korrosionsbestindig GESAMTLANGE
(nur bis GréBe 25) DER WELLE
" VORSPANNUNGS-
BAUGROSSE SYMBOL

ohne .. .. .. .. .. Standard
ANZAHL DER MUTTERN Tl . i e e e oo .. Leicht
AUF EINER WELLE T2 o i i e e e . Mittel
a tk.d a . .at
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Drehmomentkugelbuchsen und Wellen SSP BEWEGEND.

. PRAZISE.
Zylindermutter PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ssp
www.mew.at/ssp

CAD-Modell verfiigbar

S
g
30
cC 3
[ e]
z o
é’m
=2
X

e DREHMOMENTKUGELBUCHSE UND WELLE SSP

Fir Langsbewegungen sowie Aufnahme von Drehmomenten, geschliffen, Zylindermutter.

Gezogene Drehmomentwellen auf Anfrage.

: b L1
2-od
Schmierbohrung) Passfedernut r—)‘

Qo
\ Passfedernut
(Schmierbohrung)

SSP4~10 SSP13A-40 L
Die SSP4-Mutter besitzt keine Schmierbohrung.

Artikel L L1 Anzahl Tragzahlen Torsionsmo- Gewicht
Fiihrungs- mente

.HIIIIII - -

[mm] [kl [kg/m]
4,0 16 10 2,0 1,2 6,0 - 4 860 1220 0,74 1,05 0,007 0,1
m 6,0 25 14 2,5 1,2 10,5 1,0 4 1220 2280 1,5 2,4 0,019 0,21
m 8,0 25 16 2,5 1,2 10,5 1,5 4 1450 2870 2,1 3,7 0,023 0,38
m 10,0 33 21 3,0 1,5 13,0 1,5 4 2730 5070 4,4 8,2 0,054 0,6
m 13,0 36 24 3,0 1,5 15,0 1,5 4 2670 4890 21 39,2 0,07 1,0
m 16,0 50 31 Bi5 2,0 17,5 2,0 4 6120 11200 60 110 0,15 1,5
m 20,0 63 35 4,0 2,5 29,0 2,0 4 8900 16300 105 194 0,22 2,4
m 25,0 71 42 4,0 2,5 36,0 3,0 4 12800 23400 189 346 0,33 3,7
m 30,0 80 47 4,0 2,5 42,0 3,0 4 18600 23200 307 439 0,36 5,38
m 40,0 100 64 6,0 BI5 52,0 4,0 4 30800 37500 674 934 0,95 9,55
m 50,0 125 80 8,0 4,0 58,0 4,0 4 46100 74200 1291 2955 1,9 15,0
60,0 140 90 12,0 5,0 67,0 4,0 4 58000 127000 1577 2629 2,3 21,6
m 18,2 60 32 4,0 2,5 26,0 2,0 4 7840 11300 83 133 0,2 2,0
m 23,0 70 37 5,0 3,0 33,0 3,0 4 12300 16100 162 239 0,22 3,1
m 28,0 80 45 7.0 4,0 41,0 3,0 4 18600 23200 289 412 0,35 4,8
37,4 100 60 10,0 4,5 55,0 4,0 4 30800 37500 637 882 0,81 8,6
m 47,0 112 75 15,0 5,0 60,0 4,0 4 46100 74200 1390 3180 1,5 13,1
m 56,5 127 90 18,0 6,0 68,0 4,0 4 58000 127000 2100 4800 2,5 19,0

SSP - S - 13A - 2 - T1 - 600 - P

T —
m ohne .. .. .. .. .. Standard
I P .. .. .. .. .. .. Prazision

ohne .. Standardausfiihrung

S .. . korrosionsbestédndig GESAMTLANGE
(nur bis GroBe 25) DER WELLE
= VORSPANNUNGS-
BAUGROSSE SYMBOL

ohne .. .. .. .. .. Standard
ANZAHL DER MUTTERN Tl .. i e e e oo .. Leicht
AUF EINER WELLE T2 o i i e e e . Mittel
a tk.d a : .at
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BEWEGEND. Drehmomentkugelbuchsen und Wellen SLF

PRAZISE.
PERSONLICH. Flanschmutter

Quick-Link: www.ltk.de/slfdmw
www.mew.at/slfdmw

CAD-Modell verfiigbar

S
g
:U
cC 3
[ e]
=
é’m
=2
X

e DREHMOMENTKUGELBUCHSE UND WELLE SLF

Fir Langsbewegungen sowie Aufnahme von Drehmomenten, Flanschmutter

4x DX Durchgangsbohrung
Y Bohrungstiefe

Zwei Reihen Vier Reihen

L d=<20 d=25

Schmier- Anzahl Tragzahlen Torsions- Gewicht
bohrung Fiihrungs- momente

nuten
Kugel-

buchse

[kgl [kg/m]

6 1% 25 30 6 75 1 2 34 65 45 2 133 206 4 7 0037 022
8 16 27 32 8 75 15 2% 34 65 45 2 143 206 5 9 007 039
0 21 B & 9 105 15 2 45 8 4 2 2% BB 15 2 01 06
1B 2% 3% 4 9 11 15 3 45 8 45 2 3883 595 28 38  0M7 103
16 31 s 5 10 18 2 40 45 8 6 2 5 8325 4 T2 026 15
20 B 5% 58 10 18 2 45 55 95 54 2 7100 10875 77 118 0303 244
B 42 T & 13 25 3 52 55 95 8 4 983% 15621 215 421 0458 38
0 47 80 75 13 30 3 60 66 1 8 4 M35 967 296 617 0633 549
4 6 100 100 18 36 4 8 9 % 12 4 29145 39550 1033 1726 "W 969
50 80 125 124 20 465 4 102 n 75 12 4 40069 55064 1766 2984 2756 1519
SLF - 6 - N - S - 600 - PO - 3

ARTIKEL ANZAHL

DER MUTTERN
BAUGROSSE AUF EINER WELLE

PRAZISIONSKLASSE
N .. w. .. Normal VORSPANNUNG

H .. .. .. .. .. .. .. Hoch PO.. ... .. i o .. .. Keine
P .. .. .. .. .. .. Prazision P1.. ... .. .. .. .. .. Leicht
P P2.. .. .. .. .. .. .. Mittel
AUSFUHRUNG
DER WELLE
S . we e e wn .. Vollwelle GESAMTLANGE
H .. .. «. « .. ..Hohlwelle DER WELLE
a tk.d a . .at
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Drehmomentkugelbuchsen und Wellen SLT BEWEGEND.

. PRAZISE.
Zylindermutter PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slt
www.mew.at/slt

CAD-Modell verfiigbar

S
g
30
cC 3
[ e]
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é’m
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X

e DREHMOMENTKUGELBUCHSE UND WELLE SLT

Fir Langsbewegungen sowie Aufnahme von Drehmomenten, Zylindermutter

—
L
B ez 2%
a | S ©
L Zwei Reihen Vier Reihen

d=<20 d=>25

Schmier- Passfedernut Anzahl Tragzahlen Torsionsmomente Gewicht
bohrung Fiihrungs-
Q nuten |
dyn. (C) | stat. (CO)
(mm) [N] [kgl [kg/m]
6 14 25 167 105 1 25 12 1343 2206 4 7 0014 022
8 16 27 157 105 15 25 12 1343 2206 5 9 0016 039
10 21 33 20 13 15 3 15 2794 3893 15 22 0,037 06
13 24 36 23 15 15 3 15 3883 5295 28 38 0,052 1,03
16 31 50 34 175 2 35 2 5344 8325 46 72 013 156
20 35 56 397 29 2 4 25 7100 10875 77 118 0,188 244
25 42 7 503 36 3 4 25 9836 15621 215 421 0,285 38
30 47 80 60 42 3 4 25 11375 19221 296 617 0395 549
40 64 100 70 52 4 6 35 29145 39550 1033 1726 0843 9.69
50 80 125 N 58 4 8 4 40069 55064 1764 2984 1,758 1519
SLT - 6 - N - S - 600 - PO - 3

ANZAHL

DER MUTTERN
AUF EINER WELLE

BAUGROSSE

PRAZISIONSKLASSE

N .. oo v e oo .. Normal VORSPANNUNG

>
)
d
P
m
r

[l oo oo om oo oo oo ao [REER PO.. .. .. .. .. .. .. Keine
P .. .. .. .. .. .. Prézision P1.. .. .. . . .. .. Leicht
= P2 . Mittel

AUSFUHRUNG
DER WELLE
S .. v e o o .. Vollwelle GESAMTLANGE
H .. .. .. .. .. ..Hohlwelle DER WELLE

A« tk.d A« . .at
44  Wellen und Kugelbuchsen L I K e ME pmmmens
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BEWEGEND. Wellenklemmelement MKR/MKRS
PERSONLICH. Pneumatisch

Quick-Link: www.ltk.de/mkr
www.mew.at/mkr

CAD-Modell verfiigbar

e WELLENKLEMMELEMENT MKR/MKRS
Die pneumatischen Klemmelemente MKR7MKRS erreichen
bei Druckbeaufschlagung durch das einzigartige Keilgetrie-
be sehr hohe Klemmkrafte.

Es kann zwischen den folgenden Versionen gewahlt werden:
MKR energielos gedffnet, mit Druck schlieBend
MKRS energielos geschlossen durch Federenergiespeicher

B4

Die Anschliisse liegen beidseitig vor, d.h. sie konnen gemaB ihres Einsatzes
ausgetauscht werden. Fur die Druckbeaufschlagung geniigt ein Anschluss. { !

H1
e N
/
!
\
~L -~
Q —r
4 N
/
t
\
~L~-

@ Baureihe MKR: Luftfilter = s
MKRS: Luftanschluss M5 I~

bk
©)
o
4\
il
L]

@ Baureihe MKR: Luftanschluss M5
MKRS: Luftfilter ®

B (MKRS)
T
1
102

i
"
1
1
B3B2

9 Aufsatz Federpaket bei MKRS, entfallt bei MKR

K

L

r
o

m Lol

Artikel Welle Haltekraft Al A2 A3 B3 B4 X
MKR | MKRS
[mm] [N] [mm] [mm]
12 650 350 50 15 5 31 56 37 15 1" 18 18 M5 6 275 16
16 650 400 55 15 5 35 58 39 15 125 22 22 M5 6 32 16
20 1000 600 66 45 5 43 60 38 18 13 25 25 M8 10 38 20
25 1200 750 77 60 5 51 63 43 20 15 30 30 M10 12 43 22
30 1750 1050 92 68 5 60 775 485 25 14 34 35 M10 13 485 25
40 2000 1700 120 90 5 788 82 49 26 14 45 45 M10 15 62 30
50 1850 1650 132 108 5 908 82 49 30 95 50 50 M10 15 67 30
60 1850 1650 142 108 5 1008 82 49 30 95 50 50 M10 15 67 30
cher schluss
[mm] [N] [bar]
“ 12-60 650 - 2000 B8 6 - (81 Od-fNI:ir:i nicht geeignet
m 12-60  350-1700 5,5 54 B cinanden DI oo e
(B10d-Wert)
MKRS 1200 A
MKR .. energielos gedffnet, mit Druck schlieBend
MKRS ... .. .. energielos geschlossen durch Federenergiespeicher, mit Druck 6ffnend
A www.ltk.de A www.mew.at

LTK
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Wellenklemmelement HKR BEWEGEND.

PRAZISE.
Manuell PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/hkr
www.mew.at/hkr

CAD-Modell verfiigbar

S
g
30
cC 3
[ e]
z o
é’m
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X

e WELLENKLEMMELEMENT HKR

Manuell

Einfach in der Handhabung, zuverlassig in der Wirkung. Die Baureihe HKR sind
manuell betatigte Klemmelemente. Mit dem frei einstellbaren Klemmhebel wird die
Klemmbkraft erzeugt. Durch schwimmend gelagerte Kontaktprofile wird die Klemm-
kraft synchron und symmetrisch auf die Rundfiihrungswelle Ubertragen.

Al G1/G2

o}
a

1=t

H1
>
o

Bemerkung: A3

G1: Verschraubung von oben
G2: Verschraubung von unten

Artikel Welle | Halte- | Anzugs- A2 A3 X H2 G1 (¢7] L
kraft moment
[N]

[mm] [Nm] [mm] [mm]

12 1200 5 43 32 305 335 32 45 18 10 16 2% M5 Me 44 16
16 1200 5 53 40 305 335 38 55 2 12 19 29 Mé M5 i 20
HKR 2000 A 20 1200 7 60 45 385 45 4 65 25 14 215 32 M8 Mé 63 2
HKR 2500 A 25 1200 7 78 60 385 415 52 9 30 1% 25 38 MO Ms 63 25
HKR 3000 A 30 2000 12 87 68 45 505 58 10 35 16 285 43 MI0 M8 78 30
HKR 4000 A 4 2000 17 108 8 55 615 68 11 45 20 345 53 M12 M10 95 30
HKR 5000 A 50 2000 17 132 108 55 615 76 12 50 22 395 58 M16 M14 9% 30
HKR 1200 A
ARTIKEL
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Profilschienenfihrungen
PERSONLICH. Ubersicht

48 Asymmetrische G-Male
Definition G1/G2

49 Linearfiihrungen Standard
NH, TRH, TRC

57 Linearfiihrungen niedrige Ausfiihrung
NS, TRS

62 Linearfiihrungen Breit
LW, LWF

67 Rollenfiihrungen
RA, MX

76 Linearfiihrungen Miniatur
PU, PE, ML-LWL, MLF-LWLF

84 Linearfiihrungen Zubehor
Dichtungen und Schmiersysteme

92 Schienenklemmelemente

HK, MK/MKS, LKP/LKPS, MBPS, LBPS, miniHK, MCP/MCPS

e KONFIGURIERBARE CAD-MODELLE

Ob eine Schiene, ein einzelner Filhrungswagen, oder die komplette Profilschienenfiihrung, ob mit oder ohne Zubehadr
(z.B. Abstreifersatze und Schmiersysteme) — selbst komplexe CAD-Modelle sind (iber unseren Konfigurator sehr einfach
und schnell herunterzuladen. Alle gangigen CAD-Datenformate. Keine Anmeldung nétig.

. CAD KONFIGURATOREN UND DATENABRUF

www.ltk.de = Menipunkt Downloads
oder
= Menulpunkt Produkte

www.mew.at = Menipunkt Downloads
oder
— Menilpunkt Produkte

I I K A www.ltk.de M EW A www.mew.at
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE

Profilschienenfiihrungen 47

c
(7]
(=2}
=
=
[
=
3
—

1
c
@
c

9
=
O
g
=
5]
[
o


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de
http://www.mew.at

Definition asymmetrische G-Maf3e BEWEGEND.

PRAZISE.
G-Maf PERSONLICH.

e DEFINITION G-MASS BEI ASYMMETRISCHER ANORDNUNG
Bei einer Asymmetrie der G-MaBe (G1ungleich G2) wird die Zuordnung der unterschiedlichen MaBe bei Fiihrungsschie-
nen des Herstellers NSK wie folgt definiert:
Die Anschlagkante der Schiene befindet sich vorne, dann ist das Mafi G1 der Abstand von der rechten Schnittkante zur
ersten rechten Bohrung der Fiihrungsschiene und das Maf3 G2 der Abstand von der linken Schnittkante der Schiene
zur ersten linken Bohrung.

c
(V]
(=2}
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=]
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3
=

1
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@
c

3
=
Q
i
=
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[
o

e HINWEIS

Bei anderen Herstellern von Fuhrungsschienen befindet sich die Anschlagkante an der Unterseite oder es ist keine Mar-
kierung vorhanden. Bitte setzen Sie sich bei Fragen mit uns in Verbindung.

. . . a tk. a . :
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BEWEGEND. NSK NH'BAUREIHE

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Linearfuhrungen Standard

Quick-Link: www.ltk.de/nh
www.mew.at/nh

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN NH-AN UND NH-BN

1
. . . c
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage. o c
()
. . . . 2 o
Details zu den Schienen siehe Seite 52. c c
g 2
= <
52
ut
M po [
—
L
L1
’(ﬂ) Ji J
T — —
1 gz P2 P2
K N N
Myo ( H
E
W2
Artikel W L BxJ 78 NI J K T Schmier- Tragzahl Momente Gewicht
anschluf3
[mm] [N] [Nm] [kl
m 55 39 65 11300 20700 108 94,5 795 018
28 34 26x26 46 95 234 8 Méx6 @3 85 33
m 74 58 16 14400 32000 166 216 181 026
m 698  32x36 50 7 18800 32500 219 185 151 033
30 44 5 12 25 12 M5x6  Mé6x0,75 5 N
NAH20BN 918  32x50 72 1 24000 50500 340 420 355 048
m 79 35x35 58 115 26800 46000 360 320 267 055
40 48 7 125 331 B2 Mé6x9 Méx075 10 11
m 107  35x50 86 18 36500 71000 555 725 610 082
m 856  40x40 59 95 32500 51500 490 350 292 0,77
45 60 9 16 3 14 M8x10 Méx075 10 11
NAH30BN 1246  40x60 98 19 48500 91500 870 1030 865 13
m 109  50x50 80 15 49500 80500 950 755 630 15
55 70 95 18 455 15 M8x12 Mé6x075 15 11
m 143  50x72 114 21 64500 117000 1380 1530 1280 21
NAH45AN 139 60x60 105 225 84500 140000 2140 1740 1460 3
70 86 14 205 56 17 M10x17 R1/8 20 13
NAH45BN 171  60x80 137 285 104000 187000 2860 3000 2520 39
m 163 75x75 126 255 125000 198000 3600 3000 2510 47
80 100 15 235 65 18 Mi12x18 R1/8° 21 13
m 201  75x95 164 345 153000 264000 4850 5150 4350 61
m 193 76x70 147 385 190000 281000 6150 4950 4150 77
90 126 16 315 74 23 M16x20 R1/8° 19 13
253 76x120 207 435 246000 410000 8950 10100 8450 108
NAH - 30 - AN - S - z - K
ARTIKEL ZUBEHORCODE
BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard
K .. .. mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85
AN.. .. .. .. .. .. Normal
BN.. o w o o o . Lang
Z .. .. leichte Vorspannun
WERKSTOFF ! pannung
] H . .. mittlere Vorspannung
ohne .. .. .. .. Kohlenstoff Weitere Vorspannungen
S ... Edelstahl (bis BaugroBe 30) auf Anfrage
A www.ltk.de A www.mew.at . - .
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NSK NH-Baureihe BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Linearfuhrungen Standard PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/nh
www.mew.at/nh

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN NH-AL UND NH-BL

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Details zu den Schienen siehe Seite 52.

1
@
€ g
2 o
c C
QO 3
n =
= d=
5 E
ut

o

J1 J

=
ol
=

MYOC H K

Artikel W L BxJ W2 L1 J1 Schmieran- Tragzahl Momente
schluf
[mm] [N] [Nm] [kl
NAH25AL 79 35x35 58 115 26800 46000 360 320 267 046
36 48 7 125 29 12 Méx6 Mé6x0,75 6 N
NAH25BL 107 35x50 86 18 36500 71000 555 725 610 069
NAH30AL 856  40x40 59 95 32500 51500 490 350 292 069
42 60 9 16 33 14 M8x8 Mé6x0,75 7 N
NAH30BL 1246  40x60 98 19 48500 91500 870 1030 865 1,16
NAH35AL 109  50x50 80 15 49500 80500 950 755 630 12
48 70 95 18 39 15 M8x8 Méx0,75 8 N
NAH35BL 143 50x72 114 21 64500 117000 1380 1530 1280 17
NAHA45AL 139 60x60 105 225 84500 140000 2140 1740 1460 22
60 86 14 205 46 17 M10x10 Rc1/8 10 13
NAH45BL 17 60x80 137 285 104000 187000 2860 3000 2520 29
NAH55AL 163 75x75 126 255 125000 198000 3600 3000 2510 37
70 100 15 235 55 15 M12x13 Rc1/8 11 13
NAH55BL 201 75%95 164 345 153000 264000 4850 5150 4350 47
NAH - 30 - AL - Y4 - K

ARTIKEL ZUBEHORCODE

ohne .. .. .. .. .. Standard
K .. .. mit K1-Schmiersystem
BAUGROSSE Siehe Seite 85
WAGENLANGE Z .. . lfaichte Vorspannung
T — H mittlere Vorspannung
AL Normal Weitere Vorspannungen
BL Lang auf Anfrage

. . . a tk.d @ . .at

50 Profilschienenfiihrungen L I K g M E i mena
L, +49 7151 93700-0 , +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/nh
http://www.mew.at/nh

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

NSK NH-Baureihe
Linearflihrungen Standard

Quick-Link: www.ltk.de/nh
www.mew.at/nh

e FLANSCHWAGEN NH-EM UND NH-GM

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Details zu den Schienen siehe Seite 52.

w 4-M x|

CAD-Modell verfiigbar

‘ (@ 2 pilotdrill)

J1 J

Myo QH K

- i i

[mm]

I KT Schmier-
anschluss

Tragzahl Momente Gewicht

[N] [Nm] [kgl

[ NAH15EM| 55 39 45

11300 20700 108 945 795 017

% 4 B30 46 16 194 8 457 M5 03 45 33

[NAH15GM| 74 58 14 14400 32000 166 216 181 025

[ NAH20EM | 698 5 5 18800 32500 219 185 155 045
30 63 53x40 5 215 25 10 53x10  Mé6x10 Mé6x0,75 5 N

[ NAH20GM| 918 2 16 24000 50500 340 420 355 065

[ NAH25EM| 79 58 65 2800 46000 360 320 267 063
3 70 57x45 7 235 29 1 68x10 M8x10 Mé6x0,75 6 1

[ NAH256M] 107 8 205 3500 71000 555 725 610 093

[ NAH30EM| 986 72 10 37500 63000 600 505 425 12
42 90 72x52 9 3 33 1 86x12 M10x12 M6x0,75 7 1

[ NAH30GM | 1246 98 2 48500 91500 870 1030 865 16

[ NAH35EM| 109 80 9 49500 80500 950 755 630 17
48 100 82x62 95 33 385 12 86x13 M10x13 M6x0,75 8 1N

[ NAH356M] 143 M 2 64500 117000 1380 1530 1280 24

[ NAH4sEM | 139 105 125 84500 140000 2140 1740 1460 3
60 120 100x80 14 375 46 13 105x15 M12x15 R1/8° 10 13

7 137 285 104000 187000 2860 3000 2520 39

[ NAHSSEM] 163 126 155 125000 198000 3600 3000 2510 5
70 140 116x95 15 435 55 15 125x18 M14x18 R1/8 11 13

[ NAH55GM] 201 164 345 153000 264000 4850 5150 4350 65

[ NAH65EM] 193 147 185 190000 281000 6150 4950 4150 10
90 170 142x110 16 535 74 23 14,6x23 M16x23 R1/8° 19 13

[ NAH65GM] 253 207 485 246000 410000 8950 10100 8450 141

NAH - 30 - EM - S - z - K

ARTIKEL

BAUGROSSE
WAGENLANGE

EM.. .. .. .. .. .. Normal
GM... .. .. .. .. .. .. Lang
WERKSTOFF

ohne .. .. .. .. Kohlenstoff

S ... Edelstahl (bis BaugroBe 30)

ZUBEHORCODE

ohne .. .. .. .. .. Standard
K .. .. mit K1-Schmiersystem

Siehe Seite 85

VORSPANNUNG

Z .. .. leichteVorspannung
H .. .. mittlere Vorspannung

Weitere Vorspannungen
auf Anfrage

A www.mew.at

S, +43 5572 34286-0

A www.ltk.de
L, +49 7151 93700-0
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NSK NH-Baureihe BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Linearfuhrungen Standard PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/nh
www.mew.at/nh

CAD-Modell verfiigbar

e« FUHRUNGSSCHIENE NH

1
c . . .
o c Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
2 o . .
<€ < G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2).
(8] .
9 = Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.
"é 2 Edelstahlschienen nur mit Durchgangsbohrung.
o
2D
B I H
" L " %
- - @d 1
T F
W1 G n xF (G)
Lo
\
)i
/
M —i fi
hi !
6 | F |
M !
L
Artikel dxDxh Mxh LOmax Gewicht
(von oben ver- (von unten ver- (Edelstahlaus-
schraubbar) schraubbar) fiihrung)
[kg/m]
2.980
15 15 60 4,5x7,5%5,3 M5 x 8 1,6
(1.780)
3.960
20 18 60 6x9,5x8,5 M6 x 10 2,6
(3.460)
3.960
28 22 60 7x11x9 Mé x 12 3,6
(3.460)
4.000
28 26 80 9x14x12 M8 x 15 572
(3.480)
m 34 29 80 9x14x12 M8 x 17 4.000 7,2
N1H 45 45 38 105 14x20x17 M12 x 24 3.990 12,3
m 53 44 120 16x23x20 M14 x 24 3.960 16,9
m 63 53 150 18x26x22 M16 x 29 3.900 24,3

30 - \') - 1100 - S - PC - 40/20

4

-

X
1

BAUGROSSE .
ohne .. vermittelt (Standard)

SCHIENENBEFESTIGUNG G1/G2... .. .. asymmetrisch
(siehe Seite 48)

>
)
o
P
m
r

o
=2
3
o

Durchgangsbohrung

<

. von unten verschraubbar
(nicht lieferbar bei Edelstahl)

PRAZISIONSKLASSE

SCHIENENLANGE
_— PC.. .. .. .. normale Genauigkeit
WERKSTOFF (Standard)
PH.. .. .. .. .. hohe Genauigkeit
R w o o o (EHEREET] (auf Anfrage, nur zusammen mit dazu
S ... Edelstahl (bis BaugroBe 30) zugehérigen Wagen lieferbar)

. . . A www.ltk.de A www.mew.at
52 Profilschienenfiihrungen L I K M E
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BEWEGEND. TBI TR-Baureihe

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Linearfuhrungen Standard

Quick-Link: www.ltk.de/trh
www.mew.at/trh

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN TRH-V

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Details zu den Schienen siehe Seite 56.

1
@
€ g
Q2 o
c C
QO 3
n =
— {=
5=
ut

o

Artikel Schmier- Tragzahlen Momente Gewicht
bohrung e
[kgl

TRH15VN 569 395 11826 21633 161 145 145 0,13
28 34 26 26 95 32 M4x8 95 Max0,7 7

TRH15VL 654 48 13174 25250 188 200 200 022

TRH20VN 756 36 54 20103 36245 366 326 326 026
30 44 32 12 46 M5x7 65 Méx1 14

TRH20VE 996 50 78 25036 49602 501 620 620 038

TRH25VN 81 35 59 25310 44159 512 425 425 054
40 48 35 125 58 Méx8 115 Méx1 14

TRH25VE 110 50 88 31851 61340 VAl 834 834 068

TRH30VN 962 40 693 37333 63576 889 735 735 0,76
45 60 40 16 7 M8x10 11 Méx1 14

TRH30VE 132 60 105 46983 88299 1235 1441 1441 1,12

TRH35VN 1092 50 79 49915 81846 1399 1040 1040 131
55 70 50 18 75 M8x10 15 Méx1 14

TRH35VE 153 72 123 65380 120366 2058 2294 2294 2

TRH45VL 140 60 106 74255 125603 2869 2164 2164 27
70 86 60 205 89 M10x15 205 PT1/8 125

TRH45VE 174 80 140 86808 157004 3587 3418 3418 358

TRH55VL 162 75 118 144187 211951 5602 4037 4037 36
80 100 75 235 13 M12x18 21 PT1/8 125

TRH55VE 200,1 95 156,1 170135 268476 7097 6575 6575 47

TRH65VL 197 70 147 220904 308772 9542 6823 6823 7,76
90 126 76 315 14 M16x20 19 PT1/8 125

TRH65VE 2565 120 2065 273556 419047 12950 12822 12822 11,15

ARTIKEL VORSPANNUNG

ZF ... .. .. .. Geringes Spiel
......... Keine Vorspannung

BAUGROSSE
JGROSS Z1-Z3 ... hohere Vorspannung

PRAZISIONSKLASSE

WAGENLANGE

-
o
=
N
o

H .. .. .. .. Hoch (Standard)
N .. .. .. . . .. Normal -~
L e o e e o e o Lang
E . .. Extralang siehe Seiten 86 -89
a tk.d @ . .at . . .
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TBI TR-Baureihe BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Linearfuhrungen Standard PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/trh
www.mew.at/trh

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN TRC-V

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

f
[ =
S o
2 o . . . .
£ < Details zu den Schienen siehe Seite 56.
i

= =

5E

[

o

Artikel Schmier- Tragzahlen Momente Gewicht
bohrung stat. (C0) Wagen
[mm] [N] [Nm] [kgl
TRC25VE 36 48 110 85 50 125 58 88 Méx65 75 Méx1 14 31851 61340 VANl 834 834 0,65
TRC - 25 - \') - E - UN - H - Z1

ARTIKEL VORSPANNUNG

BAUGROSSE ZF ... .. .. .. Geringes Spiel

20 .. .. .. Keine Vorspannung
WAGENLANGE Z1-Z3 ... hohere Vorspannung
E .. .. .. .. .. ..Extralang
ZUBEHORCODE PRAZISIONSKLASSE
siehe Seiten 86 -89 H .. .. .. .. Hoch (Standard)
. . o a tk.d @ 8 .at
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

TBI TR-Baureihe
Linearflihrungen Standard

Quick-Link: www.ltk.de/trh
www.mew.at/trh

e FLANSCHWAGEN TRH-F

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Details zu den Schienen siehe Seite 56.

Myo

A

CAD-Modell verfiigbar

c
p
2
L=
2
;E
o
M po
-
N L
L1
J
J
e 1] 1]

Artikel Schmier- Tragzahlen Gewicht
bohrung
dyn.(C) | stat.(C)) Wagen
[N] [kgl

TRH15FN 569 395 11826 21633 161 145 145 018
24 47 38 30 16 32 8 M5x8 55 Méx0,7 7

TRH15FL 654 48 13174 25250 188 200 200 0,22

TRH20FN 756 54 20103 36245 366 326 326 039
30 63 53 40 215 46 10 Méx10 65 Méx1 14

TRH20FE 99,6 78 25036 49602 501 620 620 0,58

TRH25FN 81 59 25310 44159 512 425 425 06
3 70 57 45 235 58 12 M8x12 75 Méx1 14

TRH25FE 110 88 31851 61340 m 834 834 085

TRH30FN 96,2 693 37333 63576 889 735 735 1,01
42 90 72 52 3 7 15 M10x15 8 Méx1 14

132 105 46983 88299 1235 1441 1441 1,54

1092 79 49915 81846 1399 1040 1040 147
48 100 82 62 33 75 15 M10x15 8 Méx1 14

153 123 65380 120366 2058 2294 2294 229

140 106 74255 125603 2869 2164 2164 28
60 120 100 80 375 89 18 M12x18 105 PT1/8 125

174 140 86808 157004 3587 3418 3418 379

162 118 144187 211951 5602 4037 4037 422
70 140 116 95 435 13 29 M14x17 11 PT1/8 125

200,1 156,1 170135 268476 7097 6575 6575 56

197 147 220904 308772 9542 6823 6823 931
90 170 142 110 535 14 37 M16x23 19 PT1/8 125

TRH65FE 2565 2065 273556 419047 12950 12822 12822 1298

- 20 - F - N - UN - H - 1

ARTIKEL

BAUGROSSE

=

>

@

m

=

-

>:

4

@

m
-
A
I

VORSPANNUNG

ZF . Geringes Spiel
20 ... .. . Keine Vorspannung
Z1-Z3 ... hohere Vorspannung
PRAZISIONSKLASSE

H .. .. .. .. Hoch (Standard)

L . Lang ZUBEHORCODE
E .. .. .. .. .. ..Extralang siehe Seiten 86 -89
A www.ltk.de A www.mew.at

ME

MASCHINENELEMENTE

r

TK

L +49 7151 93700-0
LINEARTECHNIK KORB

S, +43 5572 34286-0
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TBI TR-Baureihe BEWEGEND.

PRAZISE.
Linearfuhrungen Standard PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/trh .
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/trh
, e FUHRUNGSSCHIENE TR
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
2 o . .
<€ < G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2)
(8]
0 =
=5 Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.
E N
o
w1
@D
I H
. “H 7 “H
1 It I )) NN
= | |
G F
‘ wi L
T )
E — ﬂféﬂ 1 T
1 ( It i
M G| F G
L
Artikel dxDxh M x h (von L
unten ver- Omax
schraubbar)
[mm] [kg/m]
15 13 60 4,5x7,5x6 M5 x 8 4000 1,32
20 16,5 60 6x9,5x8,5 M6 x 10 4000 2,28
23 20 60 7x11x9 Mé x 12 4000 3,17
28 23 80 9x14x12 M8 x 15 4000 4,54
34 26 80 9x14x12 M8 x 17 4000 6,27
45 32 105 14x20x17 M12 x 24 4000 10,4
53 I7A 120 16x23x20 M14 x 24 4000 16,1
63 53 150 18x26x22 M20 x 30 4000 22,54

TR - 30 - v - 1100 - H - 40/20

ARTIKEL [G-MASS |
BAUGROSSE ohne .. vermittelt (Standard)

G1/G2... ... .. asymmetrisch

SCHIENENBEFESTIGUNG (siehe Seite 48)

ohne .. Durchgangsbohrung

V .. vonunten verschraubbar PRAZISIONSKLASSE
SCHIENENLANGE H .. .. .. .. Hoch (Standard)

. . . a tk. a . :
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BEWEGEND. NSK NS-Baureihe

PRAZISE. . . . . .
PERSONLICH. Linearflihrungen niedrige Ausfuhrung

Quick-Link: www.ltk.de/ns
www.mew.at/ns

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN NS-CL UND NS-AL

1
. . . c
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage. g c
)
. . . . 2 o
Details zu den Schienen siehe Seite 59. £ s
i
= S
5E
[
o
e AL CL
~
Mro
w /_\
B, 8 N L (N) L
L 4-M xL L 2-Mxl
J J

a4

7]

jou)
|
&

Artikel Schmier- Tragzahl Momente Gewicht
yll
ANSEiss dyn () Istat. o) | mMro I MPO I )
[mm] [N] [Nm] [kgl

404 - 236 118 5750 9100 46 25 21 014
24 34 26 46 95 194 10 Mihxé o3 6 3

568 26 40 7 8850 16900 85 77 65 02

NAS20CL 472 - 30 15 8400 13400 92 47 39 019
28 42 32 6 N 2 12 M5x7  Méx075 55 11

NAS20AL 652 32 48 8 12400 23500 160 133 m 028

NAS25CL 596 - 38 19 14000 20800 164 9N 76 034
33 48 35 7 125 26 12 Méx9  Méx075 7 1N

NAS25AL 816 35 60 125 20700 36500 286 258 217 051

NAS30CL 674 - 42 2 19600 29600 282 139 116 058
42 60 40 9 16 33 13 M8x12  Méx075 8 N

NAS30AL %4 40 71 155 30000 55000 520 435 365 085

NAS35CL 77 - 245 245 27300 40000 465 220 185 086
48 70 50 105 18 375 14 M8x12  Méx075 85 11

NAS35AL 108 50 80 15 42000 74500 865 695 580 1,25

NAS - 30 - AL - S - Z - K

ZUBEHORCODE

>
]
=
=
m
r

BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard
- K .. .. mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85

AL.. .. .. .« . .. Normal VORSPANNUNG
Z . . leichte V.
WERKSTOFF eichte Vorspannung

H .. .. mittlere Vorspannung
ohne .. .. .. Kohlenstoffstahl Weitere Vorspannungen
S ... Edelstahl (bis BaugroBe 30) auf Anfrage

r

a tk. a . . . f M
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NSK NS-Baureihe BEWEGEND.

. . . . . PRAZISE.
Linearfuhrungen niedrige Ausfuhrung PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/ns CAD-Modell verfiiabar

www.mew.at/ns 9
. e FLANSCHWAGEN NS-JM UND NS-EM
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
)

'_qE) g Details zu den Schienen siehe Seite 59.
B £
52
o

M Rro

/—\ /M\
w ‘ N L
B1 B Ly 4-M x|
Ji J (@ 2 pilotdrill)

Myo

4

<]

O

W2
Artikel Schmier- Tragzahl Momente
gl
anschluss dyn(©) stat_ «co | MRo I MPO I MYO
[mm] [N] [Nm] [kl

404 41 236 118 5750 9100 255 245 205 017
24 52 46 185 194 8  44x7 M5x7 3 6 3

m 568 41x26 40 7 8850 16900 85 77 65 026

NAS20JM 472 49 3 15 8400 13400 92 47 39 024
28 59 6 195 22 10 53x9 M6x9  Mé6x075 55 11

m 652  49x32 48 8 12400 23500 160 133 1M1 035

NAS25JM 596 60 338 19 14000 20800 164 N 76 044
33 73 7 25 26 11 68x10 M8x10 Mé6x075 7 1

m 816  60x35 60 125 20700 36500 286 258 217 066

NAS30JM 674 72x40 71 155 19600 29600 282 139 116 076
42 90 9 3 33 11 86x12 M10x12 M6x075 8 11

m 964  72x40 71 155 30000 55000 520 435 365 12

NAS35JM 77  82x50 80 15 27300 40000 465 220 185 12
48 100 105 33 375 12 86x13 M10x13  Mé6x075 85 11

m 108 82x50 80 15 42000 74500 865 695 580 17

NAS - 30 - EM - S - zZ - K

ZUBEHORCODE

>
)
=
=
m
r

BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard
- K .. . mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85

Mo e Kurz

EM.. .. .. « .. .. Normal VORSPANNUNG
Z . . ichte V
WERKSTOFF leichte Vorspannung

H .. .. mittlere Vorspannung

ohne .. .. .. Kohlenstoffstahl Weitere Vorspannungen
S .. . . .« .. .. Edelstahl auf Anfrage
(bis BaugrdfBe 30, nur EM)

. . . a tk. a . :
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

NSK NS-Baureihe
Linearfuhrungen niedrige Ausfuhrung

Quick-Link: www.ltk.de/ns
www.mew.at/ns

« FUHRUNGSSCHIENE NS

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2).
Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.
Edelstahlschienen nur mit Durchgangsbohrung.

*N1S 15 mit Bohrung fiir M3 (3,5x6x4,5) auf Anfrage

CAD-Modell verfiigbar

H}—S'_—E " L( h %g
Wi G LJ@ . n xF G)
T I —ir i
W P R P—

Artikel w1 dxDxh Mxh LOmax
(von oben ver- (von unten ver- (Edelstahlausfiihrung)
schraubbar) schraubbar)
[mm] [kg/m]

2920

15 12,5 60 4,5x7,5x5,3 %) M5 x 7 1.4
(1000)
3960

20 15,5 60 6x9,5x8,5 M6 x 10 2,3
(3500)
3960

23 18 60 7x11x9 Mé x 11,5 31
(3100)
4000

28 23 80 7x11x9 M8 x 14 4,8
(3400)
4000

34 27,5 80 9x14x12 M8 x 17 7,0
(3500)

N1S - 30 - \' - 1100 - S - PC - 40/20

ARTIKEL

BAUGROSSE

SCHIENENBEFESTIGUNG

ohne .. Durchgangsbohrung

V .. von unten verschraubbar
(nicht lieferbar bei Edelstahl)

SCHIENENLANGE

ohne .. vermittelt (Standard)

asymmetrisch
(siehe Seite 48)

PRAZISIONSKLASSE

H .. .. .. .. Hoch (Standard)

WERKSTOFF

......... Kohlenstoffstahl
S .. .. . .« .. .. Edelstahl

A www.ltk.de
, +49 7151 93700-0

A www.mew.at

LTK
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ME
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TBI TR-Baureihe BEWEGEND.

PRAZISE.
Linearfuhrungen niedrige Ausfuhrung PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/trs ..
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/trs
. e BLOCKWAGEN TRS-V
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
)
2 o . . . .
< S Details zu den Schienen siehe Seite 56.
2 £ L Meo
N
e = N L
o 4
U —
| : :
aft [ ¥ [ e 5
Mvo = f
- | -
[ ]
Vs VN VL VE
Artikel w L J W2 L1 T1 | Schmier- Tragzahlen Momente Gewicht
bohrung
stat. (CU) Wagen
[mm] [N] [Nm] [kgl
TRS15VS 403 5 229 8904 14625 107 62 62 009
24 34 26 95 32 Méx5 55  M4x07 7
TRS15VN 569 26 395 11826 21633 161 145 145 015
TRS20VS 494 = 278 13709 20986 211 104 104 015
28 42 32 1M 46 M5x6 45 Méx1 14
TRS20VN 683 32 467 18593 32430 327 259 259 023
TRS25VS 57,2 - 352 19054 29439 341 183 183 025
33 48 35 125 58 Mé6x65 45 Méx1 14
TRS25VN 81 35 59 25310 4059 512 425 425 039
TRS30VS 674 - 404 26448 38853 543 264 264 048
&2 60 40 16 7 M8x8 8 Méx1 14
TRS30VN 96,2 40 693 37333 63576 889 735 735 077
TRS35VN 109 50 79 49915 81846 1399 1040 1040 1,15
48 70 50 18 75 M8x8 8 Méx1 14
TRS35VE 153 72 123 65380 120366 2058 2294 2294 1,54
TRS45VN 60 8 1245 60 60 205 89 905 MI0XI5 105 PT1/8 125 66273 106764 2439 1549 1549 198

VORSPANNUNG

ZF ... .. .. .. Geringes Spiel

TRS
ARTIKEL
BAUGROSSE 20 .. .. .. Keine Vorspannung

Z1-Z3 ... hohere Vorspannung

WAGENLANGE PRAZISIONSKLASSE

S . Kurz H .. .. .. .. Hoch (Standard)
N . Normal ZUBEHORCODE
L . Lang X X
siehe Seiten 86 -89
3. . ... Extralang
. . .. a ltk.d a .mew.at
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BEWEGEND. TBI TR-Baureihe

PRAZISE. . . . . .
PERSONLICH. Linearflihrungen niedrige Ausfuhrung

Quick-Link: www.ltk.de/trs
www.mew.at/trs

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN TRS-F

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

5

€ g
. . . . 2 o
Details zu den Schienen siehe Seite 56. £ s
i
= =<
52
[
o

Artikel Schmier- Momente Gewicht
bohrung Wagen
[mm] [N] [Nm] [kgl

TRS15FS 403 229 8904 14425 107 62 62 012
24 52 41 185 32 7 M5x7 55 Mé4x0,7 7

TRS15FN 569 26 395 11826 21633 161 145 145 0,19

TRS20FS [A A 278 13714 20993 212 105 105 0,19
28 59 49 195 46 9 Mé6x9 45 Méx1 14

TRS20FN 683 32 46,7 18593 32430 327 259 259 029

TRS25FN JEccIENA] 81 60 35 25 58 10 59  M8x10 45 Méx1 14 25310 44159 512 425 425 051

TRS - 20 - F - N - UN - H - Z1

ARTIKEL VORSPANNUNG

ZF ... .. .. .. Geringes Spiel

BAUGROSSE 20 .. .. .. Keine Vorspannung

Z1-Z3 ... hohere Vorspannung

WAGENLANGE PRAZISIONSKLASSE

S e e e Kurz H .. .. .. .. Hoch (Standard)

N .« o w o .. Normal ZUBEHORCODE

siehe Seiten 86 -89

I IK vt de ME et Profilschienenfiihrungen 61
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/trs
http://www.mew.at/trs

NSK LW-Baureihe BEWEGEND.

. . . PRAZISE.
Linearfuhrungen Breit PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/lw
www.mew.at/lw

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN LW-EL

1
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
)
2 o . . . .
c c Details zu den Schienen siehe Seite 63.
§ 2
= =
S 2
[
o
M po
M Ro o
—
L
W 4-M x |
B B (2Q 2 pilotdrill) Ly
2-M (@Q 2 pilotdrill) N s J

ﬁ:
g

]
Y

Artikel Tragzahlen Momente Lange
ranschluf3 2xK1
dyn. stat.
C
© 1)
[mm] [N] [mm]
(WAARIIN 17 60 514 53 26 25 135 35 32 45 145 6 Mé4x6 33 93 4 3 5600 11300 135 44 37 616

(WA'FANIN 21 68 588 60 29 3 155 4 37 6 18 8 M5x8 44  M6x075 45 11 6450 13900 185 66 55 A
(WA'FIIN 27 80 74 70 40 4 19 5 6 8 23 10 Méx10 53  Méx075 12800 26900 400 171 143 86,6
(WATKIIIN 35 120 108 107 60 4 255 65 9 12 31 14 MBxl4 68  Mé6x075 33000 66500 1690 645 545 123

© o
=
g

(WALLIIN 50 162 1406 144 80 45 3 9 14 14 455 18 MI0x18 86 Rc1/8 14 14 61500 117000 3900 1530 1280 1556

LAW - 35 - EL - z - K

ZUBEHORCODE
BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard

K .. .. mit K1-Schmiersystem

VORSPANNUNG Siehe Seite 85
Z .. .. leichte Vorspannung
H .. .. mittlere Vorspannung
Weitere Vorspannungen
auf Anfrage

. . . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

NSK LW-Baureihe
Linearfuhrungen Breit

Quick-Link: www.ltk.de/lw
www.mew.at/lw

e« FUHRUNGSSCHIENE LW

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2)

Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.

CAD-Modell verfiigbar

(G)

Lo

IR SN IS S I N I B R
Omax

[mm] [kg/ml
L1W 17 88 8,7 40 4,5x7,5x5,3 18 7.5 990 1,7
L1W 21 37 10,5 50 4,5x7,5x5,3 22 7.5 1580 2,8
L1W 27 42 15 60 4,5x7,5x5,3 24 9 1960 4,6
L1W 35 69 19 80 7x11x9 40 14,5 2000 8,6
L1W 50 90 24 80 9x14x12 60 15 2000 16,5
L1W - 35 - 1100 - PC - 40/20

ARTIKEL
BAUGROSSE
SCHIENENLANGE

ohne .. vermittelt (Standard)

Asymmetrisch
(siehe Seite 48)

PRAZISIONSKLASSE

normale Genauigkeit
(Standard)

A www.mew.at

S, +43 5572 34286-0

A www.ltk.de
S, +49 7151 93700-0
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IKO LWF-Baureihe BEWEGEND.

. .. . PRAZISE.
Linearfuhrungen Breit PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/lwf CAD-Modell verfiiabar

www.mew.at/Ilwf 9
, e BLOCKWAGEN LWF-S
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
o
'_g g Edelstahlausfiihrung auf Anfrage.
0 =
=5 Details zu den Schienen siehe Seite 66.
E N
LWFS 33~37 LWFS 42 M
PO
-
‘/M—RK 2-M, depth P Lh
w w L
4-M, depth . BW 4-M, depth w, \ B B L 4-M, depth
T kS J
C -‘B £ :
Mo * t}’r’r} Lr’r‘ chmier- * 3’:"'1‘} 3’:"'1‘} .
- — M - i o T ¥
. . Ei

Momente Gewicht

Artikel W L J W4 L3 L4 M1 xTiefe ] H3 Tragzahlen
stat. (C)

[mm] [NI [kl
LWFS 33 17 50 54 29 15 25 85 105 353 56 Méx5 32 6530 8610 146 49 49 0,13
LWFS 37 21 54 62 31 19 3 85 11,5 40 66 M5x6 4 9840 12200 235 80 80 02
LWFS 42 27 62 75 23 32 3 10 8 522 86 Méx6 6 15500 19400 424 165 165 04
LWFS - 37 - T1 - H -

ARTIKEL ZUBEHORCODE

A ieh ite 9
BAUGROSSE Siehe Seite 90
VORSPANNUNG -
| PRAZISIONSKLASSE

ohne .. .. .. .. .. Standard

. H .. .. .. .. .. Hochgenau

T1 .. .. leichte Vorspannung o
. P .. .. .. .. .. .. Prazision

T2 .. .. mittlere Vorspannung L
SP.. .. .. .. Superprazision

. . . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. IKO LWF-Baureihe

PRAZISE. . . .
PERSONLICH. Linearflihrungen Breit

Quick-Link: www.ltk.de/lwf
www.mew.at/lwf

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN LWF-F

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Details zu den Schienen siehe Seite 66.

c
(7]
(=2}
=
=
.
=
3
—

1
c
@
c

9
=
O
g
=
5]
[
o

MRro
— = M po
W Ve
. BW B 2-M, L,
4-M, ‘ 4-d, ‘ 2-d, L
T I L,
3 J

= ;
MYO( T T

Artikel Tragzahlen Momente Gewicht

()

dyn. | stat.

(c,)

[mm] [N] [kl

(RVI kN 17 60 54 265 26 25 135 351 353 56 33 M4 6 &) 37 6530 8610 146 49 49 014
IRV eV 21 68 62 30 29 3] §I55, 4 40 66 44 M5 8 4 45 9840 12200 235 80 80 023
IRV YE 27 80 75 35 40 3] 15 5 522 86 553 Mé 10 6 7 15500 19400 424 165 165 049

RSPl 35 120 109 535 60 4 255 65 795 120 7 M8 14 8 8 34900 44100 1560 581 488 14

LWFF - 37 - T1 - H -

ARTIKEL ZUBEHORCODE
BAUGROSSE Siehe Seite 90

VORSPANNUNG =
—— . PRAZISIONSKLASSE

ohne .. .. .. .. .. Standard
T1 .. .. leichte Vorspannung H .. .. .. .. .. Hochgenau
T2 .. .. mittlere Vorspannung P .. .. .. .. .. .. Prazision
SP.. .. .. .. Superprazision
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
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IKO LWF-Baureihe BEWEGEND.

. . . PRAZISE.
Linearfuhrungen Breit PERSONLICH.
uick-Link: www.ltk.de/lwf ..
a CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/Ilwf
, e FUHRUNGSSCHIENE LWF
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
o
'_g g Edelstahlausfiihrung auf Anfrage.
0 =
% = G-MaB standardméBig vermittelt (G1=G2)
[
o Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.
d,
* LT
w, d,
G L F G
L 1

S BefEStigungs_
Omax
schrauben
[mm] [kg/m]
LWF 33 33 10 40 18 7,5 4,6x8x6 1600 Mé4x10 2,41
LWF 37 37 11,5 50 22 7,5 4,6x8x6 2000 Mé4x12 3,05
LWF 42 42 14 60 24 9 4,6x8x6 1980 Mé4x16 4,3
LWF 69 69 19,5 80 40 14,5 7x11x9 2000 M6x22 9,51

LWF - 37 - R780 - H - - 20/10

ARTIKEL
ohne .. vermittelt (Standard)
G1/G2... ... .. Asymmetrisch
(siehe Seite 48)
" . ZUBEHORCODE
LANGE FUHRUNGSSCHIENE ]

Siehe Seite 90

inmm
H .. .. .. .. .. Hochgenau
[P o wo oo oo wo oo PIEAGKED
SP.. .. .. .. Superprazision
. . . a tk.d @ g .at
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BEWEGEND. NSK RA-Baureihe

PRAZISE. ..
PERSONLICH. Rollenfuhrungen

Quick-Link: www.ltk.de/ra
www.mew.at/ra

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN RA-AN UND RA-BN

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
Standard: hohe Vorspannung.

Details zu den Schienen siehe Seite 70.

1
@
€ g
Q2 o
c C
QO 3
n =
— {=
&
ut

o

—
M e o [T
e @ ol —o o )
‘/—\
& @
w Meo
B4 B 6-Mx Steigung x/ —
N L
1“ HH :JI’ L
P RECY & s J
H 3 Hi Hi -
| T%ﬁ e H—5
I I
I I

|
Artikel w L J W2 | MxSteigungxI L1 J1 T | Schmier- Tragzahlen Momente
an-
schluss '
[mm] [N]
975 3 655 1525 29200 72700 970 760 760 06
40 48 35 5 125 Mé6x1x9 65 35 12 Méx07 10 11
1155 50 835 1675 35400 92900 1240 1240 1240 091
1108 40 74 17 38900 93500 1670 1140 1140 1
45 60 40 65 16 M8x125x11 10 385 14 Mé6x075 10 10
1354 60 986 193 47600 121000 2170 1950 1950 13
1238 50 832 166 53300 129000 2810 1800 1800 16
55 70 50 65 18 M8x125x12 10 485 15 Méx075 15 11
RAA35BN 152 72 Mma 197 67400 175000 3810 3250 3250 21
RAA45AN 154 60 1054 227 92800 229000 6180 4080 4080 3
70 86 60 8 205 M10x1,5x17 13 62 17 Rc1/8 20 14
RAA45BN 190 80 1414 307 116000 305000 8240 7150 7150 41
RAA55AN 184 75 128 265 129000 330000 10200 7060 7060 49
80 100 75 9 235 M12x1,75x18 13 71 18 Rc1/8 21 14
RAA55BN 234 95 178 415 168000 462000 14300 13600 13600 6,7
RAA65AN 2284 70 1554 427 210000 504000 19200 12700 12700 93
90 126 76 13 315 M16x2x20 25 77 22 Rc1/8 19 14
RAA65BN 3025 120 2295 54,75 288000 756000 28700 28600 28600 122
RAA - 30 - AN - K
ARTIKEL ZUBEHORCODE
BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard
_— K .. .. mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85
AN ... Normal
BN.. Lang
A www.ltk.de A www.mew.at . - .
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NSK RA-Baureihe BEWEGEND.

. PRAZISE.
Rollenfuhrungen PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/ra ..

CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/ra
. e BLOCKWAGEN RA-AL UND RA-BL
E - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
)
2 o
<€ S Standard: hohe Vorspannung.
n <
=5 Details zu den Schienen siehe Seite 70.
E —
o
A
& &
Mo | © ol —o o0
— =
@ &
W Mk
By B 6-Mx Steigung x —
L 1] L
HH L
o e & - .
! 1] %‘? I —
I I
I I
E ]
A
Artikel w L J W2 | MxSteigungx| L1 J1 Schmier- Tragzahlen Momente Gewicht
anschluss Wagen
[mm] [N] [Nm] [kgl
975 35 655 1525 29200 72700 970 760 760 045

36 48 35 5 125 Méx1x8 65 31 12 Mé&x075 6 11
116 50 835 168 35400 92900 1240 1240 1240 08
m 4 %17 38900 93500 1670 1140 1140 085

42 60 40 65 16 M8x1,25x11 10 3B5 14 Méx075 7 11
135 60 986 193 47600 121000 2170 1950 1950 1,1
124 50 832 166 53300 129000 2810 1800 1800 12

48 70 50 65 18 M8x1,25x12 10 45 15 Méx075 8 11
152 72 m 197 67400 175000 3810 3250 3250 17
154 60 105 227 92800 229000 6180 4080 4080 25

60 86 60 8 205 M10x15x16 13 52 17 Rc1/8 10 14
190 80 141 307 116000 305000 8240 7150 7150 34
RAA55AL 184 75 128 265 129000 330000 10200 7060 7060 41

70 100 75 9 235  MI12x175x18 125 61 18 Rc1/8 11 14
RAA55BL 234 95 178 415 168000 462000 14300 13600 13600 57

RAA - 30 - AL - K

ARTIKEL ZUBEHORCODE
BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard

- K o o mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85
Normal
Lang
68 Profilschienenfiihrungen LT K vtk de M E A wemenat
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BEWEGEND. NSK RA-Baureihe

PRAZISE. .
PERSONLICH. Rollenfuhrungen

Quick-Link: www.ltk.de/ra
www.mew.at/ra

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN RA-EM UND RA-GM

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

c
0 c
Standard: hohe Vorspannung. S o
B =]
. . . . T c
Details zu den Schienen siehe Seite 70. o 2
Mro % ':C;
/\ o
[
w ‘/M\- Mo o
B B G % -
2Q 4x Mx Steigung w L
. )] o ® @ O
| Par. i [ 2 7
w N S T A E ® iR i Lre
H I I £\ N\ N < D
E 2-Mxlead e e
Wa
Artikel W L J W2 jJ2). L1 J1 J3 KT =] Tragzahlen Momente =
- = g
5 i 2
x _é 5
= g ©
[mm] [N]
o= = T2
m 975 xS S 655 1025 1275 g 29200 72700 970 760 760 08
3% 70 5 45 5 235 40 % & 65 N1 2 en
~0
m 1155 s 835 1925 2175 35400 92900 1240 1240 1240 1,1
NDm @ 0
RAA30EM 1108 R 7% 115 g 38900 93500 1670 1140 1400 13
&2 9% 72 52 65 31 4 X S 9 B 1N =2 7N
RAA30GM 1354 : 3 986 233 273 47600 121000 2170 1950 1950 17
IS T
m 1238 X E 82 106 156 S 53300 129000 2810 1800 1800 17
48 100 82 62 65 352X 2 9 M5 12 2 8 M
m 152 = M4 267 297 67400 175000 3810 3250 3250 23
nis @©
m 154 & é 5 1054 127 227 ; 92800 229000 6180 4080 4080 32
60 120 10 80 8375 60 5 2 10 5 13 10 14
o~ n
RAA45GM 190 s S 1414 307 407 116000 305000 8240 7150 7150 43
™ ™ @©
m 184 2 £ 128 165 29 = 129000 330000 10200 7060 7060 54
70 140 116 95 9 435 70 & &% 12 61 15 1 14
o~
m 234 % & 178 415 54 168000 462000 14300 13600 13600 75
St HE DO @
RAA65EM 2284 §e 1554 227 367 = 210000 504000 19200 12700 12700 122
90 170 142 110 13 535 82 % S 1 77 22 19 14
~0
RAA65GM 3025 3 2295 5975 7375 288000 756000 28700 28600 28600 165
RAA - 30 - EM - K
ARTIKEL ZUBEHORCODE
BAUGROSSE ohne .. .. .. .. .. Standard
_— K .. .. mit K1-Schmiersystem
WAGENLANGE Siehe Seite 85
EM.. ... .. .. .. .. Normal
GM... .. .. .. .. .. .. Lang
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
I I K ME Profilschienenfiihrungen 69
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NSK RA-Baureihe BEWEGEND.

.. PRAZISE.
Rollenfuhrungen PERSONLICH.
uick-Link: www.ltk.de/ra ..
a CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/ra
, e« FUHRUNGSSCHIENE RA
§ - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
o
'_g g G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2)
0 =
% = Auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.
[
o Standard: hohe Vorspannung.
oD,
ih [ I
\ H 1
Hi \ I
) I
T
ad
F
G nxF (G)
Lo

[mm] [kg/m]
23 24 30 7x11x9 11,5 3900 3.4
28 28 40 9x14x12 14 3900 4,9
34 31 40 9x14x12 17 3900 6,8
45 38 52,5 14x20x17 22,5 3650 10,9
53 43,5 60 16x23x20 26,5 3600 14,6
63 55 75 18x26x22 31,5 3600 22
R1A - 35 - 1120 - PC - 25/15

ARTIKEL m
ohne .. vermittelt (Standard)
BAUGROSSE G1/62. o Asymmetrisch

(siehe Seite 48)

” PRAZISIONSKLASSE
SCHIENENLANGE |

PC.. .. Normale Genauigkeit
(Standard)
. . . a tk.d A« g g
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BEWEGEND. IKO MX-Baureihe

PRAZISE. .
PERSONLICH. Rollenfuhrungen

Quick-Link: www.ltk.de/mx
www.mew.at/mx

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN MXD

1
. . c
Blockwagen mit C-Lube-Technologie. 0 -
c o
. . . 2 o
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage. € 5
o o
Edelstahlausfiihrung auf Anfrage. =5
E N
Details zu den Schienen siehe Seite 75. o
Mpo
—
_Mro L. L L
- L L L,
w Schmiernippel I L I T L
wl B, B ] J J
3-M, depth 6-M, depth ]2 ]2 9-M, depth
Ik - ! | —
Al — i . b b
o ) | k‘/ '(P
Myo T Col Es k=
; 4 \ \
| Il bt
I"T <L MXDC MXD, MXDG MXDL

e MXD BAUGROSSE 12-30

Artikel W L J W4 L3 L4 M1 x Tiefe Tragzahlen
stat. (CU)

Momente

[mm] [N] [kgl
[ MxpC 12 | 40 - 158 4 4250 6500 494 186 186 0045
Bl 2~ 2 s s 3 75 6 254 53 M5 4 6120 10400 791 458 458 0072
15

[ MxDG 12 | 61 %6 6k 8120 15000 114 927 927 0097

[ Mxoc 15 | 52 - % 55 773% 12000 113 506 506 013

Il = = ¢ 4 95 4 4 T Mix8 75 11500 20000 188 136 136 019

2

[ MXDG 15 | 8 5% 87 1490 28000 263 262 262 02

[ Mxpc 20 | 66 - N6 4 16100 26400 341 150 150 025

[ Mxp 20 | 86 3% 516 9% 2300 42700 550 379 319 038
% 16 5 12 6 M58 8

[ MXDG 20 | 106 50 76 4 30100 58900 760 713 T3 082

MXDL 20 128 70 941 137 37200 77200 99 1210 1210 047

[ Mxpc 25 | 74 - % 8 21600 33800 500 213 213 036

[ mxp 25 | 98 35 o 107 32100 56300 833 573 573 055
w0 8 175 6 125 65 Méx12 9

| MXDG 25 | 113 50 7% 122 38200 70300 1040 885 885 048

MXDL 25 137 70 9 146 47400 92800 1370 1530 1530 088

MXDC 30 85 ; w4 % 29200 44600 808 329 329 06

[ mxD 30 | 13 40 704 123 4300 74400 1350 883 883 092
5w 20 65 16 10 M8x12 95

[ MxDG 30 | 13 60 94 Uk 53200 96700 1750 1470 1470 118

MXDL 30 162 80 194 172 65600 126000 2290 2500 2500 152

Bestellschliissel MXD siehe nachste Seite BaugroBe 35-65
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IKO MX-Baureihe BEWEGEND.

. PRAZISE.
Rollenfuhrungen PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mx
www.mew.at/mx

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN MXD

Blockwagen mit C-Lube-Technologie.
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Edelstahlausfiihrung auf Anfrage.

c
(7]
(=2}
=
=)
.
=
3
—

Details zu den Schienen siehe Seite 75.

1
c
(7]
=

&

=
Q

@

=
o
e

o Mro

Schmiernippel —

L L

‘ 9-M. depth

Myo © €|

A

=l

e MXD BAUGROSSE 35-65

Artikel W L J W1 | W4 L3 L5 | M1 xTiefe Tragzahlen
dyn. (C)

MXDC MXD, MXDG MXDL

[mm] [N] [Nm] [kgl

m 92 - 466 39500 60000 1300 506 506 097

m 124 50 786 58700 100000 2170 1360 1360 152
5 70 25 65 18 78 10 127 M8x16 20

m 152 72 1066 74200 135000 2930 2440 2440 2,02

MXDL 35 184 100 1386 90800 175000 3800 4060 4060 255

MXDC 45 114 - 59 64100 95600 2660 1010 1010 201

MXD 45 154 60 99 95400 159000 4430 2700 2700 313
70 8 30 8 205 96 13 175 M10x20 26

MXDG 45 194 80 139 124000 223000 6200 5220 5220 429

MXDL 45 234 120 179 151000 287000 7980 8560 8560 536

m 136 - 72 99700 149000 4830 1880 1880 317

m 184 75 120 148000 248000 8040 5040 5040 497
80 100 375 9 235 110 125 20 M12x25 26

m 238 95 174 198000 359000 11700 10400 10400 706

MXDL 55 292 150 228 244000 470000 15300 17700 17700 9,08

m 180 - 95 174000 249000 9790 4200 4200 552

m 244 70 159 260000 415000 16300 11300 11300 87
90 126 38 12 315 135 25 263 M16x25 18

m 308 120 223 337000 581000 22800 21800 21800 121

380 200 295 419000 768000 30200 37600 37600 155

MXD - G - 30 - T1 - P -

ARTIKEL ZUBEHORCODE

Siehe Seite 90

LANGE FUHRUNGSWAGEN PRAZISIONSKLASSE

ohne .. .. .. .. .. Standard H .. .. «. .. .. Hochgenau
c Kurz P e i e v .. .. Prazision
G Lang SP.. .. .. .. Superprazision
L . .. Extralang UP.. .. .. .. Ultraprazision
" VORSPANNUNG

BAUGROSSE ]
- T ... Leichte Vorspannung
T2 ... .. Mittlere Vorspannung

T3 ... o GroBe Vorspannung

. . . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. IKO MX-Baureihe
PRAZISE. .
PERSONLICH. Rollenfuhrungen

Quick-Link: www.ltk.de/mx
www.mew.at/mx

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN MX

1
. . c
Flanschwagen mit C-Lube-Technologie. o c
[
. . . 2 o
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage. < c
g 2
Details zu den Schienen siehe Seite 75. =5
E N
a
Mpo
M Rro —
P L L, L
w Schmiernippel t t t
:" B 6-M J
. . 3-M, I 2
1 j T 5 e I e I i
g i : : A v [ 6 R
Mvo T [ ] z = e= == == (1| =2
1 = = |_| \|
\
= MXC MX, MXG MXL

Tragzahlen

Momente

Gewicht

MXC 12 40 - 158 44 4250 6500 494 186 186 0,058
IR °» ©« = = 3 14 4 254 53 34 M& 6 3 - 6120 10400 791 458 458 0092
15
m 61 366 64 8120 15000 114 927 927 013
MXC 15 52 = 2 55 7730 12000 113 506 506 013
m 2% 47 68 19 4 16 45 4 7 44 M5 7 35 3 11500 20000 188 136 136 02
30
m 84 56 87 14900 28000 263 262 262 028
m 66 - 36 74 16100 26400 341 150 150 029
m 86 516 9% 23400 42700 550 379 379 044
30 63 265 4 5 215 5 - M6 10 4 35
m 106 76 114 30100 58900 760 713 713 061
MXL 20 128 70 941 137 37200 77200 996 1210 1210 08
MXC 25 74 - % 83 21600 33800 500 213 213 044
m 98 60 107 32100 56300 833 573 573 067
36 70 85 45 6 235 65 7 M8 10 5 5
m 13 75 122 38200 70300 1040 885 885 084
MXL 25 137 70 99 146 47400 92800 1370 1530 1530 1,08
MXC 30 85 - L4 95 29200 44600 808 329 329 078
| Mx 30 | 113 704 123 43400 74400 1350 883 883 12
£ 90 3 52 65 31 9 85 MI0 10 65 55
m 134 94 144 53200 96700 1750 1470 1470 158
162 80 1194 172 65600 126000 2290 2500 2500 203
* Dieser Wagen ist nicht von unten verschraubbar.
Bestellschliissel MX siehe nachste Seite BaugroBe 35-65
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
I I K ME Profilschienenfiihrungen 73
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IKO MX-Baureihe BEWEGEND.
.. PRAZISE.
Rollenfuhrungen PERSONLICH.
ick-Link: .ltk.de/m ..
Qui : WA X CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/mx
e FLANSCHWAGEN MX
Flanschwagen mit C-Lube-Technologie.
Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
Details zu den Schienen siehe Seite 75.
‘/MK M pPo
/_\
w Schmiernippel L L L
W, B 5 | L, L, L, L, L, L,
4 ‘ ol ” o 3-M 64‘\74 J/2 : J/2 9-M,
| W; MIIE: . : x I x ’
= 1 L) ‘ i i T
Mvo( S F T o ] ﬁ@ —_— ] @ @ —®
! P q ° | o \ ) \ o j
-

e MX BAUGROSSE 35-65

b Iiilln

MXC MX, MXG

Gewicht

Tragzahlen

[mm] [N] [Nm] [kl
MXC 35 92 - 466 39500 60000 1300 506 506 113
124 786 58700 100000 2170 1360 1360 176
100 41 62 65 33 9 127 85 M0 13 13 7
152 1066 74200 135000 2930 2440 2440 241
MXL 35 184 100 1386 90800 175000 3800 4060 4060 8]
MXC 45 114 - 59 64100 95600 2660 1010 1010 21
MX 45 154 99 95400 159000 4430 2700 2700 326
120 50 80 8 375 10 175 105 M12 15 16 1"
MXG 45 194 139 124000 223000 6200 5220 5220 46
234 120 179 151000 287000 7980 8560 8560 566
136 - 72 99700 149000 4830 1880 1880 349
184 120 148000 248000 8040 5040 5040 542
140 58 95 9 435 12 20 125 Mi4 17 16 14
238 174 198000 359000 11700 10400 10400 793
292 150 228 244000 470000 15300 17700 17700 10,1
180 - 95 174000 249000 9790 4200 4200 718
244 159 260000 415000 16300 11300 11300 11,5
170 Vil 110 12 535 14 263 145 M16 23 18 185
308 223 337000 581000 22800 21800 21800 16
380 200 295 419000 768000 30200 37600 37600 208
MX - G 30 - T1 - P -
ZUBEHORCODE
Siehe Seite 90
ARTIKEL VORSPANNUNG
Leichte Vorspannung
LANGE FUHRUNGSWAGEN LN
......... GrofBe Vorspannung
ohne .. .. .. .. .. Standard
C i i i i e e Kurz PRAZISIONSKLASSE
G .. v wi e e e .. Lang
H .. .. .. .. .. Hochgenau
L .. .. .. .. .. ..Extralang
P .. .. .. .. .. .. Prazision
SP.. .. .. .. Superprazision
BAUGROSSE UP.. .. .. .. Ultraprazision
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. IKO MX-Baureihe

PRAZISE. .
PERSONLICH. Rollenfuhrungen

Quick-Link: www.ltk.de/mx
www.mew.at/mx

CAD-Modell verfiigbar

e« FUHRUNGSSCHIENE MX

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

Edelstahlausfiihrung auf Anfrage.

c
(7]
(=2}
=
=
.
=
3
—

G-MaB standardmaBig vermittelt (61=62), auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.

1
c
]
c

.2
=
O
i
=
5]
[
o

Artikel w H4 F d3xd4xh L Befestigungs- Gewicht
Omax
schrauben

[mm] [kg/m]
12 12 40 3,5x6x4,5 1480 M3x12 0,92
15 16,5 60 4,5x8x6 1500 M4x16 1,65
20 21 60 6x9,5x8,5 1980 M5x20 2,73
23 24,5 60 7x11x9 3000 Mé6x25 3,59
28 28 80 9x14x12 2960 M8x28 5,01
34 32 80 9x14x12 2960 M8x35 6,88
45 38 105 14x20x17 2940 M12x40 10,8
53 43 120 16x23x20 3000 M14x45 14,1
63 56 150 18x26x22 3000 M16x60 22,6
LRX - 15 - R820 - P - - 25/15

G-MAss |

ohne .. vermittelt (Standard)
G1/G2... .. .. Asymmetrsich

(siehe Seite 48)

LANGE FUHRUNGSCHIENE ZUBEHORCODE

in mm

Siehe Seite 90

PRAZISIONSKLASSE
H .. .. .. .. .. Hochgenau
P .. .. .. .. .. .. Prazision
SP.. .. .. .. Superprazision
UP.. .. .. .. Ultraprazision

@« Atk.d @« . .at . . .
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NSK PU-Baureihe BEWEGEND.

. . L PRAZISE.
Linearfuhrungen Miniatur PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/pu
www.mew.at/pu

CAD-Modell verfiigbar

e BLOCKWAGEN PU EDELSTAHL

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.

1
@
€ g
2 o
c C
QO 3
n =
= d=
5 E
ut

o

Mro Mrpo
/\ /_\
W ) L
B; B 4-Mx 2 L
J
T
MYOC H K | H‘H D
1] -+ —
E W :
_ __ __ - N
W ii MxSteig.x£ I Schmier- Tragzahl Momente Kugel-@ | Gewicht
anschluss
Wagen
D
w
[mm] [N] [mm] [g]
m 8 17 234 12 8 15 5 M2x04x24 25 133 265 65 245 - = - 1090 1370 5 g 3 1,588 8
ZULRY 10 20 30 15 10 22 55 M3x05x3 25 196 48 78 26 - = - 1490 2150 10 6 6 1,588 16
m 13 27 35 20 15 3 75 M3x05x35 35 204 27 10 34 - = - 2830 3500 21 1" 1" 2,381 32
m 16 32 43 25 20 4 85 M3x05x5 35 262 31 12 44 @3 32 (33) 5550 6600 50 26 26 3175 59
PAU - 12 - K

ARTIKEL ZUBEHORCODE

ohne .. .. .. .. .. Standard

BAUGROSSE K oo mit K1-Schmiersystem

Siehe Seite 85

. . . a tk. a . :
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BEWEGEND. NSK PU-Baureihe

PRAZISE. . .. ..
PERSONLICH. Linearfuhrungen Miniatur

Quick-Link: www.ltk.de/pu
www.mew.at/pu

CAD-Modell verfiigbar

e« FUHRUNGSSCHIENE PU EDELSTAHL

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
Edelstahlausfuhrung.

G-MaB standardmaBig vermittelt (61=62), auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.

1
c
]
c

.2
=
O
i
=
5]
[
o

gd

G nxF (G)
Lo Wi

Artikel w1 F dxDxh L Gewicht
Omax .
Schiene

[mm] [kg/m]
7 4,7 15 2,3x4,2x2,3 3,5 375 0,23
9 55 20 3,5x6x4,5 4,5 600 0,35
12 7,5 25 3,5x6x4,5 [ 800 0,65
15 9.5 40 3,5x6x%4,5 7.5 1000 1,05
P1U - 15 - 0470 - 20/20

ARTIKEL G-MAsS |

ohne .. vermittelt (Standard)

BAUGROSSE G1/G2... .. .. Asymmetrisch
|——————— (siehe Seite 48)
SCHIENELANGE

inmm

@ tk. @ . . . . o
I I K vt de ME v mewat Profilschienenfiihrungen 77
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NSK PE-Baureihe BEWEGEND.

. . L PRAZISE.
Linearfuhrungen Miniatur PERSONLICH.
uick-Link: www.ltk.de/pe ..
a - CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/pe
, e BLOCKWAGEN PE EDELSTAHL
E - Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
o
o
- Edelstahlausfiihrung.
QO 3
0 =
=
52
o
Meo
— T Mro
— =
") L Mo
Ly
J J w
Bi B 4-Mx ! B
il i qL :
< <+ P iR : e H
| | Mvo H . | Mm( H Z ‘[
M PEOS, 07, 09, 12 ‘M

Artikel L J W2 X " Tragzahl Momente Gewicht
o =]
s = Wagen
= &
[T} c
)] [
X 2
= £
=
A
[mm] [N] [Nm]
m 9 25 311 19 10 2 55 M3x05x28 3 209 545 7 & = - - 1580 2350 17 7 7 1588 22
1230 398 21 12 4 6 M3K053 45 266 73 8 28 - - - 3000 4500 37 17 17 2 %
m 14 40 45 28 15 4 8 M3x0,5x4 6 31 8 10 32 - - — 4350 6350 7 29 29 2381 63
m 16 60 566 45 20 4 9 Max07x45 75 384 92 12 41 @3 32 (33 7600 10400 207 59 59 3175 130
PAE - 12 - K

ARTIKEL ZUBEHORCODE

ohne .. .. .. .. .. Standard

BAUGROSSE G mit K1-Schmiersystem

Siehe Seite 85
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BEWEGEND. NSK PE-Baureihe

PRAZISE. . .. ..
PERSONLICH. Linearfuhrungen Miniatur

Quick-Link: www.ltk.de/pe
www.mew.at/pe

CAD-Modell verfiigbar

e« FUHRUNGSSCHIENE PE EDELSTAHL

Verschiedene Beschichtungsvarianten auf Anfrage.
Edelstahlausfuhrung.

G-MaB standardmaBig vermittelt (G1=G2), auf Kundenwunsch
auch asymmetrisch.

1
@
€ g
Q2 o
c C
QO 3
n =
— {=
5=
ut

o

o0,
Il Il i
T ‘ T T T T T
B T WJ = = - BRI >L},ET‘ 1 LHT‘<
Copr
od Bs Bs Bo
F Wi W,
G nxF (G)
L PEO7, 09, 12 PE15

Artikel w1 F dxDxh L Gewicht
Omax .
Schiene

[mm] [kg/m]
14 5,2 30 3,5%x6x%3,2 7 600 0,55
18 7,5 30 3,5x6x4,5 9 800 0,95
24 8,5 40 4,5%8x4,5 12 790 1,4
42 9.5 40 4,5x8x4,5 9.5 990 2,75
P1E - 15 - 0470 - 20/20

ARTIKEL G-MASS |
BAUGROSSE ohne .. vermittelt (Standard)

G1/G2... ... .. Asymmetrisch
| SCHIENELANGE | lsiche Seite 48]
inmm
@« tk.d @« . . . . .
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IKO ML/LWL-Baureihe BEWEGEND.

. . L PRAZISE.
Linearfuhrungen Miniatur PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ml
www.mew.at/ml

CAD-Modell verfiigbar

e LWL FUHRUNGSSCHIENE EDELSTAHL
Passend fir ML/LWL-Wagen.

G-MaB standardmaBig vermittelt (61=62), auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.

1
@
€ g
2 o
c C
QO 3
n =
= d=
5 E
ut

o

ML/LWL05-12 ML/LWL15-25
MRro
/\
w,
Wr
w, B
w, B Schmierbohrung
= ;L
Myo Q | g T [ 1 J}LJ T
=
= N w =
N w
M po 4-M. depth
L, | L. L
2-M: depth L . L L 6-M. depth
L L L
a, J J
32 12
~qIT TIT T T TiT T
4 RS NI ¥ ¥ ¥ ==
T / / /
il Hh
d
G F MLC ML, MLG MLL G
LwLC LWL, LWLG
L,

I I ETI S N T T
[mm] [kg/m]
5 3%7 15 2,4x3,6x0,8 210 0,12
7 5 15 2,4x4,2x2,3 300 0,22
9 6 20 3,5%x6x3,5 860 0,35
12 8 25 3,5%6,5x4,5 1000 0,65
15 10 40 3,5%6,5x4,5 1000 1,07
20 1 60 6x9,5x5,5 960 1,56
23 15 60 7x11x9 960 2,43

LWL - 12 - R470 - H - 25/20

ARTIKEL G-MAss |

ohne .. vermittelt (Standard)

BAUGROSSE G1/G2... ... .. Asymmetrisch

_— (siehe Seite 48)

SCHIENENLANGE PRAZISIONSKLASSE

inmm

H .. .. .. .. .. .. Standard
P oo oo on o wn oo PIEEEED
. . . a tk.d A« . .
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

IKO ML/LWL-Baureihe
Linearfuhrungen Miniatur

Quick-Link: www.ltk.de/ml
www.mew.at/ml

e ML/LWL BLOCKWAGEN EDELSTAHL

ML Blockwagen mit C-Lube-Technologie
LWL Blockwagen ohne C-Lube-Technologie (auf Anfrage)

(]
£
@
=

X
=

CAD-Modell verfiigbar

Gewicht
Wagen

Tragzahlen Momente

1
c
@
c

9
=
O
g
=
5]
[
o

Lange
Fiihrungs-

stat. (CD)

[mm] [NI [Nm] _ ol
MLC 5 16 96 562 81 22 14 12 Kurz 34
12 8 - 1 35 2 - M5 12
19 126 676 109 29 23 72 Standad 43
MLC 7 19 - 96 937 1140 41 18 15 Kurz 67
8 17 25 12 8 15 5 25 143 - M225 15 1330 1890 69 47 39  Standard 91
MLG 7 31 12 216 1690 2265 97 88 74 Lang 13
MLC 9 215 - 19 1180 480 69 29 24 Kurz 1
30 10 208 1810 2760 128 91 76  Standand 18
10 20 15 2 55 25 - M3 22
MLG 9 405 15 309 2370 430 187 187 157 Lang 2
MLL 9 50 2% 404 2870 5300 246 319 267  Extalang %
MLC 12 2 - 13 2210 2380 148 53 45 Kurz 2
ML 12 % 15 216 3330 4290 266 154 129  Standad %
3 2 20 3 75 35 - M3a5 27
MLG 12 44 20 32 4310 6200 384 306 257 Lang 48
MLL 12 595 30 473 5820 9540 591 698 586  [Exiralang 70
MLC 15 32 - 178 37 3490 80 30 N7 98 Kurz 43
ML 15 42 20 279 47 4980 649 50 297 29  Standad 63
6 2 2 4 85 35 M3x4 31
MLG 15 57 25 28 62 6620 970 75 639 536 Lang 93
MLL 15 72 40 57 76 8370 13600 105 122 102 Extralang 122
MLC 20 38 - 23 43 4580 5300 54 194 163 Kurz 89
T 20 4 5 30 25 5 10 5 346 55  Mixb 42 6650 9080 926 527 442  Standard 130
MLG 20 é8 30 523 73 8510 12900 131 102 857 Lang 189
MLC 25 545 - 319 e 9120 10600 128 574 481 Kurz 189
Il > @ 7 35 35 5 125 65 57 8 M7 5 13500 18500 223 163 137  Standard 305
MLG 25 98 40 755 108 16700 25200 303 293 246 Lang 405
ML - c - 12 - T1 - H -

ARTIKEL

WAGENLANGE

ohne Standard
© Kurz
G Lang
L Hochsteif, Lang

BAUGROSSE

ZUBEHORCODE

Siehe Seite 90

PRAZISIONSKLASSE

H Hochgenau
P Préazision

VORSPANNUNG

ohne Standard
T0 Spiel
T1 Leichte Vorspannung

A www.mew.at
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IKO MLF/LWLF-Baureihe
Linearfuhrungen Miniatur

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ml
www.mew.at/ml

e FUHRUNGSSCHIENE LWLF EDELSTAHL
Passend fir MLF/LWLF-Wagen.

G-MaB standardmaBig vermittelt (61=62), auf Kundenwunsch auch asymmetrisch.

CAD-Modell verfiigbar

MLF/LWLF 10-30 MLF/LWLF 42
Mro
— = w.
w, w, 5
w, B ISchmierbohrung -
=
So)
| o T
Myo T 7 T ‘t T -
LT i
T
- w, w,
= N w
PO N
—
L, L
2-M, depth L L 4-M, depth
L L
q, J
\H T
il T T
= — a8 iy st
Ll Ll
d
G F MLFC MLF, MLFG G
' LWLFC LWLF, LWLFG
Lo

[mm] [kg/m]
LWLF 10 10 4 20 - - 2,9%x4,8x1,6 300 0,28
LWLF 14 14 515 30 - - 3,5x6x3,2 300 0,54
LWLF 18 18 7 30 - - 3,5%6,5x4,5 690 0,9
LWLF 24 24 8 40 - = 4,5%x8x4,5 680 1,39
LWLF 30 30 9 40 - = 4,5x8x4,5 680 1,98
LWLF 42 42 10 40 23 5| 4,5%x8x4,5 680 2,94
LWLF - 14 - R470 - H - 25/20
ARTIKEL G-MASS |
ohne ... ... ermittelt (Standard)
BAUGROSSE G1/G2... .. .. A.symme.trisch
—_—, (siehe Seite 48)
PRAZISIONSKLASSE
inmm
H . . .. Standard
P . . .. Prazision
. . . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. IKO MLF/LWLF-Baureihe

PRAZISE. . .. ..
PERSONLICH. Linearfuhrungen Miniatur

Quick-Link: www.ltk.de/ml
www.mew.at/ml

CAD-Modell verfiigbar

e FLANSCHWAGEN MLF/LWLF EDELSTAHL

1
MLF  Flanschwagen mit C-Lube-Technologie E c
LWLF Flanschwagen ohne C-Lube-Technologie (auf Anfrage) 2 &
— {=
Artikel w2 L J W4 L3 | L& % Tragzahlen Momente o é’ (\Szwicht "é =
= agen
E stat. (CO) § E ’ =
= i
[mm] [N] [Nm] [g]
205 136 712 1180 41 26 22 Kurz 61
65 17 13 - 15 35 2 - M2515 13
25 176 849 150 78 42 35 Standad 76
25 - 13 1240 1700 122 38 32 Kurz 13
9 25 315 19 10 2 55 3 2 - M3 17 1770 2840 203 101 84  Standand 20
42 19 325 2320 460 298 21 176 Lang 29
%5 - s 16 1510 2120 194 55 47 Kurz 2%
12 30 385 2 3 6 86 - M33 25 2280 3810 349 169 142  Standand &2
505 23 2 35 404 2870 5300 485 319 267 Lang 59
305 = 177 2800 3340 407 97 82 Kurz 3
1% 4 4 28 15 3 8 6 31 - M»35 32 4310 6200 756 306 257  Standard 74
59 28 463 5620 9060 111 633 53 Lang 108
355 - 205 40 3890 4540 691 154 13 Kurz 70
15 50 495 35 18 3 10 75 348 54 Mixk5 31 5970 840 128 487 408  Standand m
685 35 538 73 7810 12300 187 100 843 Lang 167
K5 - 57 46 5440 6810 144 308 258 Kurz 95
16 60 55 45 20 4 9 75 394 60 Mix45 32 7050 9840 209 613 514  Standand 138
745 35 587 79 9520 15100 321 140 117 Lang 200
MLF - © - 12 - T1 - H -

ZUBEHORCODE

>
)
d
P
m
r

ohne .. .. .. .. .. Standard
WAGENLANGE Siehe Seite 90
ohne .. .. .. .. .. Standard
C o e e e e e Kurz PRAZISIONSKLASSE
G o o o Lang H .. .. .. .. .. Hochgenau
b oo o oo oo [RISCHERE LETE P e e o w . .. Prazision
BAUGROSSE VORSPANNUNG
ohne .. .. .. .. .. Standard
TO ... .. . wo wo .« ... Spiel
T .. .. Leichte Vorspannung
a tk.d a 8 .at . . o
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Zubehor fur NSK-Linearfuhrungen BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
, e PROFILSCHIENENFUHRUNGEN
§ c NSK-Profilschienenfiihrungen werden standardmaBig beidseitig mit einer Enddichtung geliefert.
3 &
c c
o 3
n <
=
5E
a
e PT e WS
Set aus Enddichtungen mit Stahlabstreifern und Schmier- Set aus doppelten Enddichtungen und Schmiernippel-
nippelverlangerung verlangerung

Fuhrungswagen

Enddichtung

Enddichtung

Stahlabstreifer

Schmiernippelverldangerung

Schmiernippelverlangerung

Schmiernippel Schmiernippel

Stahlabstreifer doppelte Enddichtung

Vi Enddichtung V2

e STARKE V1 DES STAHLABSTREIFERS

NAH15 | NAH20 | NAH25 | NAH30 | NAH35 § NAH45 m NAH65 | NAS15 | NAS20 | NAS25 | NAS30 | NAS35 | LAW17 | LAW21 | LAW27 | LAW35 | LAW50
mm

27 29 32 42 42 49 49 55 3 27 32 42 42 32 32 29 36 42

e STARKE V2 DER ZWEITEN ENDDICHTUNG

NAH15 m NAH25 | NAH30 | NAH35 | NAH45 m NAH65 | NAS15 | NAS20 | NAS25 | NAS30 | NAS35 | LAW17 | LAW21 | LAW27 | LAW35 | LAW50
mm

25 25 28 36 36 43 43 49 28 25 28 36 36 26 28 25 3 36

i i i A www.ltk.d A www.mew.
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BEWEGEND. Zubehor fur NSK-Linearflihrungen

PRAZISE.
PERSONLICH.

e K1 SCHMIERSYSTEM

1
Die Schmiereinheiten K1 von NSK sind fiir alle gangigen Fiihrungswagen optional erhaltlich. o c
)
. S . . L . 2 o
Durch die K1-Schmiereinheit werden die Wartungsintervalle signifikant verlangert und da- <€ s
. . . . . O
durch Kosten und Maschinenstillstande deutlich reduziert. s
= 5
O u=
[
N L o
Fiihrungswagen Vi, Vo Vo V1 Enddichtung
| |
L T
| el HRE
| |
Fiihrungsschiene \
Schutzabdeckung NSK K1
Standard-Lange Wagenlange L mit Starke V1 je NSK Starke Schutzab- Uberstand
2xNSK K1 K1 deckung V2 Schmiernippel N
[mm]
AN, EM 55 65,6
4,5 0.8 5
BN, GM 74 84,6
AN, EM 69,8 80,4
4,5 0,8 14
BN, GM 91,8 102,4
AL, AN, EM 79 90,6
5 0,8 14
BL, BN, GM 107 118,6
AL, AN 85,6 97,6
EM 98,6 110,6 5 1 14
BL, BN, GM 124,6 136,6
AL, AN, EM 109 122
5,5 1 14
BL, BN, GM 143 156
AL, AN, EM 139 154
6,5 1 15
BL, BN, GM 171 186
AL, AN, EM 163 178
6,5 1 15
BL, BN, GM 201 216
AN, EM 193 211
8 1 16
BN, GM 253 271
AL, EM 56,8 66,4
4 0,8 5
CL, JM 40,4 50
AL, EM 65,2 75,8
4,5 0,8 14
CL, JM 47,2 57.8
AL, EM 81,6 92,2
4,5 0,8 14
CL, M 59,6 70,2
AL, EM 96,4 108,4
5 1 14
CL,JM 67,4 79.4
AL, EM 108 121
5,5 1 14
CL,JM 77 90
T Lawtr L 14 o6 45 06 5
T Lawzr L 58,8 74 55 08 13
 Lawso | L Y 1554 65 : 14
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
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Zubehor fur TBI-Linearfuhrungen BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e DICHTUNGEN UND SCHMIERSYSTEME

Zur Bestellung von Wagen mit speziellen Dichtungen und Schmiersystemen erganzen Sie die Typenbezeichnungen bitte
um den entsprechenden Zusatz.

1
o
€&
2 o
T c
C 3
n =
= C
L

5 =
[

o

e ERLAUTERUNGEN

Enddichtung und untere Dichtleiste verhindern eine Verkiirzung der Lebensdauer durch Spane oder in den Wagen ein-
dringenden Staub.

Innendichtungen vermeiden effektiv das Eindringen von Oberflachenstaub der Schiene oder der Gewindebohrung in
den Wagen.

Stahlabstreifer entfernen hei3e Metallspane und groben Schmutz.

Schmiersysteme schmieren Kugelbahnen und Schiene, um die Lebensdauer zu verlangern.

e UN-STANDARD e ZN

Enddichtung, Innendichtung oben, untere Dichtleiste doppelte Enddichtung, Innendichtung oben,
untere Dichtleiste

Innendichtung oben

; untere Dichtleiste
Innendichtung oben Enddichtung

Distanzstiick

Enddichtung untere Dichtleiste

doppelte Enddichtung

. . . a tk.d @ A L
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BEWEGEND. Zubehor fur TBI-Linearfuihrungen

PRAZISE.

PERSONLICH.

e WU e WZ
Enddichtung, Schmiersystem, Innendichtung oben, doppelte Enddichtung, Schmiersystem, Innendichtung
untere Dichtleiste oben, untere Dichtleiste

c
()
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c
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=
5]
[
a

| dicht b
Innendichtung oben nnendichtung oben

untere Dichtleiste

untere Dichtleiste Schmiersystem

Filzeinsatz (fiir Schmiersystem)

Schmiersystem Enddichtung

Enddichtung Filzeinsatz (fir Schmiersystem) doppelte Enddichtung Distanzstiick

e SU e S7Z
Stahlabstreifer, Enddichtung, Innendichtung oben, untere Stahlabstreifer, doppelte Enddichtung, Innendichtung oben,
Dichtleiste untere Dichtleiste

Innendichtung oben

. untere Dichtleiste
Innendichtung oben

Enddichtung

Enddichtung untere Dichtleiste

Distanzstiick

Distanzstiick
doppelte Enddichtung

Stahlabstreifer Stahlabstreifer Distanzstiick

e DU e DZ
Stahlabstreifer, Enddichtung, Schmiersystem, Innendich- Stahlabstreifer, doppelte Enddichtung, Schmiersystem,
tung oben, untere Dichtleiste Innendichtung oben, untere Dichtleiste

Innendichtung oben

untere Dichtleiste .
Schmiersystem

Enddichtung

Distanzstlick

Schmiersystem

doppelte Enddichtung

Enddichtung

Stahlabstreifer Distanzstiick

Stahlabstreifer Distanzstiick

@ Atk.d @ . 8 . . .
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Zubehor fur TBI-Linearfuhrungen BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e GESAMT-WAGENLANGEN MIT DICHTUNGEN UND SCHMIERSYSTEM

e UN - WAGEN MIT ENDDICHTUNG

Artikel TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

40,3 49,4 57,2 67,4 75,7
TRS 68,3
56,9 TRH 75.6 81 96,2 109,2 124,5
65,4 80,6 93 107 123 140 162 197
99.6 110 132 153 174 200,1 256,5

e ZN - WAGEN MIT DOPPELTER ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

— 47,9 58,4 65,6 76,4 84,7

TRS 77,3
73 - - - - 150 173 208
— 108,6 118,4 141 162 184 2111 267,5

e WU - WAGEN MIT SCHMIERSYSTEM UND ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

— 51,8 60,9 68,7 78,9 87,2
TRS 79,8
— 11,1 121,5 143,5 164,5 185,5

e WZ - WAGEN MIT SCHMIERSYSTEM UND DOPPELTER ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

59,4 60,9 771 87,9 96,2
TRS 88,8
76 TRH 96.1 100,9 116,8 129,5 146
84,5 o - - - 161,5
120,1 129,9 152,5 173,5 195,5

. . . a tk.d @ A L
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Zubehor fur TBI-Linearfihrungen

e SU - WAGEN MIT STAHLABSTREIFER UND ENDDICHTUNG

Artikel TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

1
c
]
c

.2
<
O
i
=
5]
[
a

45,3
61,9

70,4

54,4 62,2 72,4
TRS 73,3

TRH 80,6 86 1013

104,6 115 137

80,7

114

158

129,5
145 167
179 205,1

202
261,5

e SZ - WAGEN MIT STAHLABSTREIFER UND DOPPELTER ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

.

69,5

63,4 70,6 81,4
TRS 82,3
TRH 89.6 94,4 110,3
113,6 123,5 146

89,7

123

167

139,5
155 178
189 216,1

213
272,5

e DU - WAGEN MIT STAHLABSTREIFER, SCHMIERSYSTEM UND ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

73,4

81,9

65,9 73,7 83,9
TRS 84,8
TRH 92.1 97,5 112,8
116,1 126,5 148,5

92,2

125,5

169,5

141

156,5
190,5

e DZ - WAGEN MIT STAHLABSTREIFER, SCHMIERSYSTEM
UND DOPPELTER ENDDICHTUNG

TR15 TR20 TR25 TR30 TR35 TR45 TR55 TR65
mm

64,4

74,9 82,1 92,9

TRS 93,8
TRH 101.1 105,9 121,8
125,1 134,9 157,5

101,2

134,5

178,5

151

166,5
200,5

I I K A www.ltk.de
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Zubehor fur IKO-Linearfihrungen BEWEGEND.

PERSONLICH.

e PROFILSCHIENENFUHRUNGEN

IKO-Profilschienenfiihrungen werden standardmafig beidseitig mit einer Enddichtung geliefert.

Nicht fiir alle Wagentypen/BaugrofB3en verfligbar, nahere Informationen auf Anfrage.

1
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T c
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oV e Z
doppelte Enddichtung Enddichtung, Abstreifer

* UR e U

Innendichtung Unterdichtung

Innendichtung

, &) &)
R
T L J
Unterdichtung Unterdichtung

. . . a tk.d @ A L
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BEWEGEND. Zubehor Allgemein

PRAZISE.
PERSONLICH.

e SCHMIERNIPPEL e SCHMIERNIPPELVERLANGERUNG

Gerade oder abgewinkelt

1
c
]
c

.2
<
O
i
=
5]
[
a

e VERSCHLUSSSTOPFEN e FALTENBALG

Aus Kunststoff oder Messing auf Anfrage

@ Atk.d @ . 8 . . .
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Schienenklemmelement HK BEWEGEND.
PRAZISE.

Manuell PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/hk
www.mew.at/hk

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT HK

Manuell

Fir die Serien NH, TR, NS, LW und RA.
Teilweise ist eine Adapterplatte zum Hohenausgleich notwendig.
Das Mal} X sowie weitere schienenspezifische Angaben finden Sie online.

1
o
€&
2 o
T c
C 3
n =
= C
L

5 =
[

o

A1

A ‘ . @7 7@7{
o [I \3 I
& W I i ‘ i
) A 4 i - 0- -O- i
> ® A3
Ul ACHTUNG: Lo

C-MafB beachten/Storkontur moglich!

@ Adapterplatte (Zubehor)
X einzuhaltendes Funktionsmaf3
D EinbaumaB-Linearfiihrung (ggf. mit Zubehor Adapterplatte)

Artikel A2 A3 L Haltekraft HK
Anzugsmoment

[mm] [N/ Nm]
m 47 17 B3y 30,5 25 17 4 M4 44 5 12,5 1200/5
m 60 15 41,5 38,5 24 15 4,5 M5 63 6 13 1200/ 7
m 70 20 41,5 38,5 30 20 5 Mé 63 7 15 1200/ 7
m 90 22 50,5 46,5 38 22 8,5 Mé 78 8 21,5 2000/ 12
m 100 24 50,5 46,5 38 24 7.5 M8 78 10 21,5 2000/ 12
120 26 50,5 46,5 44 26 9 M10 78 14 26,5 2000/ 15
m 140 30 61,5 56,5 49 30 9.5 M14 95 16 31 2000/17
m 170 35 61,5 56,5 64 35 14,5 M16 95 24 36 2000/17
m 60 17 33,5 30,5 25 17 4 M4 44 5 10 1200/ 4
m 77 24 33,5 30,5 24 15 4,5 M5 44 6 12,5 1200/ 4
m 80 20 33,5 30,5 30 20 5 Mé 44 6 17 1200/ 4
m 135 50 50,5 46,5 39 20 9.5 M8 78 10 20,5 2000/ 15
145 60 50,5 46,5 39 20 9.5 M8 78 1 26,9 2000/ 12
m 47 17 33,5 30,5 25 17 4 M4 44 5 12,5 1200/ 4
100 24 50,5 46,5 39 24 7,5 M8 78 10 31 2000/ 12
m 120 26 50,5 46,5 44 26 9 M10 78 14 35 2000/ 15
m 140 30 61,5 56,5 49 30 9.5 M14 95 14 37,5 2000/ 17
m 160 35 61,5 56,5 64 35 14,5 M16 95 20 45,5 2000/17
HK 1501 A

—

. . . a tk.d @ A L
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BEWEGEND. Schienenklemmelement MK/MKS

PRAZISE. .
PERSONLICH. Pneumatisch

Quick-Link: www.ltk.de/mk
www.mew.at/mk

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT MK/MKS

1
Pneumatisch E’ c
Fir die Serien NH, TR, NS, LW und RA. Teilweise ist eine Adapter- K qg’,
platte zum Hohenausgleich notwendig. Das Mal3 X sowie weitere § 2
schienenspezifische Angaben finden Sie online. % =
[
A A2 o
‘ ( ACHTUNG:
L0 C-MafB beachten/Storkontur moglich!
15~ U a~E gj
a /. :L - Die Anschlisse liegen beidseitig vor, d.h. sie konnen entsprechend
) N \\},/ ihres Einsatzes ausgetauscht werden. Fir die Druckbeaufschla-
ul ‘ gung geniigt ein Anschluss.
A3 (1) Adapterplatte PMK (Zubehér)
Al G
] @ Baureihe MK Luftfilter
1= -O- *@ =F MKS  Luftanschluss
-HE A © Baureihe MK Luftanschluss M5
___© & 11 MKS  Luftfilter oder PLUS-Anschluss
|
00—
I

——‘::j b 9 Aufsatz Federpaket bei MKS, entfallt bei MK
[4]
Artikel A | A2 ] A3 B2 B4 G Haltekraft MK | Haltekraft MKS
| el A Ja el fer] e | o8 e | o | v ] 0] verewatuc | hateatmks |
1

[mm] N
55 15 6 34 39 15 58 12 M4 4,5 16 650 400
66 20 6 43 39 20 61 14,4 M5 55 20 1000 600
75 20 5 49 35 20 56 15,5 Mé 8 22 1200 750
90 22 b 58 39 22 68 20,5 M8 10 25 1750 1050
100 24 5 68 39 24 67 20,5 M8 10 28 2000 1250
120 26 5 788 49 26 82 26,8 M10 15 30 2250 1450
128 30 5 87 49 60 82 30,5 M10 18 30 2250 1450
138 30 5 968 49 30 82 46 M10 15 30 2250 1450
70 15 5 50,6 48 15 63 8,3 M5 7,5 12 460 250
77 15 5 56 49 15 58 9,6 M5 5 16 650 400
88 20 5 65 53 20 65 11,5 Mé 6 20 1000 600
121 50 5 95 36 20 57 17,5 M8 10 22 1200 750
156 60 5 124 39 20 67 29,5 M10 10 28 2000 1250
55 15 6 34 39 15 58 11,6 M4 4,5 16 650 400
66 20 5 43 39 20 61 15,5 Mé 6 20 1000 600
90 22 5 64 39 22 60 24,5 M8 9 22 1200 750
100 24 5 68 39 24 67 28 M8 10 28 2000 1250
120 26 5 788 49 26 82 35,5 M10 15 30 2250 1450
128 30 5 868 49 30 82 40 M10 15 30 2250 1450
138 30 5 968 49 30 82 43,7 M10 15 30 2250 1450
75 20 5 49 35 20 56 20 Mé 8 22 1200 750
MKS 1501 A
MK... .. . i e et e e e we e .. .. energielos gedffnet, mit Druck schliefend
MKS .. .. .. energielos geschlossen durch Federenergiespeicher, mit Druck 6ffnend
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Schienenklemmelement LKP/LKPS
Pneumatisch

Quick-Link: www.ltk.de/lkp
www.mew.at/lkp

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT LKP/LKPS

1
§ - Pneumatisch
2 qg,, Fir die Serien NH, NS und RA. Teilweise ist eine Adapterplatte zum
§ 2 Hohenausgleich notwendig.
% = Das MaB X sowie weitere schienenspezifische Angaben finden
a - Sie online.
ke . ACHTUNG:
r 1k 7 C-MaB beachten/Stérkontur moglich!
Die Anschlusse liegen beidseitig vor, d.h. sie konnen entsprechend
©

ihres Einsatzes ausgetauscht werden. Fur die Druckbeaufschla-
gung genuigt ein Anschluss.

v

(1] Adapterplatte PLK (Zubehér)

B2 B3
4xG

O Luitilter

9 Federenergiespeicher (LKPS), entfallt bei LKP

I 0 1
LKP LKPS
[mm] [N]
34 15 - 76 49 8,5 15 M4/4,5 M3 31,5 4,5 17 550 400
44 20 - 81 52 7 20 M5/5,5 M3 33 4,5 20,5 850 650
48 20 5 86 57 8 20 Mé/6 M5 35,5 8,5 24 1100 750

LKPS 1501 AS2

ARTIKEL

LKP ... .. .. . i i i we e e .. .. energielos gedffnet, mit Druck schlieBend

LKPS ... .. .. energielos geschlossen durch Federenergiespeicher, mit Druck 6ffnend

94  Profilschienenfiihrungen
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BEWEGEND. Schienenklemmelement MBPS

PRAZISE. .
PERSONLICH. Pneumatisch

Quick-Link: www.ltk.de/mbps
www.mew.at/mbps

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT MBPS
Pneumatisch
Fiir die Serien NH, NS und RA. Teilweise ist eine Adapterplatte zum Hohenausgleich not-
wendig. Das Maf} X sowie weitere schienenspezifische Angaben finden Sie online.

1 ; ‘ 2xG1
L L | | o
@ g © © 3 ACHTUNG:
B C-MaR beachten/Storkontur moglich!
— s
& } © } Die Anschlisse liegen beidseitig vor, d.h. sie konnen entsprechend
o ihres Einsatzes ausgetauscht werden. Fir die Druckbeaufschla-
A gung genugt ein Anschluss.

(1) Adapterplatte PMB (Zubehor)

8]

/

D

ST

[ (- ”_l% 9 (2] Aufsatz Kolbenpaket
f " 9 Aufsatz Federpaket

Artikel B2 B3 L1 L2 Haltekraft
MBPS
[N]

[mm]

MBPS 1504 BS1
m 61 15 408 9% 19 4b 22 M5 M5 345 53 16 73 18 750
MBPS 2004 BS1
20 457 9% 19 44 22 M5 Mé 155 55 16 86 162 750
MBPS 2012 ES1
MBPS 2504 BS1 75 20 52 94 22 [7A 22 M5 Mé 162 5| 20 8 18 1200
MBPS 3004 BS1 90 22 64 982 202 47 23 M5 M8 14 65 22 9 225 1300
MBPS 3504 BS1
m 100 24 70 106 29 46 245 M5 M8 19 72 25 9 24 2000
MBPS 4504 BS1 120 26 88 1087 27,7 49 245 16 8 28 14 2295 2600
G1/8" M10
MBPS 5504 BS1 140 30/30 988 1132 322 49 95 23 16 30 15 405 3600
MBPS 2504 AS1 75 20 52 94 22 4h 22 M5 33 6 20 8 165 1200
Mé
MBPS 2504 FS1 75 20 49 952 202 44 22 M5 165 65 22 8 20 1300
MBPS 3004 FS1 90 22 58 107 29 47 23 M5 305 72 25 9 24 2000
M8
MBPS 3504 FS1 100 24 68 105,7 277 46 245 G1/8" 19 9 28 10 265 2600
MBPS 4504 FS1
m 120 26 788 1132 322 49 245 G1/8* M10 311 15 30 15 355 3600
MBPS 5504 FS1 140 38/38 97 144 41 62 12 G1/8" M10 23 1" 39 15 38 4700

MBPS 1504 BS1

ARTIKEL

r

A tk.d A . . . . .
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Schienenklemmelement LBPS BEWEGEND.

PRAZISE.
Pneumatisch PERSONLICH.
uick-Link: www.ltk.de/lbps ..
a B CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/lbps
, e SCHIENENKLEMMELEMENT LBPS
E - Pneumatisch
9 qg,, Fir die Serien NH, NS und RA. Teilweise ist eine Adapterplatte zum Hohenausgleich not-
§ 2 wendig. Das MaB3 X sowie weitere schienenspezifische Angaben finden Sie online.
= c
5E
[
o
o ACHTUNG:
. B . BT
. I | C-Maf beachten/Storkontur maéglich!
%?} 3 Die Anschlisse liegen beidseitig vor, d.h. sie konnen entsprechend
Al i

ihres Einsatzes ausgetauscht werden. Fur die Druckbeaufschla-
gung genigt ein Anschluss.

v

(1] Adapterplatte PLK (Zubehér)

O Luitilter

4xG ‘

9 Federenergiespeicher (LBPS)

Artikel A1l A2 B3 L L1 L2 Haltekraft
LBPS
[N]

[mm]

LBPS 1501 AS2 34 15 = 76 8,5 15 M4/4,5 M3 31,5 4,5 17 400
LBPS 2001 AS2 44 20 - 81 7 20 M5/5,5 M3 33,5 4,5 20,5 600
LBPS 2501 AS2 48 20 5 86 8 20 Mé/6 M5 35,5 8,5 24 750

LBPS 1501 AS2

ARTIKEL

. . . a tk. A« . .
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g;\lf\yzelginn. Schienenklemmelement miniHK

PERSONLICH. Manuell, Miniatur

Quick-Link: www.ltk.de/minihk
www.mew.at/minihk

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT miniHK
Manuell, Miniatur
Fir die Serien ML, PU und PE. Teilweise ist eine Adapterplatte zum
Hohenausgleich notwendig. Das MaR3 X sowie weitere schienen-
spezifische Angaben finden Sie online.

1
@
€ g
Q2 o
c C
QO 3
n =
— {=
5=
ut

o

Al

I | .
L o L o) CD/ ACHTUNG:
B L { : : —’_IT C-MafB beachten/Storkontur moglich!
sl x| |1t Vi |ooE [ s @ Adapterplatte PHK (Zubehor)
i 85 1TO O

A2

Artikel A A1l A2 GxT Haltekraft HK/
Anzugsmoment

[mm] [N/ Nm]
m 12 8 5 14 10 2 M2x4,5 4 3.4 40/0,67
17 12 7 12 8 2 M2x2,5 6 4,3 65/0,11
25 19 6,65 12 8 2 M2x6 6 4,3 65/0,10
20 15 9 17 1 3 M3x3 8 5,35 100/0,17
30 17 9 17 1 3 M3x3 8 5,85 100/0,17
m 27 20 10 19 13 3 M3x3,6 10 7,15 150/ 0,35
m 40 30 10 19 13 3 M3x3,6 10 7,65 150/ 0,35
m 32 25 14 20 14 3 M3x4 12 8,05 180/0,75
m 60 45 14,7 22 15 Bib Mé4x4,5 12 8,55 180/0,75
HK 0500 M
A www.ltk.de A www.mew.at . . .
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Schienenklemmelement MCP/MCPS BEWEGEND.

. .. PRAZISE.
Pneumatisch, Miniatur PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mcp
www.mew.at/mcp

CAD-Modell verfiigbar

e SCHIENENKLEMMELEMENT MCP/MCPS
Pneumatisch, Miniatur
Fir die Serien NH, NS und RA. Teilweise ist eine
Adapterplatte zum Hohenausgleich notwendig.
Das MafB X sowie weitere schienenspezifische
Angaben finden Sie online.

61 6 [2] 3]
N ACHTUNG:
. \r m 8/ P C-MaB beachten/Stérkontur méglich!
: & - © Baureihe MCP  Luftfilter
g MCPS Luftanschluss M3
o A
; ‘ FL @ Baureihe MCP  Luftanschluss M3
Lo -] T MCPS Luftfilter oder PLUS-Anschluss M3
I £ D-+-@ o
! i E\o NS I © Aufsatz Federpaket bei MCPS, entféllt bei MCP
I |

Artikel Haltekraft Haltekraft
MCP MCPS
1

[mm] N

8235 9,7 52,5 34 8,25 5,5 M3 M2,5 383 15 130 80
37735 13,2 52,5 34 8,25 BEb) M3 M2,5 Bib) 16 280 250
41,5 15,7 52,5 34 8 6 M3 M2,5 3,8 16 320 280
48,7 19,7 60 41 10,5 8 M3 M4 6,2 23 550 400

MCPS 1504 A

ARTIKEL

MCP ... .. .. «. wi i e e we e .. .. energielos geoffnet, mit Druck schlieBend
MCPS ... ... .. energielos geschlossen durch Federenergiespeicher, mit Druck 6ffnend
. . . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
1
o
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Spindeltechnologie
Ubersicht

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

101 CAD-Modelle
KGT-Konfigurator

102 Kugelgewindetriebe
Ubersicht

103 Vergleich Standard-Kugelgewindetriebe
SFH, VSP, FCN

104 Baureihe SFH

Spielbehaftet (maximales Axialspiel 0,04 mm),
Flanschmutter nach DIN 69051,
Steigungsgenauigkeit IT7

105 Baureihe VSP

Spielfrei vorgespannt,
Flanschmutter nach DIN 69051,
Steigungsgenauigkeit IT5

106 Baureihe FCN

Optional spielfrei vorgespannt,
Flanschmutter nach DIN 69051,
Steigungsgenauigkeit IT5

Vorzugsprodukt

107 Baureihe SCI
Spielarm, Zylindermutter, Steigungsgenauigkeit IT7

110 Axial-Schragkugellager
fur Kugelgewindetriebe
NSKHPS BSBD-Baureihen

116 Axial-Schragkugellager BSN

Gehausemontage

117 Axial-Schragkugellager BSF

stirnseitige Monatge,

118 Axial-Schragkugellager BSN-DT

Gehausemontage

119 Axial-Schragkugellager BSF-DT

stirnseitige Monatge,

120 Spindellagereinheit WBK-01

Festlagerseite

121 Spindellagereinheit WBK-S-01

Loslagerseite

122 Spindellagereinheit WBK-11

Festlagerseite

123  Spindellagereinheit WBK-DF-DFD-31

Festlagerseite

124 Spindellagereinheit BK/BF

Festlagerseite/Loslagerseite

125 Spindellagereinheit EK/EF

Festlagerseite/Loslagerseite

126 Spindellagereinheit FK

Festlagerseite

127 Spindellagereinheit FF

Loslagerseite

128 Gewinderollenschraubtrieb
Ubersicht

129 Gewinderollenschraubtrieb RV
@3,5-012

130 Gewinderollenschraubtrieb RV
@ 15-0 23

131 Gewinderollenschraubtrieb RV
@ 25-0 36

132 Gewinderollenschraubtrieb RV
@ 39-0 48

133 Gewinderollenschraubtrieb RV
@51-0 75

134 Gewinderollenschraubtrieb RV
@ 80-@ 150

135 GRT mit Rollenriickfiihrung RVR

100 Spindeltechnologie
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BEWEGEND. Spindeltechnologie

PRAZISE. . )
PERSONLICH. Ubersicht

Quick-Link: www.ltk.de/kgt
www.mew.at/kgt

CAD-Modell verfiigbar

e KONFIGURIERBARE CAD-MODELLE
Konfigurieren Sie ihren Kugelgewindetrieb samt Fest- und Loslagereinheit, auf Wunsch mit Passfedernut und Schliissel-
weite. In unserem einzigartigen KGT-Konfigurator erstellen Sie sich ihr CAD-Modell einfach und schnell — inklusive der
passenden Endenbearbeitung.
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Kugelgewindetriebe BEWEGEND.

PRAZISE.

Ubersicht PERSONLICH.

e UNSER STANDARD

Spielfreie (Flanschmutter VSP), optional spielfreie (Flanschmutter FCN) und spielbehaftete (Flanschmutter SFH, Zylin-
dermutter SCI - Axialspiel max. 0,04mm) Kugelgewindetriebe

Auf Wunsch kann bei SFH und SCI durch Umkugeln Spielfreiheit erreicht werden (bis zu einer Lange von 1 Meter)
Flanschmutter SFH, VSP und FCN nach DIN 69051

Steigungsgenauigkeit IT5 bei VSP und FCN, IT7 bei SFH und SCI

Verschiedene Vorspannungen auf Anfrage

Verschiedene Beschichtungen maglich

Geschliffene Kugelgewindetriebe, Miniaturausfiihrungen und Rotationsmuttereinheiten auf Anfrage

BEARBEITUNG UND LAGER

Jede Spindel wird mit passenden Endenbearbeitungen fiir die mitbestellten Lager geliefert

Zusétzliche Endenbearbeitung auf Kundenwunsch (Schliisselflache, Passfedernut - Standardwerte siehe unten)
Kundenspezifische Bearbeitung nach Zeichnung maglich

Fir VSP empfehlen wir die Lager WBK, BSN, BSF und BK/BF

Fir SFH und SCI empfehlen wir die Lager BK/BF, EK/EF und FK/FF

INSTANDHALTUNG

Reparaturanalyse und Beratung (mit Kostenvorschlag) des jeweiligen Auftragsobjektes

Austausch und Wiederbeschaffung defekter Teile auf Kundenwunsch

PASSFEDERNUT PF

~
o]
b1 [mm]
‘ S 12 8 2 1,2 10 3
A=)
16 10 3 18 10 3
20 12 4 2,5 14 3
Rg L083 25 17 5 3 20 4
- 32 20 6 3,5 28 4
0
8 a2
8 S 40 25 8 4 36 3
Losd 50 35 10 5 50 5
63 40 12 5 56 5
e SCHLUSSELWEITE SW
[mm]
__Lo31 12 10 5,5 4
L032 16 14 7 6
20 17 8,5 6
25 22 11 10
2l o
Z| s 32 27 14 10
40 32 16 16
50 41 21 16
63 50 25 20

102 Kugelgewindetriebe
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Vergleich Standard-Kugelgewindetriebe

SFH, VSP, FCN

Quick-Link: www.ltk.de/standard-kgt

www.mew.at/standard-kgt

e VERGLEICH DER TYPEN

SFH von TBI

Einsatzgebiete
Transport- und Handlingachsen
mittlerer Genauigkeit

> Mutterabmessung nach DIN 69051

> Kostenglinstig

> Gerollte Spindel

> Steigungsgenauigkeit 52um/300mm

> Muttern mit Spiel universell zur Spin-
del passend

> Standardmutter spielbehaftet, maxi-
males Axialspiel 0,04 mm

> Spindelldangen bis 6000 mm ab Lager
lieferbar

VSP von NSK

Einsatzgebiete

Handlingachsen mit hoherer Posi-
tioniergenauigkeit, Anwendungen
in denen Spielfreiheit gefordert ist,
hochdynamische Bewegungen

> Mutterabmessung nach DIN 69051

> Spielfrei vorgespannt

> Hochprazisionsgerollt

> Steigungsgenauigkeit 23um/300mm

> Optional mit K1-Lebensdauerschmier-
element erhaltlich

> Spindel und Mutter sind ausschlief3-
lich als Einheit erhaltlich, dadurch im
Einzelfall langere Lieferzeit

CAD-Modell verfiigbar

FCN von NSK
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Einsatzgebiete

Handlingachsen mit hoher Positio-
niergenauigkeit, Positioniersysteme,
hochdynamische Bewegungen

\%

Mutterabmessung nach DIN 69051

> Axialspiel universell <0,02mm

> Optional spielfrei vorgespannt

> Attraktives Preis-Leistungsverhaltnis
> Gewirbelte Spindel

> Steigungsgenauigkeit 23um/300mm

> Spindel und Mutter universell tausch-
bar, daher sehr gute Verfligbarkeit

> Spindellangen bis 1300mm ab Lager
lieferbar

> |deal geeignet flr beschichtete Spin-
deln im Lebensmittel- und Pharma-
bereich

> K1-Schmierelemente sind modu-
lar, konnen beidseitig oder einseitig
montiert werden und sind einzeln
lieferbar

NSK K1 Schmiereinheit beidseitig (rot eingefarbt)

A www.ltk.de
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Baureihe SFH BEWEGEND.

PRAZISE.

Spielarm, Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT7 PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/sfh
www.mew.at/sfh

CAD-Modell verfiigbar

e TECHNISCHE DATEN SFH
Spielbehaftet (maximales Axialspiel 0,04 mm), Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT7

6x Durchgangs-
bohrung (2X)

(V]
Q2
1

-
-

(V]
'g Model No.=SFH03232 Model No.=SFH04005

(V]

o

L Tragzahlen )
[~ =
:E 3
stat. (C0) §_f_,
[mm] [N]
ETEETEEXE 1200 500 2400 40 5 10 300 32 30 45 - 648220 12905,55 10
EEEIEXE 200 1000 2400 40 5 10 300 32 30 45 - 629587  12621,16 10
TnRIEEXY 1500 500 2800 48 5 10 370 38 40 55 M6 1090487 2458500 12
RIS XY 1500 1000 2800 48 5 10 450 38 40 55 M6 822769 1791655 12
R Xd 1500 1600 2800 48 5 10 610 38 40 55 M6 792600  17353,00 12
S RlZIMEd 1500 2000 2800 48 5 10 580 38 40 55 M6 543400  11477,00 12
2000 500 3600 58 7 10 370 47 44 66 Mé 1455291  36097,88 15
2000 10,00 3600 58 7 10 550 47 44 66 M6 1486672 3758847 15
2000 20,00 3600 58 7 10 740 47 44 66 M6 1096700  26820,00 15
IEIEETEXY 2500 500 4000 62 7 10 370 51 48 66 M6 1618079 4567887 20
IETEEIEXY 2500 1000 4000 62 7 12 550 51 48 66 M6 1606312 4543371 20
IEEIEEZIEXY 2500 2500 4000 62 7 12 890 51 48 66 M6 1208500  33560,00 20
IETEZEEXY 3200 500 5000 8 9 12 370 65 62 90 Ms 1803423 5909422 25
IEIEAEX) 3100 1000 5000 80 9 12 57,0 65 62 90 M6 2412409 7114646 25
IETEZIEX) 3100 2000 5000 80 9 12 760 65 62 90 M6 1870107 5375946 25
IETEEEX) 3100 3200 5000 80 9 12 1120 65 62 90 M6 1803000  52277,00 25
4000 500 6300 93 9 15 420 78 70 90 M8 1978960 7442184 30
3800 10,00 6300 93 9 14 600 78 70 90 M8 4937594 13673261 30
3800 20,00 6300 93 9 14 800 78 70 90 M8 3883700  105114,00 30
3800 4000 6300 93 9 14 1380 78 70 90 M8 3708100 10144500 30
48,00 10,00 7500 110 11 18 60,0 93 85 110 M8 5528928  175066,38 40
48,00 20,00 7500 110 11 18 1000 93 85 110 M8 5639700  181337,00 40
48,00 50,00 7500 110 11 18 1700 93 85 110 M8 4226100  133514,00 40
*SFH1205 und SFH1210 ohne Schmierbohrung Q im Flansch
SFH3205-38 - 600 - F - BK - BF - SW - PF
ARTIKEL
—
ohne .. .. .. .. .. Standard
in mm PF .. .. MitPassfedernut
MUTTERNAUSRICHTUNG
F .. .. Flansch zum Festlager ohne .. .. .. .. .. Standard
L .. .. Flansch zum Loslager SW .. .. MitSchlisselweite
FESTLAGER

. f a tk. A« . .
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Baureihe VSP

Spielfrei, Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT5

Quick-Link: www.ltk.de/vsp
www.mew.at/vsp

e TECHNISCHE DATEN VSP

Spielfrei vorgespannt, Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT5

CAD-Modell verfiigbar

LagergroBe

12 5 24 40 10 11 30 32
15 5 28 48 10 11 30 38
15 10 28 48 15 11 43 38
20 5 3 88 10 13 31 47
20 10 36 88 15 13 45 47
200 20 36 58 25 13 54 47
25 5 40 62 10 12 42 51
25 10 40 62 15 12 56 51
25 25 40 62 30 12 63 51
32 10 50 80 15 12 59 65
322 20 50 80 15 12 98 45
32 32 50 80 40 14 79 65
40 10 63 93 10 14 60 78
40 40 63 93 45 16 9% 78
50 50 75 110 45 18 115 93

VSP4040 - K - 600 - F -

ARTIKEL
ZUBEHOR

ohne .. .. .. .. .. Standard

WBK-01

K .. .. Mit K1-Schmiersystem

SPINDELLANGE

in mm

MUTTERNAUSRICHTUNG

F .. .. Flansch zum Festlager

L .. .. Flansch zum Loslager

26
40
40
44
44
44
48
48
48
62
62
62
70
70
85

11

Méx1
Mé6x1
Méx1
Méx1
Méx1
Méx1
Méx1
Mé6x1
Méx1
Méx1
Méx1
Méx1
Méx1
Mé6x1
Méx1

WBK-S-01

5860 18 10

3200
5460 10200 18 12
5460 10200 18 12
8790 18500 18 15
8790 18500 18 15
9890 21600 18 15
15700 40900 21 20
12900 32300 21 20
11000 27500 21 20
19000 51500 21 25
19000 51500 21 25
16300 43900 21 25
33800 89900 21 30
29000 76200 21 30
32200 96200 21 40
- SW - PF
PASSFEDERNUT
ohne .. .. .. .. .. Standard
PF .. .. MitPassfedernut
ohne .. .. .. .. .. Standard
SW .. .. MitSchlisselweite

LOSLAGER

FES GER

A www.ltk.de
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Baureihe FCN BEWEGEND.

PRAZISE.

Optional Spielfrei, Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT5 | persoNLIcH.

Quick-Link: www.ltk.de/fcn
www.mew.at/fcn

CAD-Modell verfiigbar

e TECHNISCHE DATEN FCN
Optional spielfrei vorgespannt, Flanschmutter nach DIN 69051, Steigungsgenauigkeit IT5

Vorzugsprodukt

PA
W
@Das.

L

C,
M L M,

irchmesser.

Spindeldu : i -
215, 620, 625 und 32 mm Spindeldurchimesse

(]
Q2
2

-
=y

(V]
=]
=

2

(] @40 und @50 mm

(=2}

c L =
[T =)
[~ =
:g 3
0 i
So
Q.
® E
- W
mm - N mm
12 5 24 40 19 11 30 32 26 4,5  Méx1 3750 5810 18 10
12 10 24 40 32 N 43 32 26 4,5  Méx1 3750 5780 18 10
15 5 28 48 19 11 30 38 40 55 Méx1 6410 10100 18 12
15 10 28 48 32 11 43 38 40 55 Méx1 6530 10200 18 12
15 20 32 52 43 11 54 42 40 55 Méx1 5660 8700 18 12
20 5 36 58 18 13 31 47 44 6,6 Mébx1 10400 18500 18 15
20 10 36 58 32 13 45 47 44 6,6 MéxT 10200 18600 18 15
20 20 36 58 41 13 54 47 44 6,6  Mébx1 6790 11800 18 15
25 5 40 62 30 12 42 51 48 6,6  Mébx1 18500 40900 21 20
25 10 40 62 44 12 56 51 48 6,6 Méx1 15000 32400 21 20
25 20 40 62 42 12 54 51 48 6,6  Mébx1 7650 14800 21 20
25 25 40 62 51 12 63 51 48 6,6 Mébx1 7490 14600 21 20
32 9 50 80 29 12 41 65 62 9  Méx1 16800 41700 21 25
32 10 50 80 47 12 59 65 62 9 MéxI1 23000 51300 21 25
32 20 50 80 86 12 98 65 62 9  Méx1 22600 51100 21 25
40 10 63 93 46 14 60 78 70 9 MéxI1 39800 90700 21 30
FCN4010 - K - 600 - F - WBK-01 -  WBK-S-01 - SW - PF
ARTIKEL
ZUBEHOR PASSFEDERNUT
ohne .. .. .. .. .. Standard ohne .. .. .. .. .. Standard
K .. ..MitK1-Schmiersystem PF .. .. Mit Passfedernut
| SPINDELLANGE
5 i ohne .. .. .. .. .. Standard
SW .. .. MitSchlisselweite
MUTTERNAUSRICHTUNG
LOSLAGER
F .. .. Flansch zum Festlager —_—
L .. .. Flansch zum Loslager FESTLAGER
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BEWEGEND. Baureihe SCI

:::?('?:LWH. Spielarm, Zylindermutter, Steigungsgenauigkeit IT7

Quick-Link: www.ltk.de/sci
www.mew.at/sci

CAD-Modell verfiigbar

e ZYLINDERMUTTER SCI
Spielarm, Zylindermutter, Steigungsgenauigkeit IT7

| Steigung
Da Kugeldurchmesser
n Anzahl Umlaufe

K Steifigkeit
Weitere Durchmesser auf Anfrage

(V]
Qo
()
-
]
3
L1 L2 2
| | 3
- ) g’
I
3.5 ‘
I
1O ] -3 8
SRS
N J
L
Artikel L L1 L2 L} Tragzahlen LagergrofBie
Empfehli
(Anzahl der Umliufe) dyn (C) stat. (C0) (Empfehlung)
[mm] [N]
SCl 1605-4 16 5/ 30 45 9 20 5 8] x4 13533 29929 12
SCIl 2005-4 20 5} 34 45 9 20 5 8] 1x4 15210 38000 15
SCl 2505-4 25 5 40 45 9 20 5| 3 1x4 16906 48091 20
SCI 2510-4 25 10 46 85 13 30 5 8] 1x4 28968 71539 20
SCI 3205-4 32 5 46 45 9 20 B 8] 1x4 18848 62203 25
SCI 3210-4 32 10 54 85 13 30 5 B 1x4 47120 119719 25
SCI 4010-4 40 10 62 85 13 30 5 B 1x4 52946 152003 30
SCl 3205-4 - 600 - F - BK - BF - SwW - PF

ARTIKEL PASSFEDERNUT

ohne .. .. .. .. .. Standard
SPINDELLANGE PF.. .. .. ..MitPassfedernut
inmm
SCHLUSSELWEITE
MUTTERNAUSRICHTUNG ohne .. .. .. .. .. Standard
F .. Ringschmiernut zum Festlager SW... .. .. Mit Schliisselflache
L .. Ringschmiernutzum Loslager
LOSLAGER
FESTLAGER Siehe Spindellagerungen
ab Seite 120

Siehe Spindellagerungen
ab Seite 120
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Spindellagerungen

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/spindellagerungen

www.mew.at/spindellagerungen

e SPINDELLAGERUNGEN

BSBD-Lager

NSK BSBD-BAUREIHEN
Moderne Werkzeugmaschinen erfordern Kugelge-
windetriebe, die schnell, effizient und mit hochster
Genauigkeit positionieren konnen. Die neuen Axial-
Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe der BSBD-
Baureihe wurden entwickelt, um diesen anspruchsvol-
len Anforderungen gerecht zu werden.

Dank der zweireihigen Konfiguration mit einem Druck-
winkel von 60° kénnen diese Lager hohe axiale Lasten
in beiden Richtungen aufnehmen. Gleichzeitig bieten
sie die bei modernen Prazisionsmaschinen erfor-
derliche Genauigkeit und Steifigkeit. Die Lager sind
abgedichtet und werden mit Lebensdauerschmierung
einbaufertig geliefert. Fiir hohere Belastungen kdnnen
die Lager auch in gepaarter Ausfiihrung (DT) geliefert
werden. Hierbei sind die Einzellager aufeinander ab-
gestimmt.

NSK-Lager sind das Ergebnis kontinuierlicher Pro-
duktoptimierung und bieten hohere Tragzahlen und
Genauigkeit. Sie sind ein hervorragendes Beispiel fiir
die NSK Premium-Qualitat. In puncto Design, Werk-
stoff und Fertigungstechnologie werden weltweit neue
Standards fiir Walzlager gesetzt.

v

Lange Lebensdauer

v

Hohe Genauigkeit

v

Hochleistungsdichtung

Breites Sortiment

v

CAD-Modell verfiigbar

Stehlager

WBK- und weitere Lagereinheiten
Lagereinheiten werden nach ihrer Form in Kategorien
eingeteilt. Wahlen Sie den Typ, der zu ihrer Anwendung
am besten passt.

Eigenschaften

> Lager
Auf der Festlagerseite werden Schragkugellager ver-
wendet. Diese besitzen eine hohe Tragfahigkeit und ein
niedriges Reibungsmoment, welches mit der verwende-
ten Mutter Ubereinstimmt.

> Lagerfixierung
Eine Kontermutter mit feiner Oberflache wird mitgelie-
fert, um das Lager mit hoher Prazision zu fixieren.
Die Kontermuttern sind so konzipiert, dass sie schwer
zu losen sind; bei starken mechanischen Vibrationen
kann dies aber trotzdem passieren. Falls erforderlich,
sollte dies durch Auftragen von Schraubensicherungs-
kleber oder dahnliche VorsichtsmaBBnahmen verhindert
werden.

> Dichtungen
Bei Schrigkugellagern wird eine Oldichtung verwendet.
Bei dieser Dichtung kann ein leichtes Spiel auftreten.
Auf der Loslagerseite wird ein Rillenkugellager mit
beidseitiger Abdeckung verwendet.
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SEWEGEND Enden- und Zusatzbearbeitung

PERSONLICH.

e ENDEN- UND ZUSATZBEARBEITUNG BEI LTK
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Mit unserem Maschinenpark sind wir in der Lage, Individuell eingestellte Vorspannung
in unserem Haus kundenspezifische Enden- und

Zusatzbearbeitungen nach Zeichnung durchzufih-
ren. Ob Drehen, Schleifen, Schneiden, Frasen oder

Beschriften mittels Laser—geht nicht gibt”s nicht.

\

Endenbearbeitung nach Zeichnung

\

Kundenspezifische Beschichtungen

\

Spezifische Beschriftung

Eben LTK - Bewegend. Prazise. Personlich. Kurze Durchlaufzeiten

\

e WEITERE TYPEN

Neben unseren Standardtypen liefern wir eine grof8e Anzahl an Doppelmuttern, zylindrischen Muttern oder ande-
ren Sonderbauformen.

Selbstverstandlich liefern wir auch Sondermuttern und -spindeln nach Zeichnung. Hierbei sind durch unsere
zahlreichen Partner kaum Grenzen gesetzt. Ob Edelstahl oder angetriebene Mutter, ob geschliffen, gerollt oder
gewirbelt in allen handelsiblichen Genauigkeiten von Durchmesser 4 mm bis Durchmesser 200 mm.

Alle Infos zu Abmessungen und verfiigbaren Muttertypen finden Sie unter:
ltk.de/kugelgewindetriebe bzw. mew.at/kugelgewindetriebe

Gerne unterstiitzen wir Sie bei der Auswahl und Berechnung. lhren Ansprechpartner finden Sie unter:
ltk.de/ansprechpartner bzw. mew.at/ansprechpartner
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Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe BEWEGEND.
NSK BSBD-Baureihen PERSONLICH.

e NSK BSBD-BAUREIHEN
Moderne Werkzeugmaschinen erfordern Kugelgewindetriebe, die schnell, effizient und mit hochster Genauigkeit posi-
tionieren konnen. Die neuen Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe der BSBD-Baureihe wurden entwickelt, um
diesen anspruchsvollen Anforderungen gerecht zu werden.

Dank der zweireihigen Konfiguration mit einem Druck-
winkel von 60° konnen diese Lager hohe axiale Lasten
in beiden Richtungen aufnehmen. Gleichzeitig bieten
sie die bei modernen Prazisionsmaschinen erfor-
derliche Genauigkeit und Steifigkeit. Die Lager sind
abgedichtet und werden mit Lebensdauerschmierung
einbaufertig geliefert. Fiir hohere Belastungen kdnnen
die Lager auch in gepaarter Ausfiihrung (DT) geliefert

e Lange Lebensdauer
* Hohe Genauigkeit
e Hochleistungsdichtung

* Breites Sortiment

werden. Hierbei sind die Einzellager aufeinander abge-
stimmt. NSK-Lager sind das Ergebnis kontinuierlicher
Produktoptimierung und bieten hohere Tragzahlen und
Genauigkeit. Sie sind ein hervorragendes Beispiel fiir
die NSK Premium-Qualitat. In puncto Design, Werk-
stoff und Fertigungstechnologie werden weltweit neue
Standards fiir Walzlager gesetzt.
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LTK

LINEARTECHNIK KORB

A www.ltk.de
L, +49 7151 93700-0

A www.mew.at

S, +43 5572 34286-0

ME

MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

BEWEGEND. Axial-Schragkugellager fur Kugelgewindetriebe

PRAZISE.

PERSONLICH. NSK BSBD-Baureihen

e AUSFUHRUNGEN
Die NSK-Lager der Baureihe BSBD sind sowohl
fur Gehausemontage (Typ BSN) als auch fir
stirnseitige Montage (Typ BSF) mit Durchgangs-
bohrungen fir eine einfache Montage erhaltlich.
Alle Ausfiuhrungen sind lebensdauergeschmiert
und verfligen uber reibungsarme Kontaktdich-
tungen mit Mehrfachlippenstruktur, wodurch ein
sehr gutes Fettrickhaltevermogen und eine hohe
Staubdichtigkeitbei gleichzeitig hoher Drehzahl-
eignung erreicht wird.

Kontaktlippendichtung
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Stirnmontage BSF ( W{)
yyyam.

Gehausemontage BSN

e SCHWERE BAUREIHE :l B scrveer
Fiir einige GroBen ist eine schwere Grfe 30 _ D standard GroBe 30
Baureihe erhaltlich. Diese Ausfiihrung
baut bei gleichen Bohrungsdurch- :l

messer breiter, verfligt Uber groBere Grofe 40 _ Grae 40 _
Kugeln und hat einen groeren Durch-
messer am AuB3enring. Dies sorgt fir

eine hohere Tragzahl und Steifigkeit. Grofe 50
1 J 1 J
20 40 60 80 100 120 0 50 100 150 200 250

Abb 1. Vergleich der dynamischen Tragzahl. Einheit: kN Abb 2. Vergleich der statischen Tragzahl. Einheit: kN
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Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe BEWEGEND.
NSK BSBD-Baureihen '

PERSONLICH.

« GEPAARTE AUSFUHRUNG

Fir hohere axiale Belastungen und/oder hohere Steifigkeit ist eine gepaarte Ausfiihrung (DT) erhéltlich. Eine V-Markie-
rung am AuBendurchmesser der Lager hilft bei der korrekten Paarung und Ausrichtung.

Stirnmontage BSF

[
-
3 c
£
2 &
" =

Gehausemontage BSN

Bei der gepaarten Ausfiihrung der BSF-Serie weichen Anzahl und Position der Durchgangsbohrungen vom Einzellager
ab. Weitere Informationen dazu finden Sie in den Tabellen auf Seite 114-115.

e BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN"*

Aufgrund der hohen Lasten, die inshesondere bei Kugelgewindetrieben mit Riemenantrieb und permanenter Radialkraft
auf die Lagereinheit einwirken, empfehlen wir die Verwendung von Schrauben mit Festigkeitsklasse 10.9.

*Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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BEWEGEND. Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe

PRAZISE.

PERSONLICH. NSK BSBD-Baureihen

I ™

Erlaubt die Aufnahme hoher axialer Lasten
Nimmt axiale Lasten in zwei Richtungen auf

Innenringnut) Bietet hervoragende Dichtungseigenschaften bei geringer Reibung und Warmeerzeugung
Bietet Lebensdauerschmierung (unter normalen Betriebsbedingungen)
Ermoglichen bei Bedarf eine Nachschmierung des Lagers wahrend des Betriebs
Einfache Montage des Lagers direkt an die Maschine
Vereinfacht den Ausbau des Lagers aus der Maschine
VerschlieBen Nachschmieroffnungen und verhindern so Verschmutzung
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Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe BEWEGEND.

PRAZISE.

NSK BSBD-Baureihen PERSONLICH.

e AUSFUHRUNG VON WELLE UND GEHAUSE
Es ist von groBter Bedeutung, dass Wellen und Gehduse exakt aufeinander abgestimmt sind, damit im Betrieb die posi-
tiven Eigenschaften wie Rundlaufgenauigkeit und geringe Warmeentwicklung vollstandig ausgeschopft werden konnen.
Wenn der Innen- oder AuBenring mit UbermaB auf der Welle oder im Gehause sitzt, iibertragt sich die Form von Welle
oder Geh&use (die Unrundheit) auf die Laufbahnoberflachen und beeintrachtigt die Laufgenauigkeit. Alle Passflachen
missen daher sehr genau bearbeitet sein.

%
c
[
- D D
% c @d g @da LT (R O P P S -|-. |epa
=]
= 5 [L] 74 a]e]
o
0w oY
= 4
L8/

mm

BSN/BSF 12 0,6 0,3 15 33

BSN/BSF 15 0,6 0,3 19,5 35
BSN/BSF 17 0,6 0,6 23 37
BSN/BSF 20 0,6 0,6 25 43
BSN/BSF 25 0,6 0,6 32 48
BSN/BSF 30 0,6 0,6 36 53
BSN/BSF* 30 0,6 0,6 36 64
BSN/BSF 35 0,6 0,6 45 62
BSN/BSF 40 0,6 0,6 50 67
BSN/BSF* 40 0,6 0,6 50 80
BSN/BSF 50 0,6 0,6 63 82
BSN/BSF* 50 0,6 0,6 63 98
BSN/BSF 60 0,6 0,6 80 100

* Schwere Baureihe
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BEWEGEND. Axial-Schragkugellager fiir Kugelgewindetriebe

PRAZISE.

PERSONLICH. NSK BSBD-Baureihen

e STATISCHE TRAGZAHL UND GRENZWERT DER AXIALLAST

Wird bei einer tibermaBigen Belastung oder einer starken Stof3-
belastung die Elastizitatsgrenze tberschritten, kann es zu einer
dauerhaften lokalen Verformung an den Walzkorpern und der
Laufbahn eines Walzlagers kommen. Die plastische Verformung
5, gewinnt bei zunehmender Belastung an Fliche und Tiefe. Uber-

| schreitet die elastische Verformung zusatzlich einen bestimm-
' 8 ten Grenzwert, wird die Leichtgangigkeit des Lagers beein-
s, trachtigt. GemaB ISO-Norm handelt es sich bei der statischen
Tragzahl um die statische Belastung, die die hier berechnete
Q 5= 8+ 5,20,0001 D,, Flachenpressung in der Mitte der Bertuihrungszone zwischen

dem Walzkorper mit maximaler Belastung und der Laufbahn
erzeugt (bei Kugellagern 4.200 MPa). In dieser am starksten be-

Abb. 1 Verhiltnis von Eindriicken zur statischen Tragzahl lasteten Zone betrdgt die Summe der dauerhaften Verformung
des Walzkorpers und der dauerhaften Verformung der Laufbahn
fast das 0,0001-fache des Walzkorperdurchmessers.
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e GRENZWERT DER AXIALLAST FUR AXIALLAGER FUR KUGELGEWINDETRIEBE

Der Grenzwert der Axialbelastung wird definiert als Grenzbe-
lastung, bei der die Druckellipse zwischen Kugel und Laufbahn
unter der vorliegenden Axialbelastung und der damit verbun-
denen Anderung des Druckwinkels iiber die Laufbahnschulter
hinauslaufen wiirde (Abb. 2). Bei Axiallagern fiir Kugelgewinde-
triebe der Baureihe BSBD Ubersteigt die statische Axiallast C |
den Grenzwert der Axiallast um einen Kantenlaufer zu vermei-
den, da die Schulterhohe der Laufbahnrille in der ISO-Berech-
nung nicht beriicksichtigt wird. In diesem Fall ist der Grenzwert der
Axiallast wichtiger als C,, (Abb. 3).

Abb. 2 Druckellipse

kleine Last mittlere bis hohe Last Uberlast Fall

e SCHMIERUNG

Axiallager fiir Kugelgewindetriebe der Baureihe BSBD sind lebensdauergeschmiert. Je nach Betriebs- und Umgebungs-
bedingungen kann eventuell eine Nachschmierung erforderlich sein. Verwenden Sie in diesem Fall ein mit Schmierfett auf
Mineraldlbasis kompatibles Schmierfett. Die Baureihen BSF und BSN verfiigen liber Schmierbohrungen im AuB3enring. Die
Baureihe BSF hat axiale und radiale mit Gewindestiften verschlossene Gewindebohrungen, die eine einfache Auswahl der
Nachschmierstelle ermdglichen.

LT K fff,,”;”;f';d;m_o M E A wanmenat Axial-Schrigkugellager 115

LINEARTECHNIK KORB mascHiNENELEMENTE > +43 5572 34286-0


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

[
-
3 c
£
2 &
" =

Axial-Schragkugellager BSN BEWEGEND.
Gehdusemontage PERSONLICH,

Quick-Link: www.ltk.de/bsn
www.mew.at/bsn

CAD-Modell verfiigbar

e AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER BSN

Bei den Axiallagern der Serie BSN
handelt es sich um zweireihige Axial-
schragkugellager mit einem Druck-
winkel von 60°. Sie entsprechen zwei
einreihigen Lagern in O-Anordnung
und haben einen einteiligen Auf3en-
ring. Die Lager werden einbaufertig
geliefert. Sie sind mit einem langlebi-
gen Lithiumseifenfett, basierend auf

grundol mit Mineraldlanteil, befettet.

Unter normalen Betriebsbedingungen
ist dies eine Lebensdauerschmie-
rung. Uber eine Schmiernut an der
AuBenflache des AuBBenrings konnen
die Lager wahrend des Betriebs bei
Bedarf nachgeschmiert werden. Die
Lager sind beidseitig abgedichtet. Die

einer Nut im Innenring. Das sorgt fiir
hervorragende Dichtungseigenschaf-
ten und halt gleichzeitig Drehmoment
und Warmeentwicklung gering.

Die definierte Vorspannung der Lager
wird durch das Anziehen der Siche-
rungsmutter mit empfohlener Klemm-
kraft der Wellenmutter erreicht.

synthetischem Kohlenwasserstoff-

reibungsarme Lippendichtung lauft in

r r

— OIS

D1 | ad1

[S)

*0 *0
(% d -0.005 %) D -0.010

*BSN60110"":
d=0/-0.008
D=0/-0.015

Stat.
Trag-
zahl

Grenz-
drehzahl
Fett-
schmie-
rung

Grenz-
wert
Axial-
last (3)

Hauptabmessungen Anschluss- | Dyn.
malfle Trag-

zahl

Tragheit

Axialsteifigkeit
Kippsteifigkeit
Losbrechmoment (1)
Empf. Klemmkraft
d. W-Mutter

N/pm Nm/mrad

m 120 420 250 03 06 237 327 24,0 17,6 0068 375 50 0200 8000 4030
150 450 250 03 06 267 357 194 269 194 0,101 400 60 0220 7200 005 4050
170 470 250 06 06 281 377 203 297 212 0130 450 80 0230 6700 005 4400
m 200 520 280 06 06 326 430 264 410 293 0258 650 140 0310 5800 0,13 7600
m 250 570 280 06 06 376 480 283 480 340 0413 750 210 0360 5100 0,16 8100
300 620 280 06 06 426 530 300 555 385 0624 850 290 0398 4500 019 8600
300 720 380 06 06 491 644 605 94,0 665 1800 950 440 0740 3900 059 11100
350 720 340 06 06 531 622 420 775 52,0 1410 900 400 0660 3800 021 13500
400 750 340 06 06 551 672 445 880 585 1,950 1000 560 0,650 3500 024 14100
400 900 460 06 06 631 801 785 1350 91,0 5200 1200 910 1,380 3100 102 18700
500 900 340 06 06 701 822 480 1100 715 5000 1250 1050 0930 2800 033 15400
500 1100 540 06 06 781 975 1160 2190 1490 14,600 1400 1600 2460 2500 106 19100
600 1100 450 06 06 831 993 865 1870 1260 12900 1300 1600 1,820 2400 050 20900

Anm. 1:  Das Losbrechmoment ist das durch die Vorspannung der Lager anliegende Drehmoment. Falls Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an uns

Anm. 2:  Schwere Baureihe
Anm. 3:  Siehe Definition auf Seite 111
Anm. 4:  Die Toleranzen gelten fir alle Lager bis auf gesondert oben in der Zeichnung aufgefiihrte Lager
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BEWEGEND. Axial-Schragkugellager BSF

PRAZISE. . .
PERSONLICH. stirnseitige Montage

Quick-Link: www.ltk.de/bsf
www.mew.at/bsf

CAD-Modell verfiigbar

e AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER BSF

Die Serie BSF entspricht der Serie BSN, hat jedoch einen erweiterten AuBBenring mit
axialen Bohrungen fir eine einfache direkte Montage.

Bei Bedarf ist eine Nachschmierung wahrend des Betriebs iber Schmierbohrungen in
der AuBenflache und der Stirnseite des AuBBenrings maoglich. Die Bohrungen sind mit
Gewindestiften verschlossen, um Verschmutzungen zu verhindern. Eine Nut an der
AuBenflache des AuBenrings vereinfacht die Demontage des Lagers.

Ausfiihrung fir d = 60 mm Ausfiihrung fir d < 50 mm
B B c
r r o —— Lo
. i e 2
A = —
E : c 2
: &
r r r r =
0 ‘0 .
D1 6d1ad.00s 2J1 Do gp1| @d1| BdS 005 23| D300

[
2 b *BSF60145"; b
L d=0/-0.008 9d2 JF

D=0/-0.015

Artikel

Anschlussmalie

Befestigungs-§ Dyn. j Stat. Tragheit
schrauben [ Trag- | Trag-
zahl || zahl

Empf. Klemm-
kraft d. W-Mutter

z 2.
c S0
NLClE
£ Oogc
-
s ENS
54
c a3
oo
N

mm mm AN KN N kgtem2 Nom o MY kg minl Nm
12 55 25 10,3 0,6 237 327 42 68 17 3 3x120° Mé 3 185 240 17,6 0,068 875 50 0,370 8000 0,05 4030
BSF1560 15 60 25 0,3 0,6 26,7 357 46 68 17 3 3x120° Mé 3 194 269 19.4 0,101 400 60 0,440 7200 0,05 4050
17 62 25 06 06 281 37,7 48 68 17 3 3x120° Mé 3 203 297 21,2 0,130 450 80 0,460 6700 0,05 4400
BSF2068 20 68 28 06 06 32,6 430 53 68 19 3 4x90° Mé 4 264 410 29,3 0,258 650 140 0,610 5800 0,13 7600
25 75 28 06 06 376 480 58 68 19 3 4x90° Mé 4 283 48,0 34,0 0,413 750 210 0,730 5100 0,16 8100
30 80 28 06 06 426 530 63 68 19 3 6x60° Mé 6 30,0 555 38,5 0,624 850 290 0,783 4500 0,19 8600

LAY 30 100 38 06 06 49,1 644 80 88 30 3 8x45° M8 8 60,5 940 66,5 1,800 950 440 1,710 3900 0,59 11100
BSF3590 35 90 34 06 06 531 622 75 88 25 3 4x90° M8 4 42,0 775 52,0 1,410 900 400 1,200 3800 0,21 13500
CELLARINN 40 100 34 06 06 551 672 80 88 25 3 4x90° M8 4 445 88,0 58,5 1,950 1000 560 1,490 3500 0,24 14100

40 115 46 0,6 06 63,1 801 94 88 36 3 12x30° M8 12 78,5 1350 91,0 5200 1200 910 2,560 3100 1,02 18700

50 115 34 06 06 70,1 822 94 88 25 3 6x60° M8 6 48,0 1100 71,5 5,000 1250 1050 1,890 2800 0,33 15400

ELIAPAIeA) 50 140 54 06 06 781 975 113 11,0 45 3 12x30° M10 12 116,0 219,0 149,0 14,600 1400 1600 4,460 2500 1,06 19100

L LARAN 60 145 45 0,6 06 831 993 120 88 35 3 8x45° M8 8 865 187,0 126,0 12,900 1300 1600 4,060 2400 0,50 20900

W
(4]
bl
w
o
i
1S)
o

Anm. 1:  Das Losbrechmoment ist das durch die Vorspannung der Lager anliegende Drehmoment. Falls Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an uns
Anm. 2:  Schwere Baureihe

Anm. 3:  Siehe Definition auf Seite 111

Anm. 4:  Die Toleranzen gelten fir alle Lager bis auf gesondert oben in der Zeichnung aufgefiihrte Lager
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Axial-Schragkugellager BSN-DT BEWEGEND.

. PRAZISE.
Gehausemontage PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/bsn-dt
www.mew.at/bsn-dt

CAD-Modell verfiigbar

e AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER BSN-DT
Die gepaarte ,DT"“-Ausfuhrung entspricht grundsatzlich der des Einzellagers. Bei der gepaarten Ausfiihrung wurden die
beiden Einzellager aufeinander abgestimmt. Beide Lager sind durch eine V-Markierung auf dem Auiendurchmesser ge-
kennzeichnet, um eine korrekte Lageranordnung bei der Montage sicherzustellen.

IS

D1 od1 (O | gd:g_ons @D ig,nw

*BSN60110":
d=0/-0.008
D=0/-0015

Artikel Hauptabmessungen AnschlussmaBe Dyn. Stat. Tragheit

Tragzahl § Tragzahl

Grenzwert
Axiallast (3)
Axialsteifigkeit
Kippsteifigkeit
Grenzdrehzahl
Fettschmierung
Losbrechmo-
Empf. Klemmkraft
d. W-Mutter

mm kg * cm2 N/pm Nm/mrad

BSN1747-DT 17,0 47,0 50,0 0,6 28,1 37,7 33,0 595! 42,5 0,260 790 175 0,460 6700 0,10 4400
BSN2052-DT 20,0 52,0 56,0 0,6 32,6 43,0 43,0 82,0 58,5 0,516 1180 320 0,620 5800 0,26 7600
BSN2557-DT 250 57,0 56,0 0,6 37,6 48,0 46,0 96,0 68,0 0,826 1370 460 0,720 5100 0,32 8100
BSN3062-DT 30,0 62,0 56,0 06 426 53,0 49,0 11,0 77,0 1,248 1580 620 0,796 4500 0,37 8600
BSN3072-DT(2) (iR X ML) 0,6 491 64,4 98,0 188,0 133,0 3,600 1800 990 1,480 3900 1,17 11100
BSN3572-DT 350 72,0 68,0 0,6 53,1 62,2 68,0 155,0 104,0 2,820 1630 900 1,320 3800 0,41 13500
BSN4075-DT 40,0 750 68,0 0,6 55,1 67,2 72,0 176,0 117,0 3,900 1850 1200 1,300 3500 0,49 14100
EELTARLELREPIN 400 900 92,0 0,6 63,1 80,1 128,0 269,0 182,0 10,400 2300 2000 2,760 3100 2,03 18700
BSN5090-DT 50,0 90,0 68,0 0,6 70,1 82,2 78,0 220,0 143,0 10,000 2330 2220 1,860 2800 0,66 15400
ELEIAREEDREPI) 50,0 110,0 108,0 0,6 78,1 97,5 188,0 440,0 299,0 25,800 2690 3500 4,920 2500 2,11 19100

BSN60110-DT 60,0 110,0 90,0 0,6 83,1 99.3 140,0 375,0 251,0 25,800 2500 3500 3,640 2400 0,50 20900

Anm. 1:  Das Losbrechmoment ist das durch die Vorspannung der Lager anliegende Drehmoment. Falls Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an uns
Anm. 2:  Schwere Baureihe
Anm. 3:  Siehe Definition auf Seite 111
Anm. 4:  Die Toleranzen gelten fir alle Lager bis auf gesondert oben in der Zeichnung aufgefiihrte Lager
- = A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Axial-Schragkugellager BSF-DT

PRAZISE. . -
PERSONLICH. stirnseitige Montage

Quick-Link: www.ltk.de/bsf-dt
www.mew.at/bsf-dt

CAD-Modell verfiigbar

e AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER BSF-DT
Die gepaarte ,DT"“-Ausfuhrung entspricht grundsatzlich der des Einzellagers. Bei der
gepaarten Ausfihrung wurden die beiden Einzellager aufeinander abgestimmt. Bei fast
allen BaugroBen wurden auBerdem zusatzliche Befestigungsbohrungen im AufB3en-
durchmesser eingebracht. Beide Lager sind durch eine V-Markierung auf dem AufBen-
durchmesser gekennzeichnet, um eine korrekte Lageranordnung bei der Montage
sicherzustellen.

B Ausfiihrung | Ausfiihrung Il

r!‘ Wr “'51\\
(S ) c
T T .8
_ 2 :
&%
r r s

oD1|od |0dSess T+ T 1 2J 8D o0

#d2 b *BSF60145"
| — d=0/-0.008

D=0/-0.015

Artikel Hauptabmessungen AnschlussmafBe Befesti-
gungs-

schrauben

W-Mutter

-
=
>
<
£ 2
[
2 ©
&
c
@
L
S

Tragheit
Axialsteifigkeit
Kippsteifigkeit

Grenzdrehzahl Fett-
schmierung
Losbrechmoment(1)
Empf. Klemmkraft d.

Nm/ kg min-1 Nm

mm mm kN kN kN  kg*cm2 N/pm mrad

CEIAVE YR 17 62 50 06 281 37,7 48 68 42 3 6x60° M6 5 330 595 425 0,260 790 175 0,890 6700 0,10 4400 |
CRLPLLTEDMNNN 20 68 56 0,6 32,6 430 53 68 47 3 8x45° M6 7 430 820 585 0,516 1180 320 1,170 5800 0,26 7600 |
GV 25 75 56 0,6 37,6 480 58 68 47 3 8x45° M6 7 460 960 68,0 0,826 1370 460 1,460 5100 0,32 8100 |

CRELEDEDEDIEEN 30 80 56 0,6 426 530 63 68 47 3 12x30° M6 11 49,0 111,0 77,0 1,248 1580 620 1,580 4500 0,37 8600 |

CEGENRLIEDREPAN 30 100 76 06 491 644 80 88 68 3 8x45° M8 8 980 1880 1330 3,600 1800 990 3,420 3900 1,17 11100 I

CELEIRORDINEN 35 90 68 06 531 622 75 88 59 3 8x45° M8 7 680 1550 1040 2,820 1630 900 2,300 3800 0,41 13500 |

CELZAROIEDA N 40 100 68 0,6 551 67,2 80 88 59 3 8x45° M8 7 72,0 176,0 117,0 3,900 1850 1200 2,880 3500 0,49 14100 |
EELZARREEREPIN 40 115 92 06 63,1 80,1 94 88 82 3 12x30° M8 12 1280 269,0 182,0 10,400 2300 2000 5,120 3100 2,03 18700 I

R LRREEDINN 50 115 68 0,6 70,1 822 94 88 59 3 12x30° M8 11 78,0 220,0 143,0 10,000 2330 2220 3,620 2800 0,66 15400 |

DR EREPAN 50 140 108 0,6 781 97,5 113 11,0 99 3 12x30° M10 12 188,0 440,0 299,0 29,000 2690 3560 8,920 2500 2,11 19100 |I

Anm. 1:  Das Losbrechmoment ist das durch die Vorspannung der Lager anliegende Drehmoment. Falls Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an uns
Anm. 2:  Schwere Baureihe

Anm. 3:  Siehe Definition auf Seite 111

Anm. 4:  Die Toleranzen gelten fir alle Lager bis auf gesondert oben in der Zeichnung aufgefiihrte Lager
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Spindellagereinheit WBK-01 BEWEGEND.

. PRAZISE.
Festlagerseite PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/wbk01
www.mew.at/wbkO01

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT WBK-01

Festlagerseite

Sicherungsmutter @S
Gewindestift | )

Messingplattchen — '

c
1 @
D D
3 c
c 2
25
"8

[N | 2-D, ung X @ 4-Dur ung X @_@
L 0Y, Tiefe 2 " Y, Tiefe 2 a ! b !Q

WBKO06-15 WBK20 - 25

[mm] [kgl

WBKO06-01 6 42 25 13 20 18 12 20 20 55 35 10 o = |30 | 55 |95 n 015 Méx0,75

8 52 32 17 26 25 14 23 23 7 4 115 o = 38 66 1" 12 025 M8x1

10 70 43 25 3B 36 17 2, 30 55 6 12 ° = & 9 14 n 05 M10x1

m 12 70 43 25 35 36 19 24 30 55 6 12 - - 52 9 14 1 05 M12x1
m 15 80 50 30 40 41 22 25 31 12 bl BN125 = - 60 n 17 15 07 M15x1
20 95 58 30 45 56 30 42 52 10 10 - 22 10 75 1 17 15 14 M20x1

m 25 105 68 3 25 66 36 48 61 13 14 - 30 9 8 n - - 19 M25x1,5
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BEWEGEND. Spindellagereinheit WBK-S-01

PRAZISE. .
PERSONLICH. Loslagerseite

Quick-Link: www.ltk.de/wbksO01
www.mew.at/wbks01

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT WBK-S-01

Loslagerseite

E 2-Durchgangsbohrung X
| oY, Tiefe Z |
\ D S -
—t /- o] = EeaEd = L5
| | | | e — == —=——== -— R Wl sioind & 4 o S
i | | | ‘ | [ i :1 N7 | ﬁT ot 'g S
L o T B I l|_o _ ! N/ L_ o© [ =
. L L] ' ° i A SL ‘ | 23
_ I I
=1 I I I I L77 n_1 :”Y’ T wn g
£ } ! } } } == —=——== 77ﬁrgL/7441K\$ﬁjn**J —
o ‘ ‘ . | A FERIIZ \:v} -
| | ~ e e Ay
—_l
! ! ‘ ! ! ! ! (S N B r
W R/2 | R/2
B
B] A R

[z o A R T
[mm] [kgl
6 52 32 17 26 25 15 38 6,6 1 12 015
8 70 43 25 35 36 20 52 9 14 1 0.4
| wBK125-01 | 10 70 43 25 35 36 20 52 9 14 1 0,35
| wBK155-01 | 15 80 50 30 40 41 20 60 9 14 1 0,45
20 95 58 30 45 56 26 75 1 17 15 0.8
| wek25s-01 | 25 105 68 35 25 66 30 85 1 - - 0.9
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Spindellagereinheit WBK-11 SEWEGEND.
Festlagerseite PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/wbk11
www.mew.at/wbk11

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT WBK-11

Festlagerseite

L _K,
bf.)o ‘ +§ Sicherungsmutter ] Gewindestift PQ Sicherungsmutter
‘ 4-Durchgangsbohrung X Gewindestift —| Messingplattchen ,_,7_
OV, Tiefe Z Messingplattchen \m _7
w o _ H :T‘”T:Ju\:::
c - i ot ot SO S [ - - e
o ] ! ! — ] "y, — | o
1 @ b N . T oo =2 I __1_ - ,1;*, 1
3 D © - il al v i T
28 u 1 .
c C
- — . (1 -
55 IR©
© v _ —1"
A J H
A /2 A2 F E N H J
c A
Beispiel 1 Beispiel 2

L aie Jalalclofolelnlo]e]r]nfulr]alsfwlxf ]z foon] v |

[mm] [kgl
6 28 3B 22 -2 131 BN95] IE35] BES5] BG5S 12 45 25 7 28 29 55 35 01  Mé6x0,75
8 35 43 28 - 23 14 10 4 7 8 14 5 4 9 35 34 65 4 0,15 M8x1
m 10 42 52 34 - 27 17 12 5 75 85 17 6 4 10 42 45 8 4 02 M10x1
m 12 4 54 36 - 27 17 12 51 B75] I8 19 6 4 10 4 45 8 4 0,25 M12x1
m 15 52 63 40 -3 17 1 6 12 4 22 8 7 15 50 55 95 6 04 M15x1
m 20 68 8 57 - B2 30 20 10 10 14 30 14 8 22 70 66 1 10 11 M20x1
m 25 79 98 63 - 57 30 2 10 13 20 36 17 10 27 80 9 15 13 15 M25x15
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Spindellagereinheit WBK-DF-DFD-31
PERSONLICH. Festlagerseite

Quick-Link: www.ltk.de/wbk31
www.mew.at/wbk31

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT WBK-DF-DFD-31

Festlagerseite

Ausfiihrung DFD

L L3
= | DF-Kombination DFD-Kombination
. . e = 1 Lagerbohrung Lagerbohrung
é"” iz fgsg gz[ %i———a j 17, 20, 25, 30, 35, 40 25, 30, 35, 40
] 1 .8 -
= =
Lts |
L3 L4
et " et
L Kontermutter Lagerdimensionen
c
s 450 $ 15° 15° e T,.l, g
e 3 &
"R
; /
2
< WBK ... DF-31 WBK ... DFD-31

Lagerbohrung d < 30

Lagerbohrung d = 35

L J ool Judoeadw] ]z ]alolv]e] o]

[mm] _[mm]_
20 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14 85 45 3 58 M5 10
m 25 85 130 90 66 33 18 100 110 1 175 1" 57 4 70 Mé 12
25 85 130 90 81 48 18 100 110 1" 175 1" 57 4 70 Mé 12
30 85 130 90 66 33 18 100 110 1" 175 1 57 4 70 Mé 12
30 85 130 90 81 48 18 100 110 n 175 1" 57 4 70 Mé 12
m 35 95 142 102 66 33 18 106 121 1" 175 1 69 4 80 Mé 12
35 95 142 102 81 48 18 106 121 1" 175 1" 69 4 80 Mé 12
40 95 142 102 66 33 18 106 121 1" 175 1" 69 4 80 Mé 12
40 95 142 102 81 48 18 106 121 1" 175 1" 69 4 80 Mé 12
dyn. axiale | zul. Axial- | Vorspan- EV(EL Anlaufmo- Sicherungsmutter Abmessungen Spindelenden Abmessungen

Tragzahl | belastung nung Steifigkeit ment
[kN] [kN/pm] [Ncm] [mm] [mm]

22,4 271 2,15 0,75 14 M20x1,0 40 18 20 M20x1,0 81 23
m 29,1 41,5 3,15 1 23 M25x1,5 45 20 25 M25x1,5 89 26
47 83 4,3 1,47 31 M25x1,5 45 20 25 M25x1,5 104 26
29,8 44 3,35 1,03 24 M30x1,5 50 20 30 M30x1,5 89 26
48,5 88 4,5 1,52 33 M30x1,5 50 20 30 M30x1,5 104 26
m 31,5 51 3,8 1,18 28 M35x1,5 55 22 35 M35x1,5 92 30
51,5 102 52 1,71 37 M35x1,5 55 22 35 M35x1,5 107 30
32,5 53 3,9 1,23 28 M40x1,5 60 22 40 M40x1,5 92 30
525 106 52 181 38 M40x15 60 22 40 M40x1,5 107 30
LT K vtk de M E v mew.at Spindellagereinheiten 123
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Spindellagereinheit BK/BF BEWEGEND.

PRAZISE.
Festlagerseite/Loslagerseite PERSONLICH.
e SPINDELLAGEREINHEIT BK/BF Festlagerseite BK Loslagerseite BF
e BK Festlagerseite
Quick-Link: www.ltk.de/bk ..
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/bk
4x Durchgangsbohrung
OX, @Y, Tiefe Z
4x QP
= Artikel Ljujrejwjcal]c E h (o X Y T
()
< © £0.02 | 2002
-cl:
>3
£ [mm]
28
U)E m 10 25 5 29 5 13 6 60 3 30 2 3% 325 15 4 55 66 5 16 M3
m 12 25 5 29 5 13 6 60 4 30 25 3% 325 18 4 55 66 11 15 19 M3
m 15 27 6 32 6 15 6 70 48 35 28 4 3B 18 5 55 66 11 65 22 M3
m 20 35 8 43 8 19 8 8 60 4 3% 5 50 2 70 66 9 14 85 30 M4
m 25 4 12 5% 9 22 10 106 8 53 48 6 70 33 8 9 M 175 11 35 M5
m 0 45 146 9 23 11 128 8 6 51 76 78 33 102 1 14 2 13 40 M6
m 3 50 14 67 12 2 12 140 9% 70 5 8 79 35 14 11 14 20 13 50 M8
m £ 6 18 76 15 33 14 10 110 8 60 100 9 37 130 14 18 26 175 50 M8

www.mew.at/bf CAD-Modell verfiigbar

2x Durchgangsbohrung
C

ﬂ_‘—}‘—" / @X, @Y, Tiefe Z —
:r([j( ‘Téf WVH

| | E | 4x PP L
R — ==
A

Artikel L E h C X Y
+0.02 10.02

Qe

)

H
H1
h
N
r——

[mm]
m 8 20 60 39 30 22 34 32,5 15 46 5,5 6,6 10,8 5
m 10 20 60 43 30 25 34 32,5 18 46 5,5 6,6 10,8 1,5
m 15 20 70 48 85 28 40 38 18 54 5,5 6,6 1 6,5
m 20 26 88 60 44 34 52 50 22 70 6,6 9 14 8,5
m 25 30 106 80 53 48 64 70 83 85 9 1 17,5 1
m 30 32 128 89 64 51 76 78 33 102 1 14 20 13
m 35 32 140 96 70 52 88 79 35 114 1 14 20 13
40 37 160 110 80 60 100 90 37 130 14 18 26 17,5

. . . a tk.d A« g g
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BEWEGEND. Spindellagereinheit EK/EF

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Festlagerseite/Loslagerseite

e SPINDELLAGEREINHEIT EK/EF Festlagerseite EK Loslagerseite EF

e EK Festlagerseite

Quick-Link: www.ltk.de/ek
www.mew.at/ek

CAD-Modell verfiigbar

By c 2-Durchgangsbohrung & c - S c M
\(’- | /X' OV, Tiefez 2-Durchgangsbohrung X_
. w\ﬁ&% i%\ ®€>® 4-Durchgangsbohrung X
SE I R\ R S A | Q) 1
L L NNl il 1 [[le=d]
E | E |
L8 ] L#J
A
EK06-EKD8 EK10-EK20
L2 L3 L L3
m R
A il
e c
uT L L, @
() (=]
EK06-EK08 EK10-EK20 EK25 © c
c 2
Artikel L L1 W) L3 A E h (o X Y T 1 c2 2 o
wn D
0,02 | £0.02 L)

[mm] [mm]

m 6 20 55 22 35 42 25 21 13 18 20 30 55 95 n M3 12 - -
m 8 23 7 26 4 52 32 26 17 25 26 38 66 n 12 M3 14 - -

10 24 6 295 6 70 43 35 25 36 24 52 9 - - M3 16 = =

m 12 24 6 295 6 70 43 35 25 36 24 52 9 - - M3 19 - -

15 25 3 36 5 80 49 40 30 4 25 60 " - - M3 22 - -
m 20 42 10 50 10 95 58 475 30 56 25 75 1" - - M4 30 - -
m 25 48 13 60 14 105 68 525 35 66 25 85 1" - - M5 35 30 9
e EF Loslagerseite

Quick-Link: www.ltk.de/ef
www.mew.at/ef

CAD-Modell verfiigbar

2-Durchgangs-

c
bohrung c : .
X, @Y, Tiefez (—— r—'l E 0?]‘:;';93”95
[ \| X, @Y, Tiefe Z
T T T T
T (O) { @)
- | I | | T B %J
T c | | | | T -
. P L <z
Ll , L — A
E L 3
B B
A A
EF6-8 EF10-25
Artikel L A E h c X Y
0,02 +0,02
[mm]
m 6 12 42 25 21 13 18 20 30 5,5 9,5 1
m 6 14 52 32 26 17 25 26 38 6,6 11 12
m 8 20 70 43 35 25 36 24 52 9 - -
m 10 20 70 43 35 25 36 24 52 9 = =
m 15 20 80 49 40 30 41 25 60 9 = =
m 20 26 95 58 47,5 30 56 25 75 11 = =
m 25 30 105 68 52,5 35 66 25 85 1 = =

a tk.d a . . . . .
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> CAD-Modell verfiigbar

Spindellagereinheit FK SEWEGEND.
Festlagerseite PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/fk
www.mew.at/fk

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT FK

Festlagerseite
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[mm] [mm]
m 8 23 9 14 26 28 43 35 35 7 4 8 5] 3.4 6,5 4 M3 14
m 10 27 10 17 29,5 34 52 42 42 7.5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 16
m 12 27 10 17 29,5 36 54 44 44 7.5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 19
m 15 32 15 17 36 40 63 50 52 10 6 12 8 55 9.5 6 M4 22
m 20 52 22 30 50 57 85 70 68 8 10 12 14 6,6 1 10 M4 30
m 25 57 27 30 60 63 98 80 79 13 10 20 17 9 15 13 M5 35
m 30 62 30 32 61 75 117 95 93 14 12 17 18 11 17,5 15 Mé 40
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BEWEGEND. Spindellagereinheit FF

PRAZISE. .
PERSONLICH. Loslagerseite

Quick-Link: www.ltk.de/ff
www.mew.at/ff

CAD-Modell verfiigbar

e SPINDELLAGEREINHEIT FF

Loslagerseite

4-Durchgangsbohrung
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[mm]
m 6 10 6 4 22 36 28 28 3,4 6,5 4
m 8 12 7 5 28 43 35 35 3,4 6,5 4
m 10 15 7 8 34 52 42 42 4,5 8 4
m 15 17 9 8 40 63 50 52 5,5 9.5 Hi5
m 20 20 11 9 57 85 70 68 6,6 11 6,5
m 25 24 14 10 63 98 80 79 9 14 8,5
m 30 27 18 9 75 117 95 93 11 17,5 1
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Gewinderollenschraubtriebe gE\QIEIgEND.

Ubersicht PERSONLICH.

e ALLGEMEINES
« Standardtypen RV (ohne Rollenriickfiihrung) und RVR (mit Rollenriickfiihrung)

« Auf Anfrage BRV (gerollte Spindel), RVI (invertierter GRT) und RVD (Differenzgewinde)
» Hohere Durchmesser, verschiedene Vorspannungen, Spindellager und Sonderanfertigungen auf Anfrage
» Maximales Axialspiel fur nicht vorgespannte Einzelmutter 0,03mm

e Anwendung u.a. in Spezialmaschinen, Luft- und Raumfahrt, Robotik, Medizin- und Messtechnik

e BAUREIHE RV

* Hohe Geschwindigkeiten
e GroBe Steigungen
* Hohe Genauigkeit

» Nicht geeignet fiir groBe Durchmesser mit kleiner Steigung

e BAUREIHE RVR

* Mit Rollenrickfihrung
» Geringer Platzbedarf
« Kleine Steigungen (0,5 bis 5mm)

» Nicht geeignet fiir hohe Geschwindigkeiten

RV, RVR 6-stellig zur Definition

der Kundenspezifikation
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GENAUIGKEIT |
. ... Einzelmutter
geteilte Mutter G1.. .. . . ...6um/300mm
Doppelmutter G3.. .. .. .. 12um/300mm
G5.. .. .. .. 23pm/300mm

STEIGUNGSRICHTUNG

MUTTERNAUSFUHRUNG
1 .

. Zylindermutter

6 o Flensshmiar R .. .. .. .. .. .. ..Rechts
mit Endenflansch L .. .. <. . .. .. .. Links
7 .. .. .. .. Flanschmutter B .. .. .. .. ..Rechts-Links

mit Mittelflansch

8 .. .. .. Sonderausfiihrung
NENNSTEIGUNG

ABSTREIFER fmm
0 ..

.. ohne Abstreifer

SPINDELDURCHMESSER

1 .. .. .. .. mit Abstreifer

in mm
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BEWEGEND. Gewinderollenschraubtriebe RV

PRAZISE.

PERSONLICH. @35-012

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 3,5 -0 12

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar.
BRYV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD (Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

L1 L1 L1
13 3
—
ggm MM &WI gmz
8 | T Es | | s |
Zylindermutter !Einz.elmutter .Einzelmutter
mit Mittelflansch mit Endenflansch
e RVO@ 3,5-012 N = Anzahl Gewindegange
Artikel Einzelmutter m. Axialspiel | geteilte Mutter vorgespannt, | geteilte Mutter
und Doppelmutter ohne Axialspiel vorgespannt .
Vorspannmo- ..% _E
ment ﬁ %
DxP ; E
ES =
[mm] [kN] [N2/3/um] [kN] [N2/3/pm] _IN]  [Ncm] [mm]
3 35 362 335 086 83 65 326 52 32 205 410 S1 BN15] 85 31 41 16 10 2
3 45 462 435 085 103 78 88 65 39 208 520 4 19 39 31 41 203 10 3
3 45 471 417 088 72 78 23 45 39 145 300 4 19 39 31 41 203 10 3
3 45 478 397 088 53 75 188 34 37 118 210 4 19 39 31 41 203 10 3
4 7 709 689 084 17 109 463 74 55! 292 480 4 19 4 31 41 203 10 3
4 7 716 676 088 93 114 323 59 57 203 300 4 19 & 31 41 203 10 3
4 7 723 662 089 76 111 262 48 56 165 210 4 19 & 31 41 203 10 3
4 7 728 647 089 66 1" 229 42 55 144 170 4 19 & 31 41 203 10 3
4 7 733 632 09 54 10 196 34 5 124 140 4 19 4 31 41 203 10 3
4 8 809 789 083 115 107 438 72 54 276 570 5 21 41 31 41 223 10 3
4 8 817 776 087 9.2 114 304 58 57 191 360 5 21 41 31 41 223 10 3
4 8 824 763 089 75 1" 24,1 47 55 152 260 5 21 41 31 41 223 10 3
4 8 83 749 089 6,7 11 214 42 56 135 210 5 21 41 31 41 223 10 3
4 8 83 733 089 58 10,7 189 37 53 119 170 5 21 41 31 41 223 10 3
4 8 838 73 09 5 102 171 32 51 108 140 5 21 41 31 4 223 10 3
4 105 1059 1038 08 187 17,6 553 118 88 348 600 6 26 48 31 41 273 10 3
5 105 1064 1031 086 131 181 464 83 91 292 410 6 24 46 31 41 253 10 3
5 105 107 1021 088 13 179 369 71 9 233 300 6 24 46 31 41 253 10 3
5 105 1075 101 089 105 182 326 66 91 205 240 6 24 46 31 41 253 10 3
5 105 1079 998 089 96 179 291 6 9 183 200 6 24 46 31 41 253 10 3
4 12 1209 1189 079 19 172 516 12 86 325 760 8 30 50 31 4 313 10 3
5 12 1214 1181 085 128 18 435 81 9 274 520 8 26 46 31 41 273 10 3
5 12 1222 1174 087 112 181 349 71 9.1 22 390 8 26 46 31 41 273 10 3
5 12 1225 1165 089 10 178 299 63 89 188 310 8 26 46 31 41 273 10 3
5 12 1232 1156 089 105 181 273 66 9.1 17,2 260 8 26 46 31 41 273 10 3
5 12 1242 1113 09 83 157 204 52 78 128 170 8 26 46 31 41 273 10 3
LT K A wltde M E A wwmenat Gewinderollenschraubtriebe 129
UNearTECHNIKKoRs > 47 7151 93700-0 MASCHINENELEMENTE  *43 9572 34286-0

1
c
i
o
—
o
o©
=
3
o
(&)

[}
2
@
-
=
o
S
©
—
=
Q
0



http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/rv
http://www.mew.at/rv

Gewinderollenschraubtriebe RV BEWEGEND.

PRAZISE.

@15-0 23 PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 15 - @ 23
Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar.
BRYV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD (Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.
L1 L1 L1 L1

L3 jl L3 jl

D2
D1gé
I
P
0op
1p
L2
Digé
[
0]
0P
1P

m?tohaiftlarl?;trzzzh Doppel-Zylindermutter
e RVO 15 -0 23 N = Anzahl Gewindegdnge
Artikel Einzelmutter m. Axialspiel | geteilte Mutter vorgespannt, | geteilte Mutter
und Doppelmutter ohne Axialspiel vorgespannt

" Vorspannmo- -.‘“_.’ -E

§ % ment g g

s 2 DxP

i

&= [mml IkN] [N2/3/pm] [kN] [N2/3/pm] _[N]  [Ncm] [mm]

g E 5 15 1514 1481 084 193 263 51,1 12,2 132 322 600 10 35 51 357 14 4

3 3 5 15 1522 1474 086 174 273 415 109 136 26,1 460 10 35 51 357 14 4
5 15 1525 1465 088 159 27,6 357 10 138 225 370 10 35 51 357 14 4
5 15 1532 1456 089 15 278 322 94 139 203 310 10 35 51 357 14 4
5 15 1537 1447 089 152 273 292 9.6 136 184 270 10 35 51 357 14 4
5 15 1546 1416 09 139 253 244 87 126 154 210 10 35 51 357 14 &4
5 195 1965 1932 082 478 59,7 803 30,1 298 50,6 1.070 20 55 65 437 20 4
5 195 1971 1922 085 437 633 649 276 317 409 840 20 55 65 437 20 4
5 195 198 1915 087 40,2 64,3 55,7 253 322 351 700 20 55 65 437 20 4
5 195 1983 1902 088 371 64 49,1 234 32 31 590 20 55 65 437 20 4
5 195 1994 1897 088 384 64 448 24,2 32 282 520 20 55 65 437 20 4
5 195 1998 1869 089 382 64 392 24,1 32 247 410 20 55 65 437 20 4
5 195 2004 1862 09 429 619 347 27 309 219 340 20 55 65 437 20 4
5 21 2114 2082 081 51,1 635 815 322 318 514 1290 25 54 64 47 20 5
5 21 2121 2072 084 469 67,7 657 296 338 414 1030 25 54 64 47 20 5
5 21 2128 2062 086 432 689 565 272 345 B/ 850 25 5% 6 41 22 5
5 21 2133 2052 087 399 688 498 252 344 314 730 25 54 64 47 20 5
5 21 2139 2042 088 415 69 453 261 345 286 630 25 54 64 47 20 5
5 21 2149 2019 089 44 693 397 261 346 25 500 25 54 64 47 20 5
5 21 2158 199 089 467 672 351 294 336 221 420 25 54 64 47 20 5
5 225 2265 2232 08 544 672 827 343 336 52,1 1490 30 55 65 467 20 4
5 225 2272 2224 084 50 719 665 315 36 419 1.200 30 45 67 55 65 467 20 4
5 225 2279 2215 086 462 735 57,2 291 368 36,1 1.000 30 45 67 55 65 467 20 4
5 225 2287 2206 087 427 735 504 269 368 318 860 30 45 67 55 65 467 20 4
5 225 2289 2197 088 {7 739 459 28 369 289 750 30 45 67 55 65 467 20 4
5 225 23 21,71 089 446 745 402 28,1 37,2 253 600 30 45 67 55 65 467 20 4
5 225 2312 2162 089 50,3 724 356 31,7 362 224 500 30 45 67 55 65 467 20 4
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BEWEGEND. Gewinderollenschraubtriebe RV

PRAZISE.

PERSONLICH. @25-0 36

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 25 - @ 36

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar.
BRYV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD (Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

L L L

I

133

=

m |

L2

Dig6
1p
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D1g6
1D
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—ap ]
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D1gé

mo |

Zylindermutter Einzelmutter Einzelmutter
v u mit Mittelflansch mit Endenflansch
e RV O 25 -0 36 N = Anzahl Gewindegange

Artikel Einzelmutter m. Axialspiel | geteilte Mutter vorgespannt, | geteilte Mutter
und Doppelmutter ohne Axialspiel vorgespannt
Vorspannmo-
ment
DxP

streifer
streifer

(mm] [N IN2/3/um] _ DNL IN2/3/pm] _INI  Neml [mm] c o
5 2 2414 2382 08 78 932 1005 491 466 633 169 35 53 8 6 78 555 25 6 ='E' -g
5 2 2428 2363 085 665 1026 95 419 513 438 1140 35 53 8 6 78 555 25 6 Q@ =
5 2 243 2353 087 625 1042 619 M4 521 39 980 35 53 8 & 78 555 25 6 § -
5 2 244 2342 087 644 1039 59 406 519 32 80 35 53 8 6 78 555 25 6 8 a
5 26 2451 2321 089 753 1048 87 45 524 307 60 35 53 8 6 78 55 25 6
5 26 246 2298 089 841 1036 B36 53 518 275 50 35 53 8 6 78 555 25 6
5 27 2714 2682 078 €78 1035 1034 553 517 652 1810 40 53 8 65 79 52 20 5
5 27 2729 2645 085 745 1142 N w9 571 47 1250 40 53 8 65 79 552 20 5
5 27 2737 2656 086 703 1164 633 43 582 399 1080 40 53 8 6 79 552 20 5
5 27 274 2643 087  T26 1164 51 457 582 3% 950 40 53 8 & 79 52 20 5
5 27 2751 2622 088 853 1182 196 538 591 312 70 40 53 83 & 79 52 20 5
5 27 2762 26 089 957 1174 W5 603 587 28 60 4 53 8 & 79 52 20 5
5 30 3015 2982 077 1124 129 162 708 645 732 2130 50 62 92 71 8 67 220 6
5 30 3029 2965 08 %9 1454 798 61 727 503 1500 50 62 92 71 8 647 20 6
5 30 3037 2956 085 907 1475 709 572 738 46 1300 50 62 92 7 8 647 20 6
5 30 304 2943 086 855 1482 641 539 741 44 1150 50 62 92 7 8 67 20 6
5 30 3052 2922 088 80 1523 558 504 762 32 940 50 6 92 7 8 67 20 6
5 30 3063 2901 089 881 1506 96 55 753 313 790 S50 62 92 71 8 647 220 6
5 30 3087 284 09 916 1432 N9 517 76 %51 560 50 62 92 71 8 647 220 6
5 30 3105 2781 09 1067 1538 B2 72 769 22 40 0 62 92 71 8 647 220 6
5 30 3127 2641 09 491 855 209 N 428 132 295 50 6 58 71 8 647 20 6
5 36 315 3583 075 1072 1241 071 675 62 674 2490 65 T4 110 0 8 767 28 6
5 36 3628 3563 082 919 1409 731 579 705 41 1800 65 74 110 70 8 767 28 6
5 36 3637 3556 084 889 1474 655 56 737 42 1580 65 74 110 70 8 767 28 6
5 36 3641 354 085 833 1478 591 525 739 32 1410 65 74 110 70 8 767 28 6
5 36 365 352 087 769 1505 508 485 753 2 1160 65 74 110 0 8 767 28 6
5 36 3665 3512 088 709 1498 45 W7 749 283 980 65 74 110 70 8 767 28 6
5 36 368 3448 089 948 1514 W4 97 757 26 70 65 74 110 70 8 767 28 6
5 36 3712 3388 09 1051 1558 36 662 719 199 50 6 74 110 70 8 767 28 6
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Gewinderollenschraubtriebe RV BEWEGEND.

PRAZISE.

@ 39-048 PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 39 - @ 48

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar.
BRYV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD (Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

L1 L1 L1 L
B - I |
- - — ! — 1
mlijtohel?tettrrf]lgtr:es::h Doppel-Zylindermutter
RV O 39 -0 48 N = Anzahl Gewindegdnge
Artikel Einzelmutter m. Axialspiel | geteilte Mutter vorgespannt, | geteilte Mutter
und Doppelmutter ohne Axialspiel vorgespannt
Vorspannmo- -.l“-! -f'h_’
ment o °
DxP @ @
§ % [mm] kNl IN2/3/pm] _ [kN] _ [N2/3/pm] [N  [Ncml [mml
g g 5 39 3915 3882 073 1814 197 1421 1143 985 895 2910 80 80 116 90 100 827 28 6
'E E 5 39 3929 3865 082 1568 2262 975 988 1131 615 2.140 80 80 116 90 100 827 28 6
a§’ -S 5 39 3935 3854 084 1502 2352 864 94,6 1176 545 1.890 80 80 116 90 100 827 28 6
o " 5 39 3942 3844 085 1425 2384 785 898 1192 495 1.690 80 80 116 90 100 827 28 6
5 39 3954 3824 087 1319 2437 67,7 831 1218 427 1.390 80 80 116 90 100 827 28 6
5 39 3974 3812 088 1244 2474 605 783 1237 381 1.190 80 80 116 90 100 827 28 6
5 39 3992 3749 089 1378 2411 489 868 1205 308 80 80 80 116 90 100 827 28 6
5 39 4015 369 09 1437 2655 429 906 1328 27 680 80 8 116 90 100 827 28 6
5 39 405 368 09 1423 2517 382 897 1259 24 550 80 80 116 90 100 827 28 6
6 44 4435 4354 084 122 2312 884 768 1156 557 2030 100 80 118 80 90 827 28 6
6 44 4465 4303 088 1338 2405 618 843 1203 39 1270 100 80 118 80 90 827 28 6
6 44 449 4247 089 1363 2367 505 859 1183 318 920 100 80 118 80 9 827 28 6
6 44 4512 4188 09 1392 2298 439 877 1149 276 720 100 80 118 80 9 827 28 6
6 44 4528 4123 09 1373 2374 389 865 1187 245 590 100 80 118 80 90 827 28 6
5 48 4835 4754 082 247 3838 1116 1556 1919 703 2580 120 100 150 113 127 103 45 8
5 48 4867 4705 087 2076 4127 775 1308 2064 488 1680 120 100 150 113 127 103 45 8
5 48 4899 4653 088 2193 4157 629 1381 2079 396 1240 120 100 150 113 127 103 45 8
5 48 4921 4597 089 2233 4734 559 1407 2367 352 980 120 100 150 113 127 103 45 8
5 48 4943 4538 09 2405 4484 49,2 1515 2242 31 810 120 100 150 113 127 103 45 8
5 48 4962 4475 089 1717 4075 431 1081 2037 27,2 690 120 100 150 113 127 103 45 8
6 48 483 4763 082 2436 4184 142 1535 2092 895 2600 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 4835 4754 084 2361 4317 1295 1487 2158 81,6 2350 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 48A6 4738 086 2207 4427 1114 139 2214 702 1970 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 4856 4721 087 2066 @ 4436 983 1302 2218 619 1700 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 4866 4704 088 2176 4479 898 1371 224 56,6 1490 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 4879 4676 088 2242 4501 80,6 1413 225 50,7 1260 120 86 122 113 127 887 45 6
6 48 4892 4649 089 2254 4383 727 142 2192 458 1090 120 86 122 13 127 887 45 6
6 48 49 463 089 2269 4957 703 143 2479 443 1000 120 86 122 13 127 887 45 6
6 48 4915 4591 09 2604 485 64,2 164,1 2425 405 850 120 86 122 113 127 887 45 6
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BEWEGEND. Gewinderollenschraubtriebe RV

PRAZISE.

PERSONLICH. @51-@75

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 51 - @ 75

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar. BRV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD
(Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

u 5]

il

Einzelmutter Einzelmutter
mit Mittelflansch mit Endenflansch

13y

= [ ]

W [

2
Digb
Digé

43

2

g
Dig

Zylindermutter

e RVOS51-0175

Artikel
DxP

N = Anzahl Gewindegange

Einzelmutter m. Axialspiel | geteilte Mutter vorgespannt, | geteilte Mutter
und Doppelmutter ohne Axialspiel vorgespannt
Vorspannmo-

ment

streifer
streifer

[mm] [kN] [N2/3/pm] [kN] [N2/3/pm] _ [N] [mm]

5 51 5136 5055 081 2731 4206 116,2 172 2103 732 2930 140 102 147 125 139 105 50 8
5 51 5174 5012 086 227 4492 798 143 2246 503 1920 140 102 147 125 139 105 50 8
5 51 5196 4953 088 2442 4606 652 1539 2303 411 1430 140 102 147 125 139 105 50 8
5 51 5223 4899 089 2941 5058 56,5 1853 2529 356 1140 140 102 147 125 139 105 50 8
5 51 5246 4841 09 296,1 5146 52 186,5 2573 327 940 140 102 147 125 139 105 50 8
5 60 6099 5855 087 4973 12118 972 - - - - - 122 166 - 189 - -

5 60 6126 5802 088 4444 19N 184,1 - - - - - 122 166 - 189 - - -
5 60 6151 5746 089 4023 11639 753 - - - - - 122 166 - 189 - - -
5 60 6174 5687 089 3672 11345 691 - - - - - 122 166 - 189 - - -
6 60 6037 5956 082 257,7 4749 127 1623 2375 80 3190 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6061 5927 086 2311 504,7 97,2 1456 2523 613 2360 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6067 5905 087 2213 5108 883 1394 2554 556 2090 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6096 5853 088 2149 5073 7,2 1354 2536 448 1550 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6104 5834 089 2654 594,7 70 167,2 2974 44,1 1430 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6143 5738 09 2845 5305 54,6 1792 2653 344 1020 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 60 6178 56,1 09 2452 5008 464 1545 2504 293 760 180 110 150 106 124 1132 40 8
6 64 6436 6355 081 3073 5586 1385 1936 2793 87,2 3430 200 115 180 118 129 118 45 8
6 b4 6468 6306 086 264,7 6049 96,2 1668 3024 60,6 2280 200 115 180 118 129 118 45 8
6 64 6497 6254 088 2381 6123 78 150 306,1 491 1700 200 115 180 118 129 118 45 8
6 64 6523 6199 089 2696 6828 682 1699 3414 429 1360 200 115 180 118 129 118 45 8
6 64 6546 6141 09 2653 6585 60,7 1671 3292 382 1130 200 115 180 118 129 118 45 8
6 64 6565 6079 09 2767 6673 57 1743 3337 359 960 200 115 180 118 129 118 45 8
6 69 6936 6855 08 406,6 724 1605 - - - - - 130 172 140 170 1337 50 10
6 69 6968 6806 086 3476 7819 1105 - - - - - 130 172 140 170 1337 50 10
6 69 6998 6755 088 310,1 7869 89 - - - - - 130 172 140 170 1337 50 10
6 69 7025 6701 089 3381 7739 765 - - - - - 130 172 140 170 1337 50 10
5 75 7536 7455 077 5684 918 1718 - - - - - 150 210 175 191 153 63 10
5 75 757 7408 084 5253 1227 121 - - - - - 150 210 175 191 153 63 10
5 75 7601 7358 086 4696 1261 979 - - - - - 150 210 175 19N 153 63 10
5 75 7601 7358 086 6438 18623 1153 - - - - - 150 195 - 233 - - -
5 75 7631 7307 088 4923 1265 846 - - - - - 150 195 175 191 153 63 10
5 75 7631 7307 087 5698 18128 987 = = - - - 150 195 - 233 - - -
5 75 7658 7253 088 5253 17989 885 - - - - - 150 195 - 233 - - -
5 75 7683 7197 089 4811 17543 80,6 - - - - - 150 195 - 233 - - -
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Gewinderollenschraubtriebe RV BEWEGEND.

PRAZISE.

@ 80 - @ 150 PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/rv
www.mew.at/rv

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB RV @ 80 - @ 150

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar. BRV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD
(Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

e RVO80-0 150 N = Anzahl Gewindegange
Artikel Einzelmutter m. Axialspiel und
Doppelmutter . o
@ @
[mm] [N2/3/pm]
6 80 8037 79,56 079 3998 7389 1542 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 8049 7941 082 3753 7719 1317 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 8061 7927 084 3848 9421 1193 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 80,74 79,12 085 374 9685 1095 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 81 7856 087 3945 9623 874 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 81,09 7839 088 mgs 9546 824 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 81,28 7804 088 4231 957 757 138 180 130 158 141,7 50 10
6 80 8153 7748 089 4269 954,6 682 138 180 130 158 1417 50 10
6 80 81,77 7691 089 3994 860,2 59 138 180 130 158 1417 50 10
6 92 92,69 91,08 084 751 1791 1698 160 220 210 234 1637 63 10
6 92 93,01 9058 086 817 1844 1372 160 220 210 234 1637 63 10
6 92 933 90,07 088 879 1850 118 160 220 210 234 1637 63 10
5 99 10004 9761 085 904 2581 199 200 245 260 281 203 e 10
5 99 100,04 9761 084 9833 3533 1555 200 245 - 304 - - -
5 99 100,35 97.11 087 829 2609 1198 200 245 260 281 203 63 10
5 99 100,35 97,11 086 8958 3545 1335 200 245 - 304 - = =
5 9 100,65 966 088 858 2646 107,6 200 245 260 281 203 63 10
5 99 101,23 9552 089 893 2598 908 200 245 260 281 203 63 10
6 100 101,02 986 086 751 1921 1248 185 260 230 260 188 63 10
6 100 101,32 98,08 087 793 1891 106 185 260 230 260 188 63 10
6 100 1016 97,55 088 814 1923 964 185 260 230 260 188 63 10
5 120 121 11862 083 1135 3414 1552 240 300 280 300 243 100 10
5 120 121 11862 083 1172 4645 1717 240 300 - 354 - - -
5 120 12137 11813 085 1042 3466 1331 240 300 280 300 243 100 10
5 120 12137 11813 085 1071 4683 1467 240 300 - 354 - - -
5 120 12168 11763 087 986 3535 1191 240 300 280 300 243 100 10
5 120 12168 11763 087 101 4764 132 240 300 - 354 - - -
5 120 12198 11711 087 945 4726 1204 240 300 - 354 - - -
6 120 121,04 11861 085 778 2534 1386 220 260 230 260 223 100 10
6 120 121,3 1181 087 786 2537 1184 220 260 230 260 223 100 10
6 120 121,64 11759 088 818 2577 1065 220 260 230 260 223 100 10
5| 135 136,06 13362 082 1393 6033 1943 280 345 - 393 - - -
5 135 12638 13314 084 1284 6145 167 280 345 - 393 - - -
5 135 136,7 132,65 086 1214 6264 1498 280 345 = 393 - = =
5 135 137 13214 086 1122 6154 1349 280 345 - 393 - - -
5 150 151,06 14863 081 1536 7285 2105 320 385 - 437 - - -
5 150 151,39 148,15 083 1426 7481 1819 320 385 - 437 - - -
5 150 15171 147,66 085 1337 7571 161,7 320 385 - 437 - - -
5 150 15202 1471 086 1263 7601 1473 320 385 - 437 - - -
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BEWEGEND. GRT mit Rollenriickfuhrung RVR

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/rvr
www.mew.at/rvr

CAD-Modell verfiigbar

e GEWINDEROLLENSCHRAUBTRIEB MIT ROLLENRUCKFUHRUNG RVR

Es sind jeweils alle Mutterntypen bestellbar.
BRYV (gerollte Spindel), RVI (invertierter Gewinderollenschraubtrieb) und RVD (Differenzgewinde) auf Anfrage erhaltlich.

Artikel Einzelmutter m. Axialspiel geteilte Mutter vorge- geteilte Mutter
und Doppelmutter spannt, ohne Axialspiel vorgespannt
Vorspannmo-
ment
DxP

N = Anzahl Gewindegange

L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0

£5|lE 5

[mm] [kN] [N2/3/pm] [kN] [N2/3/ym] _IN] [Ncm] [mm]
1 78 8 769 066 125 121 479 79 61 30,2 1250 6 19 42 31 41 198 10 2
1 78 8 758 077 102 128 B3 64 bk 210 1000 6 19 42 N 4 198 10 2
1 763 8 719 08 8 121 B3 51 6 W7 70 6 20 43 3 4 208 12 2
2 763 8 719 088 8 121 B3 51 6 W7 40 6 20 43 31 4 208 12 2
1 963 10 941 07% 113 151 B 71 75 25 1200 8 2 43 N 4 28 12 2
1 963 10 919 082 89 144 B 56 72 158 880 8 22 43 31 4 28 12 2 :
2 963 10 919 087 89 144 B 56 72 158 50 8 2 43 31 4 28 12 2 5 %
1 18 12 158 071 105 136 23 66 68 04 1300 10 2% 4 3N 4 253 10 3 S L
1 M6 12 M9 08 101 174 74 63 87 172 1000 10 2 4 31 4 253 10 3 é g
2 1163 12 1119 086 101 173 274 63 87 172 60 10 2% 4 31 4 253 10 3 = £
1 1566 1603 152 077 117 217 29 73 109 188 120 15 29 53 31 4 327 14 4 oY
1 16 1637 155 077 114 21 2 7 105 187 1250 15 29 53 31 41 327 U 4
2 16 1637 155 08 111 21 %6 7 105 187 80 15 29 53 31 4 327 U 4
11936 1955 1904 061 248 379 5 157 189 B/ 1800 20 ¥ 56 I 47 BT U &
11963 20 1919 074 176 361 42 M1 8 %9 40 20 3% 56 37 4 3BT U 4
2 1963 20 1919 082 176 361 a2 M1 18 59 1080 20 3% 56 37 4 3BT U 4
1 25 2537 456 07 304 70 5% 192 3 338 1870 30 &2 &7 4 S 437 U 4
2 25 2537 245 08 304 70 536 192 35 38 U0 N L2 &7 M S 37 U 4
1 % 3 356 065 651 1213 & @ &7 422 2600 50 53 8 55 6 52 20 5
2 ® w3 NS 077 651 1213 & 4 s 422 2080 50 53 8 5 67 552 2 5
13963 40 3919 061 835 1807 783 526 903 493 30% 70 70 104 6 80 727 28 6
2 3963 40 3919 074 835 1807 783 526 903 /93 255 70 70 104 66 80 727 28 6
1 4963 50 4919 056 1618 326/ 03 102 163 638 330 90 8 124 80 9% 87 28 6
2 4963 50 4919 07 1618 326 1013 1019 163 638 2820 90 82 124 80 9% 847 28 6
2 4945 50 4879 076 1427 3311 818 899 1656 515 2460 90 82 124 80 9% 87 28 6
2 4926 50 4838 08 1324 3339 7N 84 167 W8 2180 90 82 12 80 9% 847 28 6
1 6226 63 6138 066 1978 4862 795 1266 2431 501 3190 120 105 148 110 12 1052 40 8
1 6 63 6068 073 1702 4701 635 1072 2351 40 2860 120 105 148 110 12 1052 40 8
2 6226 63 6138 077 1978 4861 795 1246 243 501 2540 120 105 148 110 12 1052 40 8
1 7926 80 7838 061 3607 8356 121 1 - - - 138 19%5 175 189 1417 50 10
179 80 7768 069 3207 8442 %2 - - - - - 13 195 175 189 1417 50 10
2 7852 80 7676 076 3609 8344 121 1 - - - 138 195 175 189 1417 50 10
1 9889 100 9757 065 492 1276 1011 1 - - - 170 230 180 196 1737 56 12
1 9852 100 9676 07 4477 1258 871 1 - - - 170 230 180 196 1737 56 12
1 9815 100 9595 074 4866 1431 86,1 1 - - - 170 230 195 215 1737 56 12
1 12315 125 12095 07 &6 3102 1262 - - - - - 20 260 262 282 223 100 12
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NEXEN BEWEGEND.

L PRAZISE.
Anwendungsbeispiele PERSONLICH.

PORTALFRASE ROBOTERARM

INDEXER ROTOPOD
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BEWEGEND. NEXEN Baureihe RPS

PRAZISE.

PERSONLICH. Ubersicht
ZAHNSTANGEN ROLLENRITZEL
e PREMIUM-ZAHNSTANGE e PREMIUM-RITZEL
e Spitzenmodell e Sehr hohe Prazision
e Sehr hohe Prazision ¢ Hohe Leistung in jeder Anwendung

e Geeignet flir verschmutzte Umgebungen

e Schmierfrei bis 0,5m/s e VALUE-RITZEL

. Standard-Prazisi
« Hohe Tragfahigkeit andard-rrazision

e Leichtere Last
e Schwarzverchromt, hohe Korrosionsbestandigkeit elcntere tas

¢ Raue Umgebungen

e STANDARD-ZAHNSTANGE e Erhaltlich in den GréBen 16, 20 und 25

« Hohe Prizisi
ohe Prazision e Aus Aluminium

¢ Hohe Tragfahigkeit

¢ Kostengunstiger als das Premiummodell

e ENDURANCE-ZAHNSTANGE e ALIGNMENT-TOOL
¢ Hohe Tragfahigkeit e Wird zur Montage benétigt
e Mittlere Korrosionsbestandigkeit e Achtung:

Nicht im Lieferumfang enthalt
- Schmierfrei bis 0,5m/s ent i Hietertmiang enthaten

e Gute Prazision

e UNIVERSAL-ZAHNSTANGE
¢ Hohe Prazision @

e Geeignet fiir verschmutzte Umgebungen @

e Mittlere Tragfahigkeit

e UNIVERSAL-ZAHNSTANGE EDELSTAHL
¢ Hohe Prazision

e Mittlere Tragfahigkeit

e Sehr hohe Korrosionsbestandigkeit

e VERSA-ZAHNSTANGE
e Extrem hohe Korrosionsbestandigkeit

¢ Antriebstechnik fur leichte Belastungen
e Schmierfrei bis 2m/s
¢ Langlebigkeit
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NEXEN Baureihe RPS BEWEGEND.

PRAZISE.
Zahnstange PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/rps
www.mew.at/rps

CAD-Modell verfiigbar

e RPS

Alle Angaben in mm.

C B
J A Breite der | |
G Zahnstange E
A -
F (Durchmesser und Anzahl der Bohrungen) Referenzfliche
le—D E [«—D —>
Fase
4x boden- A (Zahnstange halb / komplett)
seitig
Artikel A B F G H Max. Geschwind.
Stangenlange Stangen- Loch vom Montagebohrungen o -
dicke Ende ] 5
# Halbe # Ganze = -
SELE Stange N B
c c
o =
— 0
(2] N
[mm] [mm] [m/s]
m 480 NA 5,7/ 7 29,8 60 5ib 8 NA 27 10 37,5 4 NA
m 480 NA 5,7 7 29,8 60 Bib 8 NA 27 12 40 8 NA
m 512 992 145 7 16 96 7 [ 11 30,5 16 48 4 2
m 500 1000 (1585} 10 50 100 9 5 10 42 20 64 5 2
m 500 1000 18,5 12 50 100 11 5 10 48 25 75 8 2
m 512 992 24,5 14 16 96 14 6 11 57 32 102 11 NA
m 520 1000 31,5 16 80 120 18 4 8 72,6 40 129 6 NA

e ZAHNSTANGEN

Premium Ritzel Value Ritzel
Genauigkeit Wiederholbarkeit Genauigkeit Wiederholbarkeit
[um]
-
Oberflache Betrieb bereich
[pm] [dB] [°C]
0 Hartchrom Hoch Ja (bis 0,5 m/s) bis zu 75 -5 bis 40
0 Keine Entfallt Nein bis zu 75 -5 bis 40
0 Nitrierstahl Mittel Ja (bis 0,5 m/s) bis zu 75 -5 bis 40
0 Keine Entfallt Nein bis zu 75 -5 bis 40
0 Keine Sehr hoch Nein bis zu 75 -5 bis 40
0 Kunststoff Extrem hoch Jasc(:::r?;;kzi) bis zu 75 -5 bis 40
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BEWEGEND. NEXEN Baureihe RPG

PRAZISE. .
PERSONLICH. Zahnkreis

Quick-Link: www.ltk.de/rpg
www.mew.at/rpg

* RPG Abb. A Abb. B Abb. C

Die folgenden Tabellen zeigen Beispiele von RPG-Systemen. Aufgrund der Vielfalt der mdglichen Zahnkreise und Zahnkreis-
segmente konnen diese Produkte nach Kundenwunsch mafBgefertigt werden.

m

Artikel A B F

N, o : b e g
_g E‘; “E’ .IE o 5 Aduﬂe:- Inner':- . ‘é = Distanz E < %
c T E GRS urch- durch- @ o 2 zum mg =
s<2 N2 messer | messer ] E< | witel T g @
N £ o 3 [ )
wn punkt (]
Segment/Ring [mm] [kgm?] [kgl
966566 aufen NA/30 161 70 90 360° 98 0,004 A 12
966567 aufen NA/40 209 120 145 360° 122 0,01 A 17
966568 aufen NA/50 257 160 180 360° 146 0,03 A 24
966569 aufen NA/60 305 190 115 220 360° 170 0,05 A Hartchrom 34
966570 aufen NA/70 352 260 285 360° 1935 0,08 A 33
966797 aufen 30/150 745 652 670 72° 390 019" B 16"
966571 aufen 25/400 1954 1830 1870 225° 995 1,64 B 18
966572 aufen 28/140 880 770 810 72° 462 048" B 29"
966798 innen 25/150 1038 906 1013 60° 430 086" c 36*
966799 aufen 30/180 1120 1020 1060 60° 582 0,76* B 27
155 Hartchrom
966793 aufen 30/540 3338 3220 3250 20° 1692 957 B 36*
966789 innen 19/684 4400 4241 4354 10° 2098 149" c 32
966787 auflen 30/900 5554 5392 5438 12° 2800 363 B 49
966573 auflen NA/30 254 120 145 360° 154 0,04 A 45
966574 auflen NA/40 331 190 220 360° 193 012 A 68
185
966575 auflen NA/50 404 260 285 360° 230 025 A 91
Hartchrom
966576 auflen NA/60 480 330 360 360° 268 047 A 15
966577 auflen NA/75 596 460 225 490 360° 326 093 A 135
966578 auflen 27/486 3760 3640 185 3684 20° 1908 157 B 46
966638 auflen NA/48 493 330 360 360° 292 069 A Hartchrom 166
966639 auflen NA/87 874 730 770 360° 482 44 A rzes 278
245 i
966763 auflen 18/450 4400 4220 4280 144° 2246 357 B 7
Hartchrom
966778 auflen 19/760 7428 7250 7310 9° 3760 1128 B 84"
966791 auflen NA/48 622 3%0 355 430 360° 369 25 A 392
Hartchrom
966549 auflen 11/200 2482 2320 315 2360 19.8° 1300 91" B 64
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NEXEN Baureihe RPG BEWEGEND.

. PRAZISE.
Zahnkreis PERSONLICH.
Artikel Zahnkranz Getriebe- Ritzeltyp Maximales dyn. Drehmoment bei Maximales Genauigkeit Wieder-
Artikel- iibersetzung Mi M statisches hol-
nummer n. ax. Drehmo- barkeit
Lebensdauer Lebensdauer
ment
[Nm] [BogenSek]

Premium 183,3 101,1 183,3 500 * 84,2 14

966566 31
Value 38,1 38,1 38,1 250 +308,7 +14,0
Premium 244,4 134,8 244,4 375 63,4 +10,6

966567 4:1
Value 50,8 50,8 50,8 188 +232,5 +10,6
Premium 305,5 168,5 305,5 300 +50,9 +85

966568 5:1
Value 63,5 63,5 63,5 150 +186,5 +85
Premium 366,6 202,2 366,6 250 +425 7,1

966569 6:1
Value 76,2 76,2 76,2 125 +155,7 7,1
Premium 427,7 235,9 427,7 215 + 36,5 6,1

966570 7:1
Value 88,9 88,9 88,9 108 +134,0 6,1
Premium 916,5 505,5 916,5 100 +16,9 +28

966797 15:1
Value 190,5 190,5 190,5 50 +62,1 +2,8
Premium 24440 1348,0 24440 38 +6,4 25 1

966571 40:1
Value 508,0 508,0 508,0 19 + 23,4 25 U1
Premium 1292,2 735,0 1337,0 108 +14,4 +2,4

966572 14:1
Value 334,6 334,6 334,6 43 +52,6 +2,4
Premium 1384,5 787,5 1432,5 100 +13,4 +2,2

966798 15:1
Value 358,5 358,5 358,5 40 + 49,2 +2,2
Premium 1661,4 945,0 1719,0 84 +11,2 +1,9

966799 18:1
Value 430,2 430,2 430,2 34 + 41,2 +1,9
Premium 4984,2 2835,0 5157,0 28 =N, +0,6

966793 54:1
Value 1290,6 1290,6 1290,6 12 +13,7 +0,6
Premium 6313,3 3591,0 6532,2 22 +29 +0,5

966789 68.4:1
Value 1634,8 1634,8 1634,8 9 +10,7 +0,5
Premium 8307,0 4725,0 8595,0 17 +2.2 +0,4

966787 90:1
Value 2151,0 2151,0 2151,0 7 +8,2 +0,4
Premium 477,6 268,5 528,0 607 +53,6 +8,9

966573 3:1
Value 138,0 138,0 138,0 160 +196,4 +8,9
Premium 636,8 358,0 704,0 455 + 40,1 6,7

966574 4:1
Value 180,4 180,4 180,4 120 147 6,7
Premium 796,0 4475 880,0 364 +32,3 +5,4

966575 5:1
Value 230,0 230,0 230,0 96 +118,4 +54
Premium 955,2 537,0 1056,0 304 *26,9 +4,5

966576 6:1
Value 276,0 276,0 276,0 80 +98,8 +4,5
Premium 1194,0 671,3 1320,0 243 +21,5 *+3,6

966577 7.5:1
Value 345,0 345,0 345,0 64 +78,9 *+3,6
Premium 77371 4349,7 8553,6 38 25 318 +0,6

966578 48.6:1
Value 2235,6 2235,6 2235,6 10 12,1 +0,6
966638 4:1 Premium 1540,0 874,8 1760,0 430 +26,5 + 4,4
966639 7.25:1 Premium 2791,3 1585,6 3190,0 238 +14,6 +0,4
966763 37.5:1 Premium 14437,5 8201,3 16500,0 46 +28 +0,5
966778 63.3:1 Premium 24383,3 13851,0 27866,7 28 +1,7 +0,3
966791 4:1 Premium 1833,6 1833,6 3667,2 188 +21,0 285
966549 16.7:1 Premium 7640,0 7640,0 15280,0 45 +5,0 +0,8
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BEWEGEND. NEXEN Harmonic-Getriebe

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Ubersicht

Quick-Link: www.ltk.de/hg
www.mew.at/hg

e NEXEN HARMONIC-GETRIEBE HG

Das Harmonic-Getriebe HG von NEXEN bietet eine prazise Antriebslosung zur Bewaltigung der Herausforderung vorhan-
dener Getriebeverfahren. Dank dieser Technologie werden Probleme mit dem Spiel, mit denen die Branche der Antriebs-
technik zu kampfen hatte, beseitigt. Dabei wird auch dann eine zuverlassige Prazision geboten, wenn komplexe Bewe-
gungen erforderlich sind.

In der Tradition von NEXENs Sortiment von Produkten der Prazisionsantriebtechnik
setzt das Harmonic-Getriebe HG neue Standards mit groB3artigen Funktionen wie:

e Spielfreiheit

e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
» Leiser Betrieb

e GroBe, robuste Kreuzrollenlager

e Kompaktheit

Quick-Link: www.ltk.de/hgp
www.mew.at/hgp

e NEXEN HARMONIC-GETRIEBE MIT RITZEL HGP

e Deutlich kompaktere Bauform als das Standard-Getriebe.
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NEXEN Kompakt-Prazisionsringantriebssystem BEWEGEND.

“ . PRAZISE.
Ubersicht PERSONLICH.

e NEXEN KOMPAKT-PRAZISIONSRINGANTRIEBSSYSTEM CRD

Das Kompakt-Prazisionsringantriebssystem CRD beinhaltet ein Prazisionslager und
den Antriebsmechanismus in einem abgedichteten Gehause.

Es stehen drei Antriebsmaglichkeiten zur Wahl, durch welche das CRD
passend zur Anwendung fiir hohe Geschwindigkeiten, hohe
Drehmomente oder beides optimiert werden kann.

Mit 250 oder 350 mm Durchmesser stehen zwei Baugro-
Ben zur Wahl.

e HOHE INDEXIERGENAUIGKEIT

Mit einer Indexiergenauigkeit von bis zu +30 Winkelsekunden und einer Wiederholge-
nauigkeit von +5 Winkelsekunden bietet das CRD bisher unerreichte Mdglichkeiten.

e HARMONIC-GETRIEBE MIT RITZEL HGP

Deutlich kompaktere Bauweise als das Standardgetriebe.

e SPIELFREIHEIT

Im Gegensatz zu anderen Antriebssystemen gibt es das CRD auch in spielfreien Varianten.

e HOHE TRAGFAHIGKEIT

Mit dem Hochprazisions-Kreuzrollenlager sind Traglasten von bis zu 112 kN moglich.

e HOHE GESCHWINDIGKEIT

Mit einem Hochgeschwindigkeitslager sind bis zu 500 rpm moglich.

s RUHIGER BETRIEB

Die Kombination aus NEXENs RPS-Technologie und einem integrierten Lager sowie der Motor-Getriebe-Einheit sorgt
fur ein steifes und ruckfreies System.

e ANTRIEBSMOGLICHKEITEN

DIREKTANTRIEB DDP PLANETENGETRIEBE PL HARMONIC-GETRIEBE HG
Hohe Geschwindigkeit Hohes Drehmoment Hohes Drehmoment
Mittleres Drehmoment Mittlere Geschwindigkeit Niedrige Geschwindigkeit
Spielfrei Spielfrei
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.
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Linearsysteme BEWEGEND.
PRAZISE.

Ubersicht PERSONLICH.

186 ELZI

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

145 LT55und LT80

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

149  Zubehor LT55 und LT80 188 QLZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

154 LTZ55 und LTZ80

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

190 QSzZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

192 DLZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

158 Zubeho6r LTZ55 und LTZ80

AR %R

161 LT50 194 Zubehor Linearmodule

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

164  Zubehor LT50 202 Anfrageformular

Linearsysteme

166 EGT/EGK

Linearmodule mit Spindelantrieb

168 EHT/EHK

Linearmodule mit Spindelantrieb

170 ELT/ELK

Linearmodule mit Spindelantrieb

172 QST/K

Linearmodule mit Spindelantrieb

174 DLT/DLK

Linearmodule mit Spindelantrieb

176 DST/DSK

Linearmodule mit Spindelantrieb

178 DST/DSKP

Linearmodule mit Spindelantrieb

180 DSZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

182 ELZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb

184 ELSZ

Linearmodule mit Zahnriemenantrieb
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

LT55 und LT80 Technische Hinweise

Zahnriemenantrieb

Technische Hinweise

LT55 UND LT80

Das Profil der Achse besteht aus
einem eloxierten Vierkant-Aluminium-
profil mit integrierter Linearschiene.
Die Profilschienen sind Prazisionspro-
dukte und erlauben es der Linear-
achse, hohe Nutzlasten bei Verfahr-
geschwindigkeiten von bis zu 2000
mm/s zu fahren. Die Zahnriemen
bestehen aus Polyurethan mit integ-
rierten Stahllitzen. In Kombination mit

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB

den spielfreien Umlenkrollen kann
eine hohe Prazision und Tragfahigkeit
gewahrleistet werden. Gleichzeitig
dient der Zahnriemen auch als Abde-
ckung der Linearachse und verhindert
das Eindringen von Schmutz in das
Innere der Achse. Der Aluminum-
schlitten, auf welchem spater die zu
bewegende Kundenapplikation befes-
tigt wird, ist Gber eine Adapterplatte

Dyn. zul. Belastung BaugrofBen
55 80

mit dem Filihrungswagen verbunden.

Der Fihrungswagen kann auf Kun-
denwunsch in beliebieger Lange und
mit zusatzlichen Befestigungsboh-
rungen gefertigt werden. Auf Wunsch
konnen die Linearachsen zu Mehr-
achssystemen kombiniert werden.

Mx Nm 40 220

My Nm 106 720

Mz Nm 106 960

FxN 1200 4400

. FyN 3400 7400

o FzN 3600 7400
=

@ Leerlaufdrehmomente Nm 0,9 0,9
3

o Lo
o Verfahrgeschwindigkeit m/s 2 2
(max)

Beschleunigung m/s2 (max) 30 30

Wiederholgenauigkeit mm 0.1 0,1

Maximaler Hub mm 5750 5750

Vorschubkonstante mm/U 150 200
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LT55 und LT80 Grafische Darstellung BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Zahnriemenklemme mit Spannvorrichtung

Aluminiumschlitten

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

Profilschienenfiihrung

\ Eloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe mit Umlenkrolle

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul LT55

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt55
www.mew.at/lt55

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT55

¢ Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 55 mm
* Integrierte Flihrungsschiene der GroBe 15
* Integrierte T-Nuten und Naherungsschalter

e Zahnriementyp 25 AT5 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

LT K A www.ltk.de M EW A www.mew.at Linearsysteme 147
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Linearmodul LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/lt80
www.mew.at/Lt80

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT80

* Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 80 mm
* Integrierte Flihrungsschiene der Grof3e 20
* Integrierte T-Nuten und Naherungsschalter

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen
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BEWEGEND. Zubehor LT55 und LT80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ABMESSUNGEN BEFESTIGUNG

LT55 LT80

40

74

A www.ltk.de A www.mew.at .
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Zubehor LT55 und LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT55

Vierkant Nutenstein M5 Montage obere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau 1a
- Montage untere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau

700670 Halbrundmutter Nutenstein M5 1b

Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau

Befestigungsplatte, einfach 2
Befestigungsplatte, doppelt 3
Befestigungsplatte fiir induktiven Sensorhalter 4
m Halter fiir induktiven Sensor M8 5
Induktiver Sensor M8 6
Halter fiir induktiven Sensor M12 7
Induktiver Sensor M12 8
Kontaktblech fir induktive Sensoren Zur Befestigung werden zusatzliche Gewindeboh- 9
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter rungen bentigt 10
Mechanischer Rollenschalter 11

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor LT55 und LT80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT55

Art.-Nr.

Artikel Abbildung

700573 Drehmomentabstiitzung passend fiir Kundenmotor 1
700571 Motorflansch passend fiir Kundenmotor
700493 Motoradapter fiir LT55 passend fiir Kundenmotor
700494 Steckwelle @12mm passend fiir LT55, einseitig anflanschbar
700495 Steckwelle @12mm passend fiir LT55, zweiseitig anflanschbar
700496 Steckwelle @14mm passend fiir LT55, einseitig anflanschbar
700497 Steckwelle @14mm passend fiir LT55, zweiseitig anflanschbar

o N o0 o B~ W N

700568 Klauenkupplung KBE2-14

Atk. @ . 8 .
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Zubehor LT55 und LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT80

|t |
Vierkant Nutenstein M5 Montage obere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau 1a
Nutenstein M5, einfach
Nutenstein Mé, einfach Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau 1b
Nutenstein M8, einfach
Nutenstein M6, doppelt L=40
Nutenstein M8, doppelt L=26

Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau 2
Nutenstein M8, doppelt L=40
Nutenstein M8, doppelt L=66
m Befestigungsplatte, einfach 3
m Befestigungsplatte, doppelt 4
m Befestigungsplatte fiir induktiven Schalter 5/
m Halter fiir induktiven Sensor M8 6
Induktiver Sensor M8 7
Halter fiir induktiven Sensor M12 8
m Induktiver Sensor M12 9
Kontaktblech fir induktive Sensoren 7, pefestigung werden zusitzliche Gewindebohrungen 10
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter bendtigt 11
Befestigungsplatte fiir mech. Rollenschalter 12
Mechanischer Rollenschalter (IS

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Zubehor LT55 und LT80

Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT80

Nr. Artikel Abbildung

700574 Drehmomentabstiitzung passend fiir Kundenmotor 1

700572 Motorflansch passend fiir Kundenmotor
700498 Motoradapter passend fiir Kundenmotor
700499 Steckwelle @16mm fiir LT80, einseitig anflanschbar
700500 Steckwelle @16mm fiir LT80, zweiseitig anflanschbar

>
'

700569 Klauenkupplung KBE2-19
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LTZ55 und LTZ80 Technische Hinweise BEWEGEND.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB

Technische Hinweise

e LTZ55 UND LTZ80

LTZ-Achsen werden vorwiegend fur
Bewegungen in vertikaler Richtung
eingesetzt. Das Vierkant-Profil der
Achse besteht aus einer eloxier-
ten Aluminium-Legierung Al6063.
Die Lineareinheiten werden durch
einen AT-Zahnriemen mit integ-
rierten Stahllitzen angetrieben.

Das integrierte Laufrollensystem
ermoglicht es der Linearachse hohe
Verfahrgeschwindigkeiten bei einer

Laufleistungsbezug: 100km

hohen Prazision und Wiederholge-
nauigkeit zu fahren.

Der Genauigkeitszahnriemen in
Kombination mit den spielfreien
Umlenkrollen gewahrleistet einen
storungsfreien und leisen Lauf

der Lineareinheit. Der Zahnriemen
dient gleichzeitig auch als Abde-
ckung der Einheit und verhindert
das Eindringen von Schmutz in das

Innere der Achse.

T-Nuten in den Profilen ermogli-
chen es Sensoren und Rollenhebel-
schalter zu montieren. In den End-
kappen ist ein Anschluss fur einen
Motor oder ein Getriebe integriert.

Auf Wunsch konnen die Linearach-
sen zu Mehrachssystemen kombi-
niert werden.

Dyn. zul. Belastung BaugrofBen
55 80

Mx Nm 40 220

My Nm 120 810

Mz Nm 120 1040

FxN 1200 4400

E Fy N 3400 7400
2 FzN 3600 7400
.g Leerlaufdrehmomente Nm .2 0,9
@ Verfahrgeschwindigkeit m/s (max) 2 2
Beschleunigung m/s2 (max) 30 30
Wiederholgenauigkeit mm 0,1 0,1

Maximaler Hub mm 3000 5700

Vorschubkonstante mm/U 150 200
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BEWEGEND. LTZ55 und LTZ80 Grafische Darstellung

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

LTZ55 LTZ80

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahlitzen

Antriebszahnscheibe

Aluminiumschlitten

Profilschienenfiihrung

Riemenklemme Harteloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe
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Linearmodul LTZ55 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltz55
www.mew.at/ltz55

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LTZ55

¢ Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 55 mm
* Integrierte Flihrungsschiene der GroBe 15

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

. a tk. @ 8 .
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BEWEGEND. Linearmodul LTZ80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltz80
www.mew.at/ltz80

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LTZ80

* Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 80 mm
* Integrierte Fihrungsschiene der GroBe 20 fiir schwere Lasten

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen
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Zubehor LTZ55 und LTZ80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e INDUKTIVE SENSOREN UND MECHANISCHE ROLLENHEBELSCHALTER

Induktive Sensoren und/oder mechanische Rollenhebelschalter konnen am Schlitten der Linearachsen befestigt werden.
Die Sensoren schalten entweder auf das entsprechende Kontaktblech induktiv oder mechanisch.

e LTZ55
Bestellnummer Bezeichnung
700541 Kontaktblech fiir induktive Sensoren
700522 Halter fiir induktiven Sensor M8
700524 Halter fiir induktiven Sensor M12
700523 Induktiver Sensor M8
700525 Induktiver Sensor M12
700542 Kontaktblech fiir mechanische Rollenhebelschalter
700529 Mechanischer Rollenhebelschalter
e LTZ80
Bestellnummer Bezeichnung
700526 Kontaktblech fiir induktive Sensoren
700522 Halter fiir induktiven Sensor M8
700524 Halter fiir induktiven Sensor M12
700523 Induktiver Sensor M8
700525 Induktiver Sensor M12
700527 Kontaktblech fiir mechanische Rollenhebelschalter
700529 Mechanischer Rollenhebelschalter

. A« tk. . .
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BEWEGEND. Zubehor LTZ55 und LTZ80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e BEFESTIGUNG MIT HILFE VON BEFESTIGUNGSPROFILEN
Fir eine steife Befestigung der LTZ-Omega-Lineareinheiten konnen Befestigungsprofile verwendet werden. Die Befesti-
gungsprofile sind so konstruiert, dass die LTZ-Omega-Einheiten direkt auf die Standard-Lineareinheiten LT55 und LT80
montiert werden konnen.

Bestellnummer Bezeichnung
Befestigungsprofil mit zwei Bohrungen fir die Verbindung einer Achse...

700577 LTZ55 mit LT55
700578 LTZ55 mit LT80
700579 LTZ80 mit LT80

@ Atk.d @ . 8 .
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Zubehor LTZ55 und LTZ80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e STOSSDAMPFER FUR DEN FALL EINES CRASHS

Um im Falle eines Crashs die Energie zu absorbieren, konnen Sicherheitsendlagendampfer an den LTZ-Lineareinheiten
befestigt werden.

Bestellnummer Bezeichnung

SC300-5-TAM3-18 Hydraulischer StoBdampfer ACE

SC64-5 Hydraulischer StoBdampfer ACE

TC64-62-S GummistoBdampfer

557-SC300-MB LTZ55 - Befestigungselement fiir hydraulische StoBdampfer
80Z-SC64-MB LTZ80 - Befestigungselement fiir hydraulische StoBdampfer
55Z-TCé64-MB LTZ55 - Befestigungselement flirGummistoBdampfer
80Z-TC64-MB LTZ80 - Befestigungselement flirGummistoBdampfer

Hub 25 —

[]

—]
87,5 (LTZ55) - 110 (LTZ80) J
107,5 (LTZ55) - 130 (LTZ80)

©© o

—/

D
[

- Hub 25

130 (LTZ55) / 155 (LTZ80)

95 (LTZ55) - 120 (LTZSO)«I

© © ©
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gg‘ivf.gim' LT50 Technische Hinweise
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt50
www.mew.at/Lt50

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT50

Technische Hinweise

e LTS50

Die LT50-Linearachse ist eine kosten-
glnstige, hochleistungsfahige Linear-
einheit mit Zahnriemenantrieb. Durch
ein gehartetes Laufrollensystem kann
ein praziser und storungsfreier Ablauf
gewahrleistet werden.

Das Vierkantprofil der Achse besteht
aus einer eloxierten Aluminum-Legie-
rung AL6063. Das Laufrollensystem

erlaubt es der Linearachse hohe Nutz-
lasten bei Verfahrgeschwindigkeiten
von bis zu 5000 mm/s zu fahren. Der
Zahnriemen besteht aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen. In Kom-
binationmit den spielfreien Umlenk-
rollen kann eine hohe Prazision und
Tragfahigkeit gewahrleistet werden.

Der Fiihrungswagen kann auf Kun-

denwunsch in beliebieger Lange und
mit zusatzlichen Befestigungsboh-
rungen gefertigt werden. Auf Wunsch
konnen die Linearachsen zu Mehra-
chssystemen kombiniert werden.

Dyn. zul. Belastung BaugrofBen 50

Mx Nm 8

My Nm 11

Mz Nm 1

FxN 1000

= FyN 980
£ FzN 850
g Leerlaufdrehmomente Nm 0,2
@ Verfahrgeschwindigkeit m/s (max) 5
Beschleunigung m/s2 (max) 50

Wiederholgenauigkeit mm 0,1

Maximaler Hub mm 5900

Vorschubkonstante mm/U 100

LT K A www.ltk.de M E A www.mew.at Linearsysteme 1 6 1
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LT50 Grafische Darstellung BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

3

e LT50 - ANSCHLUSS FUR ROTEX-GS9-KUPPLUNG

Die LT50-Linearachse ist mit einer Umlenkrolle ausgestattet, in der ein Anschluss fiir eine ROTEX GS9-Kupplung integ-
riert ist. Diese Vorrichtung ermdoglicht eine kompakte Montage des Getriebes/Motors.

Zahnriemenklemme . .
mit Spannvorrichtung Aluminiumschlitten

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

\ Fiihrungsrad

gehartete
Stahlwelle 60HCR

Eloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe mit Umlenkrolle

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul LT50

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt50
www.mew.at/Lt50

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL LT50

* Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 50 mm
e Gehartete Laufrollenfiihrung

* Resistent gegen Schmutz

Lﬁ
ﬂ
ROTEX GS14

—27. 5“
ey WP
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Zubehor LT50

Zahnriemenantrieb

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT50

700550
700556
700557
700558
700559
700560
700523

700525
700562
700563
700564
700565

700566

Montageplatte

Vierecknutenstein M5
Befestigungsplatte fiir Magnetsensor
Magnetsensor inkl. Magnet
Kontaktblech fiir induktive Sensoren
Halter fiir induktiven Sensor M8
Induktiver Sensor M8

Halter fiir induktiven Sensor M12
Induktiver Sensor M12

Halter fiir mechanischen Schalter
Omron mechanischer Rollenschalter
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter
Halterung fiir Montage an Umlenkung

Halterung fiir Montage am Schlitten
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BEWEGEND. Zubehor LT50

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT50

700576 Kupplungshilfte Rotex GS9 1
700546 Motoradapter fiir LT50
700547 Verbindungsstiick GS9 auf GS14
700548 Blechadapter fiir Motor

a B~ W N

700549 Abdeckplatte fiir Umlenkung

tk. @« . . .
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Linearmodul EGT/EGK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/egk
www.mew.at/egk
« LINEARMODUL EGT/EGK
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
« Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm
e Fihrungsschlittenanschluss  T-Nuten, Gewindebohrungen BaugrofBe 40
e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Flihrungskorper besteht aus spindel mit zugeordneter Leitmutter Einheit bewegt werden, die Symmetrie
einem Aluminium-Vierkantprofil mit verfahren wird, lber spielfrei ein- der Schlitten ausrichten. Die lineare
seitlichen Prismenfihrungen. Auf stellbare Prismenschienen. Mit der Offnung des Fiihrungskaorpers wir
dem Fuhrungskorper bewegt sich Leitmutteraufnahme LaBt sich bei mit einem Abdeckband aus rosfreiem
der Fiihrungsschlitten, der lber eine parallel zugeordneten Lineareinheiten ~ Stahl spritzwasser- und staubdicht
rotierende Trapez-/Kugelgewinde- oder, wenn zwei Schlitten auf einer abgedichtet.
Lasten und Lastmomente EG 30 EG 40 EG 60 EG 80
e L L L L
Fx (N) 1500 1200 2500 2000 4200 3500
Fy (N) 90 60 350 315 500 450 1000 900
Fz (N) 90 60 500 450 750 675 1125 1000
Mx (Nm) 10 5| 20 18 33 30 82 75
My (Nm) 13 6 44 40 77 70 220 200
Mz (Nm) 14 7 33 30 55 50 165 150
Fir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F. F M M. M
Tabellenwert FYdY"+ zdyn+ deyn+ MYdyn ’ Mzdyn51
Leerlaufdrehmomente
Trapezgewinde 10x3 - 18x4 18x8 24x5 24x10 28x5 28x10
(Nm) 04 - 07 07 05 08 08 1
Kugelgewinde 8x25 - 16x5 16x10 25x5 25x10 32x5 32x10
(Nm) 025 - 04 06 04 07 08 1
Ix mm* 4,09x10% 1,35x10° 5,65x10° 19,14x10°
ly mm* 4,00x10* 1,48x10° 6,12x10° 20,12x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul EGT/EGK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/egk
www.mew.at/egk

H
c D F J K MM NN (0]0] S Gewicht

H H I I I fiir fiir fiir a . pro 100 mm

[mm] [mm] [kgl

m 120 70 56 42 4x1 13 35 - 26 47 - Mé M6 18 82 - 5x15 42 06 0,16
m 170 70 - 58 48x1 18 47 - 35 64 - Mé Mé 25 117 3x3x25 10x27 65 13 036
m 235 100 80 82 62x1 30 69 - 49 90 - M8 M8 35 165 5x5x28 14x35 85 4 0,67
m 286 140 110 102 80x1 40 88 30 70 121 Mé6 MI10 MI0 45 193  6x6x40 18x45 85 67 114

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 2 = Wellen (nur Baugrofe 30) und Schrauben korrosonsgeschutzt

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofie Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
30 0=TR10x3 0 =KG 8x2,5
40 0=TR18x4 1=TR18x8 0=KG 16x5 1=KG16x10 2=KG 16x16 3 =KG 20x50
60 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG 25x5 1=KG20x20 2=KG 25x10
80 0=TR 28x5 1=TR28x10 0=KG 32x5 1=KG 25x25 2=KG 32x10

Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde 0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05 mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

EG T 40 1 0 0 0 0 0 0 01500  Destellbeispiel:
EGT40, Trapezgewinde rechtsgangig, Standardausfiihrung, Oberschlitten, Zapfen ein-

seitig, Spindel 18x4, 1330 mm Verstellweg
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Linearmodul EHT/EHK BEWEGEND.

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb :zsélt‘)SNELucH.

Quick-Link: www.ltk.de/ehk
www.mew.at/ehk

e LINEARMODUL EHT/EHK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
« Einbaulage Beliebieg, max. Lange 500 mm

e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze

Eine Rotationsbewegung der Gewindespindel wird in eine lineare Bewegung des Druckrohres umgewandelt. Durch das
Kolbenstangenprinzip konnen axial hohe Krafte bei z.B. Regel- und Dosieranwendungen realisiert werden.

Lasten und Lastmomente BaugroBe EH 60 EH 80
Belastung statisch dynamisch statisch dynamisch

Fx (N) 1800 1200 3000 2500
Fy (N) 130 80 210 140
Fz (N) 130 80 210 140
Mx (Nm) 20 11 27 16
My (Nm) 95 60 190 110
Mz (Nm) 95 60 190 110
Vorhandener Wert __ F F M M M,
F S + + RS <1

Tabellenwert Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Zgyn
Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10
(Nm) 0,4 0,5 0,6 0,8
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 25x10
(Nm) 0,2 0,4 0,4 0,6
Ix mm* 4,75x10° 15,41x10°
ly mm* 4,88x10° 16,02x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul EHT/EHK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ehk
www.mew.at/ehk

s

Baugrdfe Druckrohr Grund- | C F G@ x Lénge NN S@xlange fSW] T U | V@ ]| Grund- [ Gewichtpro
Spindel lange L fiir gewicht 100 mm

[mm] [mm] [kl
m 230 KG16x5-16 165 82 60 30 69 M16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 233 093
m 230 KG16x10-16 175 82 60 30 69 M16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 242 096
m 230 Tr18x4-8 165 82 60 30 69 M16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 237 084
m @40 KG 25x5 183 102 80 40 88 M20x15x40  M10 45  5x5x28 14x35 30 85 100 40 501 15
m @40 KG25x10 202 102 80 40 88 M20x1,5x40  M10 45  5x5x28 14x35 30 85 100 40 507 126
m @40 Tr24x5-10 183 102 80 40 88 M20x1,5x40  M10 45 5x5x28 14x35 30 85 100 40 507 1,26

Spindel T = Trapezgewin = Kugelgewinde

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 1 = Schrauben rostfrei, 4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung
(abhangig von verfligbaren Komponenten)

Baugrofe Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
60 0=TR18x4 1=TR18x8 0=KG16x5 1=KG 16x10 und KG 16x16
80 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG25x5 1=KG 25x10

Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde 0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05mm /300 mm,2=0,025mm /300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

EH K 80 1 0 0 0 0 O O 01000 Bestellbeispiel:
EHK80, Kugelgewinde rechtsgangig, Standardfiihrungsprofilausfiihrung,

Spindel KG 25x5, 817 mm Verstellweg
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Linearmodul ELT/ELK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elk
e LINEARMODUL ELT/ELK
. . . . . www.mew.at/elk
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
« Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Fihrungskorper besteht aus Linearkugellagern, der liber eine werden, die Symmetrie der Schlitten
einem Aluminium-Vierkantprofil mit rotierende Trapez-/Kugelgewinde- ausrichten. Die lineare Offnung des
seitlich parallel und formschlissig spindel mit zugeordneter Leitmutter Flhrungskorpers wir mit einem Ab-
einliegenden geharteten Stahlwellen. verfahren wird. Mit der Leitmutterauf-  deckband aus rosfreiem Stahl spritz-
Auf dem Fiihrungskorper bewegt nahme laBt sich bei parallel zugeord-  wasser- und staubdicht abgedichtet.
sich der Fihrungsschlitten mit ab- neten Lineareinheiten oder, wenn zwei
geschirmten spielfrei einstellbaren Schlitten auf einer Einheit bewegt
Baugrofe EL 40 EL 60 EL 100 EL 125
Belastung stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn.

Fx (N) 750 600 1500 1200 2500 2000 2500 2000 5000 4000 5000 4000 10000 8000 15000 12000
Fy (N) 90 60 1200 700 3000 2000 4100 3100 3000 2000 4600 3600 8000 6500 12000 9000
Fz (N) 90 60 900 650 1700 1100 2160 1600 1700 1100 3000 1800 3600 2200 6000 4500

Mx (Nm) 12 10 25 20 67 43 88 65 90 55 170 140 300 230 600 450
My (Nm) 12 10 32 18 90 70 190 140 110 80 270 230 400 270 750 600
Mz (Nm) 15 12 35 25 120 100 230 170 150 120 300 220 750 500 1350 1150

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhande-
ner Wert F, F, M M' M
F + + + + <1
Tabellen- Ydyn Zgyn Xdyn Yayn Zgyn
wert
Leerlaufdrehmomente
Trapezge-
B 10x3 18x4/18x8 24x5/26x10 24x5/24x10 28x5/28x10 28x5/28x10 32x6/32x12 LOXT/60X14
(Nm) 03 04/05 06/08 06/08 08/1,0 08/10 09/1,1 12114
K”fil::; 8x25 16x5/16x10 25x5/25x10 25x5/25x10 32x5/32x10 32x5/32x10 32:65/32x10  40x10/40x20
(Nm) 015 02/04 04/06 04/06 06/08 06/08 07/09 1012
Flachentragheitsmomente AL - Profil
x mm* 4,09x10% 1,32x10° 6,79x10° 6,79x10° 18,99x10° 18,99x10° 44,6x10° 101,5x10°
ly mm* 4,00x10* 1,34x10° 6,97x10° 6,97x10° 18,97x10° 18,97x10° 44,8x10° 101,5x10°
E-Modul N/m? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul ELT/ELK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/elk

www.mew.at/elk
L
Q P
R
[© n: Ol
S
Baugrofie r d J MM | NN | 00 Gewicht pro
2 fir | fir | fir 100 mm
Hul
-] p
c
2
(5}
mm
EL 30 120 70 56 42 40x1 13 35 - - 26 47 - M6 M6 18 82 - 5x15 42 07 016
EL 40 175 100 66 58 481 18 47 - - 3B 64 - M6 M6 25 122 3x3x25 10x27 65 17 037
EL 60 245 144 96 82 62x1 30 69 - - 49 90 - M8 M8 35 168 5x5x28 14x35 85 51 089
EL 60S 270 170 108 82 é62x1 30 69 - - 53 9 - M8 M8 35 194 5x5x28 14x35 85 51 089
EL 80 285 170 117 102 80x1 40 88 10 30 70 121 M6 M10 MI10 45 194 6x6x40 18x45 85 10 148
EL 80S 305 190 126 102 80x1 40 88 125 30 71 122 M6 MI0 M8 45 214 6x6x40 18x45 85 1" 1,48
EL 100 410 230 155 130 110x1 50 112 - 29 89 154 MI10 M10 MI10 55 300 éxéx40 22x45 105 19 2
510 295 200 165 130x1 60 142 - 30 1075 190 MI10 M12 MI2 65 365 8x7x50 25x55 13 33 289

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

............................................... BaugroBe
Spindelausfiihrung 1 = rechtsgangig, 2 = linksgangig, Kugelspindel auf Anfrage
Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosonsgeschiitzt, “ 94 132
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhéngig von verfiigbaren Komonenten) “ 138 191
Schlittenausfiihrung “ 184 261
0 1
Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig
.......................................................................... T
Spindelauswahl
Baugrofe Standard Mehrgéngig Standard Mehrgdngig
30 0=TR 10x3 0 =KG 8x2,5
40 0=TR 18x4 1=TR 18x8 0 =KG 16x5 1=KG16x10 2=KG 16x16 3 =KG 20x50
60 0=TR 24x5 1=TR24x10  0=KG 25x5 1=KG 20x20 2=KG 25x10
80 0=TR 28x5 1=TR28x10 0=KG 32x5 1=KG 25x25 2 =KG 32x10
100 0=TR 32x6 1=TR32x12 0=KG 32x5 1=KG32x10 2=KG32x20 3 =KG 32x32
125 0=TR 40x7 1=TR40x14 0=KG40x10 1=KG40x20 2=KG 40x40
Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm
Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung
Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg

EL T 40 1 0 0 0 0 0 0 01500  Bestellbeispiet:
ELT40, Trapezgewinde rechtsgdngig, Standardfiihrungsprofil, Oberschlitten, Zapfen

einseitig, Spindel 18x4, 1325 mm Verstellweg
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Linearmodul QST/K BEWEGEND.

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb :zsélt‘)SNELucH.

Quick-Link: www.ltk.de/qsk
www.mew.at/qsk

e LINEARMODUL QST/K

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

« Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm (groBere Langen auf Anfrage)

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

e Befestigung Uber Halbrundnuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Fiihrungskorper besteht aus zugeordneter Leitmutter verfahren.

einem Aluminium-Vierkantprofil, in

dem eine Schienenfiihrung integriert Die Offnung des Fiihrungskorpers

ist. Der mit den Laufwagen verbun- wird mit einem Abdeckband verdeckt,

dene Fiuhrungsschlitten wird tber wodurch der Antrieb vor Spritzwasser

eine rotierende Gewindespindel mit und Staub geschiitzt wird.

QST/K 60 QST/K 80 QST/K 100

Baugrofie

Lasten und Lastmomente

dyn. zul. Belastung*

Fx(N) 900 800 2500 2000 5000 4000
Fy(N) 1415 1010 3570 2542 4082 2910
Fz(N) 3525 2510 8500 6050 10300 7360
Mx (Nm) 33 23 107 76 142 101
My (Nm) 190 143 604 430 838 597
Mz(Nm) 176 125 550 392 745 532

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M
T+ + + Tt <1

F M M M
Tabellenwert Ydyn Z4yn Xdyn Ydayn Z4yn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewindel 18x4/18x8 24x5/26x10 32x6/32x12
Nm 06/07 06/08 15/17
Kugelgewinde 16x5/16x10 25x5/20x20/25x10 32x5/32x10
Nm 04/06 04/0,7/06 13/16

xmm* 43x10° 140x10° 430x10°

lymm® 48x10° 16,6x10° 488x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul QST/K

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/qsk
www.mew.at/qsk

V=Q+100mm
W = Wartungsbohrung

I o

M*
J\» é; @0 ©7 ﬁ Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die

Grundlange um die Verlangerung.

-
w]

o
o

BaugrofBer

100 mm

Grundgewicht
Gewicht pro

Grundlange L
-
m )
-

S
-

|

[mm] [mm] [mm] [kgl
QST/K 60 270 60 36 45 37 67 32 79 19 18 Mé Mé 38 188 3x3x25 10x27 M5 60 41 05

QST/K 80 350 80 50 62 47 89 42 106 225 40 M10 M8 45 250 5x5x28 14x35 M6 80 75 09
QST/K 100 pwAl] 100 66 75 68 112 60 129 285 50 M10 MI10 57 288 6x6x40 22x45 M8 100 148 13

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

indelausfiihrung 1 = rechtsgangig Standard, 2 = linksgangig, Kugelspindel auf Anfrage

BaugroBe Schlittenausfiih-
rung 1

Grund-
lange L

(%]
wn
)
>
=
=
o
3
o
c
n
a
c:
Ed
3
c
E

=]
-

383 510

Baugrofie Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
60 0=TR18x4 1=TR18x8 0 =KG 16x5 1=KG16x10 2=KG 16x16
80 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG 25x5 1=KG20x20 2=KG 25x10 3 = KG 25x25™*
100 0=TR32x6 1=TR32x12 0=KG 32x5 1=KG32x10 2=KG 32x32* 3 =KG 32x20**

Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

* = die Grund- und Schlittenlange L und Q erhdhen sich um 47 mm

= die Grund- und Schlittenldnge L und Q erhéhen sich um 11 mm
*** = die Grund- und Schlittenlange L und Q erhdhen sich um 42 mm

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 1 = Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponenten)

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05 mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

Qs K 80 1 0 0 0 0 0O O 01500 Bestellbeispiel:
QSK80, Kugelgewinde rechtsgangig, Standardschlitten, Zapfen rechts, Spindel 25x5,
1150 mm Verstellweg
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Linearmodul DLT/DLK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/dlk
www.mew.at/dlk

e LINEARMODUL DLT/DLK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

« Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 3000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf acht Laufrollen gelagert, die an einer zentralen Posi-

tion nachgestellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die
Anzahl der Laufrollen erhoht werden.

Der Flihrungskorper besteht aus Leitmutter verfahren. Mit der Leit- des Fiihrungskorpers werden mit drei
einem Aluminium-Rechteckprofil, in mutteraufnahme laBt sich bei parallel ~ Abdeckbandern verdeckt, wodurch
dem zwei Rollenfiihrungen integriert zugeordneten Lineareinheiten oder, der Antrieb vor Spritzwasser und
sind. Der daran gelagerte Fuhrungs- wenn zwei Schlitten auf einer Einheit Staub geschiitzt wird. Die Offnung
schlitten wird lber eine rotierende bewegt werden, die Symmetrie der kann wahlweise auch mit Faltenbalg
Gewindespindel mit zugeordneter Schlitten ausrichten. Die Offnungen abgedeckt werden.
Lasten und Lastmomente BaugrofBe 120 160 200
I (=0 I I
Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
Fy (N) 1100 900 3000 2000 4400 3100
Fz (N) 1250 1000 3500 2800 4900 4400
Mx (Nm) 150 125 400 320 600 510
My (Nm) 140 120 360 300 560 480
Mz (Nm) 100 90 180 150 310 275

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M
S + + o+ <1

F M M M
Tabellenwert = Ydyn Zgyn Xdyn Yayn Z4yn

Trapezgewinde 18 x 4 18x 8 24x5 24x10 32x6 32x12
(Nm) 0,6 0,9 0,6 0,9 0,9 1,1
Kugelgewinde 16 x5 16 x 10 25x5 20x 20 32x5 32x10
(Nm) 0,5 08 0,5 0,8 0,7 0,9

Ix mm* 6,6x10° 22,2x10° 63,8x10°

ly mm* 38,6x10° 122,0x10° 335,0x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul DLT/DLK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

(¢
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V =Q+100 mm
W = Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundléange um die Verlangerung.

c ] J M fiir
+0,10
+0,05

Baugrdfe Zapfen

R S

o
L =
= 8 £
— -—
e £
Cm = O
2 ER=]
3 -
S &8

Passfeder | @hé x Lénge

[mm] [mm] [mm] [kgl
200 120 96 39 47 78 42 42 10 68 79 M5 Mé M6 15 156 3x3x25 10x27 Mé 60 39 092
260 160 130 53 62 90 50 60 11 90 106 Mé M8 M8 20 200 5x5x28 14x35 M8 80 82 196
320 200 160 66 68 140 60 60 15 110 129 M8 M0 MI0 20 270 6x6x40 22x45 M8 100 196 282

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

AIMMAWWWEE—— WM

L)
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

Schlittenausfiihrung

BaugrofBe Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 2 Ausfiihrung 3
Q L Q L Q L

120 156 200 196 240 >236 >280
160 200 260 250 310 >300 >360
200 270 320 330 380 >410 >460

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofe Standard  Mehrgangig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3=20x20 4= 25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2= 25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32
Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0= 24x5 1=24x10
200 0=32x6  1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

Bestellbeispiel:
DLT60, Trapezgewinde rechtsgangig, Fiihrungsprofil mit Innenprofil und Abdeckband,
Standardschlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1240 mm Verstellweg
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Linearmodul DST/DSK EE\QI:I(;END.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH,

Quick-Link: www.ltk.de/dsk
www.mew.at/dsk

e LINEARMODUL DST/DSK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

« Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 3000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Posi-
tion gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die

Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Der Fiihrungskorper besteht aus
einem Aluminium-Rechteckprofil, in
dem zwei Schienenflihrungen inte-
griert sind. Der auf vier Laufwagen
daran gelagerte Flihrungsschlitten
wird Uber eine rotierende Gewinde-
spindel mit zugeordneter Leitmutter

verfahren. Mit der Leitmutteraufnah-
me lassen sich bei parallel zugeord-
neten Lineareinheiten oder, wenn zwei
Schlitten auf einer Einheit bewegt
werden, die Symmetrie der Schlit-

ten ausrichten. Die Offnungen des
Fihrungskorpers werden mit drei Ab-

deckbandern verdeckt, wodurch der
Antrieb vor Spritzwasser und Staub
geschiitzt wird. Die Offnung kann
wahlweise auch mit einem Faltenbalg
abgedeckt werden oder ganz ohne Ab-
deckbander geliefert werden.

Lasten und Lastmomente

Baugrofe dyn. zul.

Belastung*

5000 km

10000km | 5000km { 10000 km

5000 km

10000 km

Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Vorhandener Wert F y F M M Y M
+ + + M + M <1
Tabellenwert ~ Ydyn Zayn Xdyn Ydyn Zgyn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10 32x6 32x12

(Nm) 08 11 1 13 15 17
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 20x20 32x5 32x10 32x20 32x32
(Nm) 07 1 1 12 13 16 17 17

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 5,61x10° 21,32x10° 48,07 x10°

ly mm* 34,19x10° 123,36x10° 259,99 x10°

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DST/DSK

PRAZISE.

PERSONLICH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
L
Q P
R | i i -
v Q%
S
v w

V =Q+100 mm
W = Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundléange um die Verlangerung.

c ] J M fiir
+0,10
+0,05

Baugrdfe

Zapfen

|
(]
o

R S

Grundge-
wicht

'
c
E
T
=
2
(G]

Passfeder | @hé x Lénge

[mm] [mm]
200 120 96 39 47 78 42 42 10 68 79 M5 Mé M6 15 156 3x3x25 10x27 092
260 160 130 53 62 90 50 60 11 90 106 Mé M8 M8 20 200 5x5x28 14x35 M8 80 72 21
320 200 160 66 68 140 60 60 15 110 129 M8 M0 MI0 20 270 6x6x40 22x45 M8 100 194 35

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

AIMMAWWWEE—— WM

Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

Schlittenausfiihrung

Baugrofie Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 1
Q L Q L

120 156 200 156 200
160 200 260 >230 >290
200 270 320 >310 >360

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofe Standard  Mehrgangig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3=20x20 4= 25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2= 25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32
Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0= 24x5 1=24x10
200 0=32x6  1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

DS T 160 1 0 0 0 0 o o0 01500 Bestellbeispiel:
DSTé60, Trapezgewinde rechtsgdngig, Fiihrungsprofil mit Innenprofil und Abdeckband,

Standardschlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1240 mm Verstellweg
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Linearmodul DST/DSK P EE\QI:I(;END.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH,

Quick-Link: www.ltk.de/dskp
www.mew.at/dskp

e LINEARMODUL DST-P/DSK-P

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

* Einbaulage Beliebieg, max. Lange DST/K 120P 1600 mm, DST/K 160P 1800 mm, DST/K 200P 2000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  Durch Gewindebohrungen im Filihrungsschlitten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Posi-
tion gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die

Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Leitmutter verfahren. Mit der Leitmut-
teraufnahme lassen sich bei parallel
zugeordneten Lineareinheiten oder,
wenn zwei Schlitten auf einer Einheit

Der Fiihrungskorper besteht aus
einem Aluminium-Rechteckprofil,
in dem zwei Schienenfiihrungen
integriert sind. Der auf vier Lauf-

kleine seitliche Schlitze von einem
Aluminiumprofil verschlossen. Das
Abdeckprofil kann je nach Einbaulage
eingestellt werden.

wagen daran gelagerte Fiihrungs-
schlitten wird lber eine rotierende
Gewindespindel mit zugeordneter

bewegt werden, die Symmetrie der
Schlitten ausrichten. Die Offnungen
des Fiihrungskaorpers werden bis auf

Lasten und Lastmomente

Baugrofe dyn. zul.
Belastung*

5000 km

10000km | 5000km { 10000 km 5000 km 10000 km

Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Vorhandener Wert F, F M M, M
F + + + + <1
Tabellenwert ~ Ydyn Zayn Xdyn Ydyn Zgyn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10 32x6 32x12

(Nm) 08 11 1 13 15 17
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 20x20 32x5 32x10 32x20 32x32
(Nm) 07 1 1 12 13 16 17 17

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 5,61x10° 21,32x10° 48,07 x10°

ly mm* 34,19x10° 123,36x10° 259,99 x10°

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DST/DSK P

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

[5) b5 g )
SERLN) : = O
»—& /

—— 6 © & & !
DS 120 M1 = Méx8, nur 8 Gewindebohrungen im Schlitten oo )
DS 160 M1 = M8x12 DS 200 M1 = M10x12 =
©®@ S
V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung O N

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundléange um die Verlangerung.

BaugrdfBe | - AjC D J M Zapfen ke °

& fiir =

] +0,10 o |2

T -

5 +005 s 13

() o

[mm] [mm] [kgl
m 220 120 39 47 78 42 42 10 67 8 79 M5 M6 12 148 3x3x25 10x27 Mé 120 106 40 115 367 105
m 280 160 53 62 90 50 60 11 89 109 106 Mé6 M8 20 188 5x5x28 14x35 M8 160 144 80 15 945 271

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

mit Abdeckprofil
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

. Schlittenausfiihrung Baugrafie Ausfihrung 1
0 1 Q L

T == ] 1T o5 ]

>148 >223
[ 160 | >220 >330
200 ]

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofie Standard Mehrgdngig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3 =20x20 4 =25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2=25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32

Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage

Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0=24x5  1=24x10
200 0=32x6 1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

DS T 160P 1 0 0 0 0 0 0 01500 Bestellbeispiel:
DST 160 P, Trapezgewinde rechtsgangig, Flihrungsprofil mit Abdeckprofil, Standard-

schlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1220 mm Verstellweg
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Linearmodul DSZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/dsz

www.mew.at/dsz
e LINEARMODUL DSZ
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
» Befestigung Uber T-Nuten und Montagesitze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1Tmm
« Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Position gewartet

werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Der Flihrungskorper besteht aus einem eine Kupplingsklaue. Uber eine Spann- korpers werden mit drei Abdeckbandern
Aluminium-Rechteckprofil, in dem zwei vorrichtung im Fiihrungsschlitten ist ein verdeckt, wodurch der Antrieb vor Spritz-
Schienenfiihrungen integriert sind. Der einfaches Nachspannen des Zahnriemens  wasser und Staub geschiitzt wird. Die
auf vier Laufwagen daran gelagerte maglich. Gleichzeitig konnen hiermit bei Offnung kann wahlweise auch mit einem
Flihrungsschlitten wird (iber einen Zahn- parallel angeordneten Lineareinheiten Faltenbalg abgedeckt oder ganz ohne Ab-
riemen verfahren. Die Zahnscheiben die Schlitten symmetrisch ausgerichtet deckbander geliefert werden.
haben an je einer Seite standardmaBig werden. Die Offnungen des Fiihrungs-
Lasten und Lastmomente BaugroBe dyn. zul. Be- 120 160 200
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert __F F M M M
S + + T+ <1

Tabellenwert ~ "#¥"  Zdyn Xdyn Yayn Zgyn

Leerlaufdrehmoment

Nm ohne Abdeckband 1,2 1,5 2
Nm mit Abdeckband 1,6 2,1 4
(m/s) max 5 5 5
Zugkraft
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300
Ix mma4 5,61x105 21,32x105 48,07 x105
ly mmé& 34,19x105 123,36x105 259,99 x105
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul DSZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

e AT ———
ST %
H© 9 v W
H&‘Q LE_J‘ E;\u
Tt

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

‘l‘l‘lil\lil\‘I!!!l‘lil‘l‘l‘lil\|i|‘|l\‘II\‘I‘l‘l“‘l““‘l"“‘l

[mm]

£
o,
2o
c
5 O
b
o

Grundge-
wicht
Gewicht pro

120 96 80 47 78 42 58 10 10 68 79 M5 Mé Mé 70 156 M6 60 28 35 51 085
160 130 100 68 9 60 78 11 12 90 106 Mé M8 M8 95 200 M8 80 39 45 12 19
200 160 130 9 140 80 97 15 15 110 129 M8 M10 M0 110 270 MI10 100 49 50 213 29

0 3
Poe——pmty Bt e ms
Eg. =] 1 E=——"r! ]
Ay | |
[—
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil ohne Abdeckbander  Ohne Innenprofil, ohne Abdeckbander mit Faltenbalg

Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

. Schllttenausfuhrung BaugrofBe Ausfiihrung 0

Ausfiihrung 1

>230 >470
>310 >570

Antriebsversion

R
AR -

Ausfilihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmaBig ohne Zapfen ausgeliefert. Bei
nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 200) befestigt werden.

Code Nr. Bau- Zahn- mm/U Zahn Baugrdfle Zapfen g hé x Passfeder
groBe riemen zahl Lange

e-
L
120 5M25 130 26

0 4 14 x 35 5x5x28
0o 7 160 8M30 176 22 160 (8M30) 18 x 45 6x6x40
0o 9 160 8M50 176 22 160 (8M50 25x 35 8x7x32
0o 9 200 8M50 224 28 200 (8M50) 22 x 45 6x6x40
1 0 200 8M70 224 28 200 (8M70 30 x 55 8x7x50
| | Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg

Bestellbeispiel:

DSz 160 1 0 0O O O 7 1 01500
DSZ 160 mit Innenprofil und Abdeckb&dndern, Standardschlittenausfiihrung, einseitige
Pos 1 2 3 4 5 6

7 Kupplungsklaue, 1060 mm Verstellweg
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Linearmodul ELZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elz

www.mew.at/elz
e LINEARMODUL ELZ
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten, Montagesatze oder Gewindebohrungen im Lagerstiick
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm
Der Fihrungskorper besteht aus einem Zahnriemen auf den Wellen verfahren. Die  die Schlitten symmetrisch ausgerichtet
Aluminium-Rechteckprofil mit seitlich Zahnscheiben sind mit wartungsfreien werden.
parallel formschlussig einliegenden ge- Kugellagern gelagert. Uber eine Spann-

harteten Stahlwellen. Auf dem Flihrungs-  vorrichtung im Fiihrungsschlitten ist ein
korper bewegt sich der Flihrungsschlitten  einfaches Nachspannen des Zahnriemens
mit einliegenden spielfrei einstellbaren maglich. Gleichzeitig konnen hiermit bei
Linearkugellagern und wird tber einen parallel zugeordneten Lineareinheiten

Baugrofe ELZ 30 ELZ 40 ELZ60S ELZ80S ELZ 100 ELZ 125
Belastung stat. dyn. stat. dyn.
Fx (N) 200 180 390 350 894 800 894 800 1900 1800 1900 1800 4000 3800 5900 5750
Fy (N) 90 60 1200 700 3000 2000 4100 3100 3000 2000 4600 3600 8000 6500 12000 9000
Fz (N) 90 60 900 650 1700 1100 2160 1600 1700 1100 3000 1800 3600 2200 6000 4500

Mx (Nm) 10 5 25 20 67 43 88 65 90 55 170 140 300 230 600 450
My (Nm) 13 6 32 18 90 70 190 140 110 80 270 230 400 270 750 600
Mz (Nm) 14 7 35 25 120 100 230 170 150 120 300 220 750 500 1350 1150

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M

+ + + + <1

Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Z4yn

Tabellenwert

Leerlaufdrehmomente
Nm 02 03 06 07 09 12 14 18
Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 2 4 5| 7 6 8 10 10
Zugkraft

Dauer (N) 200 390 900 900 1900 1900 4000 5900

0,2s(N) 280 480 1000 1000 2090 2090 4300 6350

Flachentragheitsmomente

Ix mmé4 4,09x104 1,32x105 6,79x105 6,79x105 1899x105 18,99x105 44,4x105 101,5x105
ly mmé 4,00x104 1,34x105 697x105 6,97x105 1897x105 1897x105 44,8x105 101,5x105
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000

. A www.ltk.de A www.mew.at
182 Linearsysteme I I K ME
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/elz
http://www.mew.at/elz

BEWEGEND. Linearmodul ELZ
PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
L
E
u | a
V-6 e==in
l 0
L]
L] :

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

c J MM | N T u V' w X Y
fiir | fir

Grund-
gewicht

[mm] [mm] [mm] [kgl

ELZ 30 158 70 56 42 28 13 25 - - 44 47 - M5 M6 36 82 M4 10 16 21 16 16 080 013
ELZ 40 225 100 66 58 37 18 32 - - 58 64 - M M6 49 122 M5 125 24 29 205 205 190 024
ELZ 60 290 144 96 80 47 30 42 - - 8 9 - M8 M8 59 168 M6 15 30 41 27 26 480 0,62
3w VLN 315 170 108 80 47 30 42 - - 8 9 - M8 M8 59 194 M6 15 30 41 27 26 580 0,62
375 170 117 100 68 40 60 10 30 110 121 M6 MI0 MI0O 90 194 M8 225 45 51 <) 38 1000 1,00
AW IEY 395 190 126 100 68 40 60 125 30 110 122 M6 M10 M8 90 214 M8 225 45 51 39 38 11,00 1,00
ELZ 100 530 230 155 130 90 50 80 - 29 135 15 M10 M12 MI10 110 300 M10 23 64 65 50 50 24,00 1,60
IV AVEE 625 295 200 160 110 60 100 - 30 167 191 M10 M12 M12 130 365 MI10 38 50 82 60 60 37,00 210

Fiihrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung 94 170
R : ‘0 138 i
60 184 306

60S 214 335

80 210 391

80S 234 415

100 316 546

125 389 649

Antriebsversion

Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei nach-
traglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt und mit zwei Sicherungsringen

oder Spannsatzen (BaugoBe 100 & 125) befestigt werden.
Zapfen Passfeder
o hé x Lange
7

Code Bau- Zahn- mm/U Zdhne- BaugroBe
\[ groBe riemen zahl
30 5 25

! i ERlZ 7 6x15 2x2x12
I vy ey e 20 40 10x27 3x3x25 9
0 g AU BhiZD 159 LS 60 (S) 14 x 35 5x5x28 14
OH I MEUICN ERUUN B2 24 80 (S) 18 x 45 6x6x40 19
4] 1] ] 32 100 22x 45 6x6x40 24
4 q 4 1] 38 125 30x 55 8x7x50 28
| | Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg

Bestellbeispiel:

ELZ 40 1 0 0 0 0 3 1 01500
ELZ 40, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungs-
Pos 1 2 3 4 5 6 7

klaue, 1275 mm Verstellweg
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Linearmodul ELSZ

Zahnriemenantrieb

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/elsz
www.mew.at/elsz

e LINEARMODUL ELSZ

Zahnriemenantrieb

Einbaulage

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

Befestigung

e Zahnriemenausfiihrung

Der Fuhrungskorper besteht aus

einem Aluminium-Rechteckprofil mit
seitlich parallel formschlussig ein-
liegenden geharteten Stahlwellen. Auf
dem Fuhrungskorper bewegt sich der
Flihrungsschlitten mit einliegenden
spielfrei einstellbaren Linearkugellagern

ELSZ 30 ELSZ 40

BaugrofBe

Belastung

390 350

90 60 1200 700

90 60 900 650

10 5 25 20

13 6 32 18
Mz (Nm) 14 7 35 25

Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm

und wird uber einen Zahnriemen auf den
Wellen verfahren. Die Zahnscheibe ist mit
wartungsfreien Kugellagern ausgerustet
Uber eine Spannvorrichtung an den End-
stiicken ist ein einfaches Nachspannen

des Zahnriemens maglich. Gleichzeitig

konnen hiermit bei parallel zugeordneten

ELSZ 60 ELZS 60 S ELSZ 80

894 800 894 800 1900 1800
3000 2000 4100 3100 3000 2000
1700 1100 2160 1600 1700 1100

67 43 88 65 90 55
90 70 190 140 110 80

120 100 230 170 150 120

Fiir die Summe aller Kréfte und Momente gilt:

ELSZ 80 S

Uber T-Nuten und Bohrungen im Lagerstiick, oder Montagesétze

HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

Lineareinheiten die Schlitten symmet-
risch ausgerichtet werden.

ELSZ 125

ELSZ 100

1900 1800 4000 3800 5900 5750
4600 3600 8000 6500 12000 9000
3000 1800 3600 2200 6000 4500
170 140 300 230 600 450
270 230 400 270 750 600
300 220 750 500 1350 1150

Vorhandener Wert | F M M M
F S + + T+ <1
Tabellenwert ~ '9Y" Zdyn Xdyn Ydyn Zdyn

Leerlaufdrehmomente
Nm 0,2 0,7 0,9 0,9 1.1 1,2 1,5 1.8

Verfahrgeschwindigkeit
(m/s) max 2 4 5 7 6 8 8 10

Zugkraft
Dauer (N) 200 390 900 900 1900 1900 4000 5900
0,2s(N) 280 480 1000 1000 2090 2090 4300 6350
Flachentragheitsmomente Al-Profil
xmm?* 4,09x10* 132x10° 679x10° 6,79x10° 1899x10° 1899x10° 444x10° 101,5x10°
lymm® 400x10* 1,34x10° 697x10° 697x10° 1897x10° 1897x10° 44,8x10° 101,5x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul ELSZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

ELS7Z 30 ELSZ 40 - 125

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

BaugroBer | Grund- § A C F J MM NN (00] T Vv ' o

lénge L fiir fiir fiir = |2

9 BE|E

23 |1=

s 18

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl

ELSZ 30 182 70 16 42 28 - 56 25 45 42 - 26 42 - 9 M6 35 Mé6 12 108 Mh - 133 016
ELSZ 40 230 100 20 58 37 25 66 32 65 60 - 35 65 - 110 Mé 47 M6 12 142 M5 = 210 024
ELSZ 60 280 144 30 82 47 30 9% 42 8 8 - 49 85 - 130 M8 69 M8 16 168 Mé - 510 062
ELSZ 60S 305 170 30 82 47 30 108 42 8 8 - 53 85 - 130 M8 69 M8 16 194 Mé - 610 062
ELSZ 80 365 170 39 102 68 40 117 60 100 100 30 70 85 Mé 180 MI0 88 MI0O 20 214 M8 10 11,00 1,00
ELSZ 80S 365 190 39 102 68 40 126 60 100 100 30 7 85 Mé 180 M8 8 M8 20 214 M8 125 1200 1,00
ELSZ 100 535 230 60 130 90 50 155 80 130 130 29 89 105 M10 270 M12 112 M10 30 310 M10 - 2580 160
ELSZ 125 595 295 62 165 110 60 200 100 139 160 30 1075 M12 MI10 310 M12 140 MI12 30 365 MI10 - 5450 194

Fiihrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korro-
sionsgeschiitzt, 4 = erweiterte korrosionsgeschitzte Ausfiihrung (abhédngig von
verfligbaren Komponeten)

’ 1 40 237 325 158 246 253 341
60 303 415 184 296 319 431

60S 329 431 214 325 349 451

2 3 80 379 525 230 381 395 541

80S 379 525 234 395 419 565
100 535 760 326 551 551 776
125 640 870 389 619 664 894

Antriebsversion

Ausfiihrung 8 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei nach-
traglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt und mit zwei Sicherungsringen
oder Spannsatzen (BaugoBe 100 & 125) befestigt werden.

BaugrofBe Zapfen Passfeder Kupplung
\[ groBe riemen zahl G
0o 1 30 3M12 75 25 6x15 2%x2x12 7
I 40 SM15 100 20 40 10 x 27 3x3x25 9
i LS SM25 130 26 60 (S) 14 x 35 5x5x28 14
I e 8M30 192 24 80 (S) 18 x 45 6x6x40 19
i 100 8MS0 256 32 100 22x 45 6x6x40 24
! 0 125 8M70 304 38 125 30x 55 8x7x50 28
| |  Gesamtlange = Grundlange + Verstellweg
ELSZ 60 0 0 0O O O 4 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos. 1 2 3 4 5 & 7 ELSZ 60, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungs-

klaue, 1220 mm Verstellweg
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Linearmodul ELZI BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elzi

www.mew.at/elzi
e LINEARMODUL ELZI
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange in X-Richtung 2000 mm, in Z-Richtung 1000 mm
e Befestigung Uber Gewindebohrungen in den Umlenkungen, Montagesatze
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

Ein X/Z-Portal, welches aus einer Doppelfiihrung in der Positionierung liegen dabei diagonal zu den Umlenkpunkten
horizontalen X-Ebene und einer vertikalen Z-Achse besteht. der X- und der Z-Achse.

Der Zahnriemen wird am Lastende der Z-Achse befestigt

und gespannt.Der Antrieb erfolgt durch einen umlaufenden Vorteil:

Riemen, der durch diverse Umlenkpunkte lauft. Die Ver- Es werden nur geringe Massen bewegt und dadurch hohe
stellung erfolgt Uber zwei Motoren. Die Koordinaten fur die Beschleunigungen erzielt.

Lasten und Lastmomente BaugrofBe ELZI 30 ELZI 40 ELZI 60
Belastung stat. dyn. stat. dyn. stat.

Fx (N) 390 350 894 800 1900 1800

Fz (N) 180 160 1200 900 1600 1200
Mx (Nm) 15 9 25 20 67 43
My (Nm) 20 13 32 22 90 70
Mz (Nm) 23 18 35 25 120 100

Vorhandener Wert F F M M M

' ! <
Tabellenwert FVdV"+ Z4yn ’ Xdyn ’ Yayn ’ Mzdyn <!

Leerlaufdrehmoment Horizontalbewegung

Nm 2x04 2x0,6 2x1,1

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 2 4 5

'|1
N

Zugkraft (bitte unbedingt Mulco Lebensdauerberechnung benutzen
Dauer (N) 390 894 1900
0,2s(N) 480 1000 2090

Flachentragheitsmomente Al-Profil

ixmm’ (%-/Z-Achse) 031x10°/041x10° 1,12x10°/1,32x10° 406x10°/ 6,79x10°
lymm?® (X-/Z-Achse) 1,70x10°/ 0,40x10° 7,20x10°/1,34x10° 24,3x10°/ 6,97x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul ELZI

PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
A Lx
B \
o€ oy ooy
AT
-07470 *
|
! P
o P F_| MM
e - _d |-
8 &) -] x @ ) @ uj
o &
I o]
Endplatte fiir Greifer
S G
Y
BaugrofBe
R . r Profil bewegte Masse Profil bewegte Masse
N A F g 30  2xUL4D 4,5 kg EL30 1,0 kg
| o 40  2xUL6D 7,0 kg EL40 2,4 kg
L 1
| 60 2 X UL80 19,0 kg EL60 6,5 kg
= c F J k] MM \ .3
™ [}
2 fir z|=E%
o = sles N
2 = 22
o O 8 x
[mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
137 70 51 47 52 42 42 35 15 114 40 M6 42 M6 55 144 M6 60 - 40 112 265 625 35 520 032/018

187 100 70 55 70 55 58 47 20 125 60 Mé 66 M6 70 165 M8 70 18 60 122 33 80 50 1150 068/03

Ez:' 525 425 262 144 110 90 100 80 82 68 20 192 80 M10 85 M8 110 235 M10 100 30 80 198 50 120 80 3300 1,13/067

Fuhrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

BaugrofBe Zapfen Passfeder Kupplung
\[ groBe riemen zahl G

0 3 30 5M15 120 24 10x27 3x3x25 9

I 40 SM25 160 32 40 14x35 5x5x28 14

i 60 8M30 224 28 60 22x45 6x6x35 24

Bestellbeispiel:
ELZI 40, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungsklaue,
Verstellweg X =1120 mm / Z =410 mm

ELZI 40 0 0 0 0 O 4 1 01500

X-Achse: Gesamtldnge X = Grundlange + Verstellweg

ELZI 40 1 0 0 0 O 4 1 00700
Pos. 1 2 3 4 5 & 7 R T TR
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Linearmodul QLZ BEWEGEND.

PRAZISE.

Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/qlz
www.mew.at/qlz

e LINEARMODUL QLZ

Zahnriemenantrieb

« Einbaulage Beliebig, max. Lange aus einem Stiick 6000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

e Befestigung Uber T-Nuten und Montagesétze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,17mm

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufrollen gelagert, die an einer Position nach-

gestellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl
der Laufrollen erhoht werden.

Der Fiihrungskorper besteht aus Seite standardmaBig eine Kupplungs- die Schlitten symmetrisch ausgerich-
einem Aluminium-Vierkantprofil, in klaue. Uber eine Spannvorrichtung im tet werden. Diese Lineareinheit ist fur
dem eine Rollenfihrung integriert ist. Fuhrungsschlitten ist ein einfaches den Einsatz in Reinraumen der Luft-
Der daran gelagerte Fuhrungsschlitten ~ Nachspannen des Zahnriemens mog- reinheitsklasse 1.000 (nach US-Fed.
wird lber einen Zahnriemen verfahren. lich. Gleichzeitig konnen hiermit bei Standard 209E) geeignet.
Die Zahnscheiben haben an je einer parallel angeordneten Lineareinheiten
Belastung stat. dynamisch stat. dynamisch stat. dynamisch
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
Fy (N) 600 500 1600 1240 1900 1500

Fz (N) 900 650 1500 1200 2100 1700
Mx (Nm) 15 10 50 40 85 60
My (Nm) 60 50 100 80 140 110
Mz (Nm) 40 30 75 60 110 90

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert __ F F M M M
F S + + T+ <1
Tabellenwert ~ Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Z4yn

Leerlaufdrehmomente

Nm 0,6 0,8 1,2

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 4 3 7
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 4,3x10° 16,5x10° 43,0x10°
ly mm* 4,8x10° 18,7x10° 48,8x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Linearmodul QLZ

Zahnriemenantrieb

FJ

~
JHIRE
B

N

K
V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

li

iI

'

Grund- | Gewicht pro

gewicht 100 mm

[mm] [mm] [mm] [kgl

QLZ 60 280 80 60 36 47 63 42 79 295 30 M8 M5 Mé 59
QLZ 80 390 100 80 50 68 93 60 106 475 40  M10 Mé M8 90
QLZ 100 490 130 100 66 90 110 80 129 55 50 M12 M0 MI10 110

Fiihrungsprofilausfithrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung

1

— — 3
“loooool| | E
H
| 80

1 2 3

Antriebsversion

Code Zahn- Zahnscheibe
\[# i
" riemen Zshnezahl
0 3 60 5M25 130 26 14
0 4 80 8M30 176 22 19
0 7 100 8M50 224 28 24
Gesamtldnge = Grundlange + Verstellweg
QLz 80 1 0 0 0 0 4 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos 1 3 4 6 7

152 Mé 27 26 32 039
196 M8 45 40 9.6 086
260 M10 49 50 158 123

Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih-
rung 0 rung 1 rung 2 rung 3

152 280 192 320 >232 >360 >232 >360
196 390 246 440 >296 >490 >296 >490
260 490 320 550 >388 >610 >388 >610

6 7 8 9

Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei
nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 100) befestigt werden.

BaugrofBe Zapfen Pass-feder
o hé x Lange

14x 35 5x5x28

80 18 x 45 6x6x40

100 22 x 45 6x6x40

QLZ 80, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1110 mm Verstellweg

I I K A www.ltk.de M E A www.mew.at
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Linearmodul QSZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/qsz

www.mew.at/qgsz
e LINEARMODUL QSZ
Zahnriemenantrieb
« Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten und Montagesétze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,17mm
» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf zwei Laufwagen gelagert, der an einer Position

gewartet werden kann. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Lauf-
wagen erhoht werden.

QSZ 125
Der Fiihrungskorper besteht aus ben haben an je einer Seite standard- neten Lineareinheiten die Schlitten
einem Aluminium-Vierkantprofil, in maBig eine Kupplungsklaue. Uber eine  symmetrisch ausgerichtet werden.
dem eine Schienenfiihrung integriert Spannvorrichtung im Fiihrungsschlit-
ist. Der mit den Laufwagen verbunde-  ten ist ein einfaches Nachspannen des
ne Fuihrungsschlitten wird tiber einen Zahnriemens maglich. Gleichzeitig
Zahnriemen verfahren. Die Zahnschei-  konnen hiermit bei parallel angeord-
Lasten und Lastmomente BaugrdBe 60 80 100 125
Fx(N) 8% 800 1900 1800 4000 3800 5900 5750
Fy(N) 1410 990 3570 2550 4080 2900 6892 5470
Fz(N) 3520 2500 8500 6050 10300 7270 17205 13659
Mx (Nm) 33 23 107 75 142 101 288 228
My (Nm) 104 73 310 222 439 3N 1110 881
Mz (Nm) 100 70 296 210 412 292 1012 803
Fir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F F M M M
F RS + + T+ <1
Tabellenwert ~ Ydyn Zdyn Xdyn Yayn Z4yn
Leerlaufdrehmomente
Nm 1 1,4 1,8
Verfahrgeschwindigkeit
(m/s) max 5 5 5 5
Dauer (N) 900 1900 4000 5900
0,2s(N) 1000 2090 4300 6350

Flachentragheitsmomente Al-Profil

xmm®* 43x10° 165x10° 43,0x10° 74,9x10°
lymm?* 48x10° 187x10° 488x10° 1065x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul QSZ

PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
. 8
L
l I f?(ﬁﬂ M a
H 1o ol O
L] ey g
“ e E ©

N QSZ 125 N
QSZ 125 w

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

A (od (¢] J M fiir T Gewicht pro
100 mm

[mm] [mm] [mm] [kgl
60 36 47 63 42 79 295 30 M8 M5 Mé 59 177 Mé 27 26 35 055
80 50 68 93 60 106 475 40 M10 Mé M8 90 232 M8 45 40 104 096
100 66 90 110 80 129 55 50 M12  MI10 M10 110 268 M10 49 50 159 147
125 82 110 1345 100 1575 65 60 M12 M0 M12 130 300 M10 60 60 305 221

Fiihrungsprofilausfithrung 0 = Standard, 1 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung

Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih-
rung 0 rung 1 rung 2 rung 3

j
O
@
O

2 3 60 177 300 152 280 242 370 302 430

@r%@ @J%@ 80 232 430 196 390 312 510 390 585

100 268 510 260 500 362 610 448 690

125 300 570 260 530 365 635 467 740

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei

nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 100) befestigt werden.

Antriebsversion

Code Zahn- Zahnscheibe BaugrofBe Zapfen g h6 x Passfeder
\[# riemen Z3hnezahl Lange

60 14 x 35 5x5x28

0 3 5M25 130 26 14
80 18 x 45 6x6x40

0 4 80 8M30 176 22 19
100 22 x 45 6x6x40

0o 7 100 8M50 224 28 24
125 30 x 55 8x7x50

0o 9 125 8M70 288 36 28

Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg
@sz 80 1 0 0 0O 0 4 1 01500 Bestellbeispiel:

Pos 1 3 4 6 7 QSZ 80, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1070 mm Verstellweg
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Linearmodul DLZ BEWEGEND.
. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/dlz
www.mew.at/dlz

e LINEARMODUL DLZ

Zahnriemenantrieb
e Einbaulage

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung

e Zahnriemenausfiihrung

e Schlittenlagerung

Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm

Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

StandardmaBig ist der Schlitten auf cht Laufrollen gelagert, die an einer zentralen Position nachge

stellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Laufollen
erhoht werden.

Der Fuhrungskorper besteht aus einem
Aluminium-Rechteckprofil, in dem zwei
Rollenflihrungen integriert sind. Der
daran gelagerte Flihrungsschlitten wird
Uber einen Zahnriemen verfahren. Die
Zahnscheiben haben an je einer Seite
standardmaBig eine Kupplingsklaue. Uber

eine Spannvorrichtung im Fiihrungs-
schlitten ist ein einfaches Nachspannen
des Zahnriemens maglich. Gleichzeitig
konnen hiermit bei parallel angeordneten
Lineareinheiten die Schlitten symmet-
risch ausgerichtet werden. Die Offnungen
des Fiihrungskorpers werden mit drei

Abdeckbandern verdeckt, wodurch der
Antrieb vor Spritzwasser und Staub ge-
schiitzt wird. Die Offnung kann wahlweise
auch mit einem Faltenbalg abgedeckt
oder ganz ohne Abdeckbander geliefert
werden.

BaugroBe 120 160 200
Belastung stat. dyn. 1 dyn. stat. dyn.
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
Fy (N) 1100 900 3000 2000 4400 3100
Fz (N) 1250 1000 3500 2800 4900 4400
Mx (Nm) 150 125 400 320 600 510
My (Nm) 140 120 360 300 560 480
Mz (Nm) 100 90 180 150 310 275

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F F M M M

¥ Y <
F o+ + Mt + <1
Ydyn Zdyn Xdyn

Tabellenwert

Ydyn Zdyn

Leerlaufdrehmomente

Nm ohne Abdeckband 1,2 1,5 1.8

Nm mit Abdeckband 1,6 2,1 4

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 4 6 8
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mmé 6,6x105 22,2x105 63,8x105

ly mmé4 38,6x105 122,0x105 335x105

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DLZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

= — =
150 - 0 _ L

AN\

HO Q
mﬁw G
eIy

a5

) N —

[@)

E

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

Baugrofe A Cc F J K N fiir § O fiir T U X]Y ] Grund- Gewicht pro
gewicht 100mm

[mm] [mm] [mm] [kgl
DLZ 120 330 120 9 80 47 78 42 58 10 10 68 79 M5 M6 Mé& 70 15 M6 60 28 35 51 085
DLZ 160 440 160 130 100 68 9 60 78 11 12 90 106 M6 M8 M8 95 200 M8 80 39 45 13 1,69
530 200 160 130 9 140 8 97 15 15 110 129 M8 M10 M10 110 270 MI10 100 49 50 234 233
Fuhrungsprofllausfuhrung
1 2 3
_ Lﬁ-‘l ““““““““““““““““
I I "? ?‘l { F=——x ‘
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil ohne Abdeckbander  Ohne Innenprofil, ohne Abdeckbander mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

Schlittenausfiihrung

Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 2 Ausfiihrung 3

[
<
0

=

(=2}

3

©
m

120 156 330 196 370 >236 >410

160 200 440 250 490 >300 >540
200 270 530 330 600 >410 >680

7 8
Ausfilihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmaBig ohne Zapfen ausgeliefert. Bei

nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 200) befestigt werden.

Code Bau- Zahn- mm/U BaugrofBe Zapfen g | Passfeder
Nr. groBe riemen hé x Léange

0 4 120 5M25 130 120 (5M25) 14 x 35 5x5x28

0o 7 160 8M30 176 22 160 (8M30) 18 x 45 6x6x40 19
0o 9 160 8M50 176 22 160 (8M50) 25x 35 8x7x32 19
0o 9 200 8M50 224 28 200 (8M50) 22 x 45 6x6x40 24
1 0 200 8M70 224 28 200 (8M70) 30 x 55 8x7x50 24
| | Gesamtlange = Grundldnge + Verstellweg

DLZ 160 1 0 0 0 0 7 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos 1 3 4 05 & 7 DLZ 160, mit Innenprofil und Abdeckbandern, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1060 mm Verstellweg
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
. VIERKANTMUTTER L cogene | o | a | 8 | c | o |
M4 7 7 22 M4
[ 02710 | M5 8 8 27 M5
M6 10 10 32 M6
M8 13 13 4 M8
KBl vo 17 17 5 M10
[ 02721 |EEEEVED) 25 20 8 M10

Montagemaglichkeit siehe Seite 195
Werkstoff: St galvanisiert

ST T [

e T-NUTENSTEIN
M3 8 42 21 M3 69 43
[ 02739 [EEEVA 10 42 21 M4 69 33
BN vs 12 53 3 M5 8 4
[ 02709 [EEVES 1% 81 45 M5 14 6
[ 02716 (YD) 1% 81 45 M6 14 6
[ 02718 VK 18 81 45 M8 14 6
IRl vio 22 81 45 M0 14 6
KBl v¢e 13 10 4 M6 15 8
EEEl ve 13 10 4 M8 15 8

Montagemaglichkeit siehe Seite 195
Werkstoff: St galvanisiert

[ Code-ni

M5 10 8 10 M5 6 4
m Mé 13 10 13 Mé 8 4
m M8 15 12 15 M8 10 6
m M10 18 14 18 M 10 12 7
m M 12 22 16 22 M 12 14 8
m M 16 28 20 28 M 16 18 10

Montagemdglichkeit siehe Seite 185
Werkstoff: St galvanisiert

« RHOMBUS-NUTENSTEIN codee. | o | 8 | c ] o | e | ¢ |

02732 M8 15 9 M8 10 4,2

02733 Mé 15 9 Mé 10 4,2

Montagemadglichkeit siehe Seite 195

Werkstoff: St galvanisiert

- HALBRUNDMUTTER Congrone | e | o | ] o | 0

02724 M3 28 5 2xM3
02725 M5 14 6 M5
02726 Mé 18 10 Mé
02728 M8 22 12 M8
02729 M8 22 16 M8
02723 M10 25 20 M10

Zur Montage der Unterstutzungs- und Befestigungskonsolen am
EL, ML, QL / QS Fuhrungsprofil.

Werkstoff: St galvanisiert

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

Lagerstiickprofil EL Umlenkungsprofil ELZ Fiihrungsprofil EL / EG
A « EL/EG € ELDZA
: =0 DUTELS
NN QDDD
N7 T =)
NN M

Nutenstein Nutens- Nutens- Nutens-
Nut M Code tein Nut tein Nut O tein Nut N

Nutenstein Nutenstein
Nut AA Nut NN
Code Nr. Code Nr.

\[# CC Code Code Nr. Code Nr.
\[#

02710
EL 30 02715 02724 -

02735
EL/EG 40 02718 02725 -

02731/02719
EL/EG 60 02718 02726 -

02736
EL/EG 80 (S) 02718 02728 -

02720
EL 100 02721 02729 -

02722

EL 125 02721 02723 -
ELDZA 60 (S) 02734 02726 02735
ELDZA 80 (S) 02736 02728 02720

ELDZA 100 02736 02729 02720

Schlittenprofil EL/EG Schlittenprofil DL/DS/QL/QS 0

Nutenstein Nutenstein Nutenstein Nutenstein

00
Nut 00 Code Nut MM Nut O Code NutM DL
Nr. Code Nr. Nr. Code Nr.
EL /ML
02715 - S DL /DS 120 02735 -

02716702709 - DL/DS 160 02736 - W
02718 - DL/DS 200 02720 - DS
M

02736 = aL/as 60 - 02735
02718/02719 02715 aL/as 80 - 02736
02736 02735 EG QL/Qs 100 - 02720

MM

02720 02713 - 02722

g
38

QL/Qs
02722 02720

Fiihrungsprofil

Nutenstein Nut N Code Nr. Nutenstein Nut M Code Nr. Nutenstein Nut T* Code Nr. Nutenstein Nut 0* Code Nr.

02735 o734 an17 :
02736 02735 02739 -
02720 02736 02735 -
02734* - 02739 02726
02735* - 02742 02728
02720* - 02716 02729
m 02720 - 02736 02723
*nur DS/QS-Fihrungsprofil **nicht in QST/K-Fiihrungsprofil
DL DS QL Qs QS 125

% I

D:JO DMO

0 T 070 =0

\N o] \N 0
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e UNTERSTUTZUNGS- UND BEFESTIGUNGSKONSOLE

Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung und bei langen Einheiten zur Unterstiitzung. Die Elemente
werden von uns nach vorgegebener Aufteilung an den Einheiten montiert geliefert. Die Montage erfolgt iber Durchgangs-
oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole.

ccen: fnofadef c]ole] f Jo]n]
mm

m EG40 40 40 65 24 9 50 60

03063 | .

EG60 60 60 9 35 N 75 90

kDKM EG80 80 80 105 39 1" 60 100 120

Code-Nr. Typ A Cc (¢] H K
fir flr
mm

DL/DS120 34 17 14 6 22 10 134 Mé M5
DL/DS160 40 20 19 8 28 14 179 M8 Mé

DL/DS 200 50 30 24 10 34 18 224 M10 M8

e BEFESTIGUNGSPROFIL EL/ML/Q
Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung. Die Montage erfolgt liber Durchgangs- oder Gewindebohrun-
gen an der Tragkonsole. Lieferung paarweise ohne Schrauben.

Cowene | oo || o Joc] o [e] | e v
mm

m EL30 246 115 55 10 3 12 65 41
EL40 32 155 65 13 4 16 9 54
EL/ML/Q60 48 175 85 18 4 24 95 77
EL/ML/Q80 64 195 85 235 4 32 15 97
m EL/Q100 80 215 105 305 4 40 12 120
m EL/GS125 100 27 13 40 6 50 155 149
LL/LS60 64 195 9 235 4 312 N5 76

e DOPPEL-BEFESTIGUNGSPROFIL EL/ML/Q

Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zum Befestigen und Verlangern von Lineareinheiten. Die Montage erfolgt Gber
Durchgangs- oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole. Lieferung paarweise ohne Schrauben.

et | o Jafelclofelrlr]e]d]
mm

EL30 48 115 55 10

03049-2 EL40 64 155 66 13

EL/ML/Q60 9% 175 9 18
EL/ML/Q80 128 195 9 R235
m EL/Q100 160 215 11 305
m EL/GS125 200 275 135 40

r 1 CELLER N Li1S60 1258 195 9 235

12 36 65 41
16 48 9 54
2672 95 77
32 9% N5 97
40 120 12 120
50 150 155 149

N oo A M M M W

32 9% N5 76
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.
PERSONLICH.

e 3-TEILIGE BEFESTIGUNGSKONSOLE EL/ML/Q
Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung und bei langen EL/Q Einheiten zur Unterstiitzung. Die Elemente
werden von uns nach vorgegebener Aufteilung an den Einheiten montiert geliefert. Die Montage erfolgt iber Durchgangs-
oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole.

2= BT I N K S KA KR K
mm

20 38 10 42 6
26 50 13 64 9
40 75 18 85 108
60 100 235 105 108

EL30 54
EL40 72
EL/ML/Q60 96
EL/ML/Q80 120
EL/Q100 144 100 70 120 305 105 148
EL/QS 125 180 125 85 150 40 1 20

e 2-TEILIGES VERBINDUNGSPROFIL EL/ML/Q

Aluminium eloxiert. Das Element dienen zum Verldangern von EL/ML/Q-Lineareinheiten.
coven | o J o] ]clefr]o]wm]
mm

EL30 54 60 50 38 10 42 10
EL40 72 80 66 50 13 64 14
EL/ML/Q60 96 120 100 75 18 85 20
[X:RN-N EL/ML/Q80 120 160 140 100 235 105 20
EL/Q100 144 200 170 120 305 105 30

m EL/GS125 180 250 210 150 40 n 40

e ANSCHLUSSELEMENT END- UND NAHERUNGSSCHALTER EG
Anschlusselement aus Aluminium, schwarz eloxiert. Kann nachtraglich um 90° versetzt, auf dem Fiihrungsprofil verscho-
ben und Uber einen Gewindestift fixiert werden. Montagebohrungen fiir Naherungs- und Endschalter sind vorgesehen.

s I I I I I I I
mm

01340 EG40 72 40 24 15 19 28 82

m EG60 92 60 24 15 26 35 122

/ 01380 EG80 14 81 24 15 30 40 122
/V

A
7
2

@ tk. @ . 8 .
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e ANSCHLUSSELEMENT END- UND NAHERUNGSSCHALTER EL
Anschlusselement aus Aluminium, schwarz eloxiert. Kann auf dem Fiihrungsprofil verschoben und lber einen Gewinde-
stift fixiert werden. Montagebohrungen fir Naherungs- und Endschalter sind vorgesehen. Lieferung erfolgt komplett mit
Schrauben und Nutensteinen.

12 30 12 - - 6 82
28 32 25 26 22 8 82
30 40 25 32 22 1" 122
30 45 25 39 22 10 122
40 55 20 49 22 12 122
45 60 25 52 22 125 122

Reduzierhiilse @ 12 auf @ 8

e ENDSCHALTER

Vollisolierter Thermoplast-Grenztaster in Achshebelausfiihrung. Die Betatigungseinrichtung kann um jeweils 90° ver-
dreht werden. Der Achshebel kann rastbar um 360° verstellt werden.

Max. Spannung 380V

1 3 —/_1 4 Max. Dauerstrom 6A
Max. Einschaltstrom 16A
Schalthaufigkeit max. 6000/h

Mech. Lebensdauer 1x107
Reproduzierbarkeit/Schaltpunkt +0,0mm
Umschaltzeit/Sprungschalter ca. 10ms
IP65 (DIN 40050)
-30°C bis +80°C

Ausfiihrung

Standard

@
]
-
=
-~
o
3
°
o
=
o
-
c
=

M16x1,5 Verschluss

Version Ex-Schutz
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

e« NAHERUNGSSCHALTER

Induktiver Naherungsschalter, Schutzklasse IP67

Code-Nr. Typ Schalt- Spannung | Ausgangs- Funktion
/ abstand strom
mm \ mA

PNP SchlieBer .
[ 01003 [V 1 10bis30 200 PNP Offner
/r [ 01004 [NV 1 10bis 30 200  PNP Schliefer
[ 01001 [REVES 2 10bis30 200 PNP Bffner
PNP Offner [ 01002 [EEVES 2 10bis30 200  PNP Schliefer
m Qsx8 2 10bis 35 200 PNP Offner
[ 010013 [N 2 10bis35 200  PNP Schliefier

e END- UND NAHERUNGSSCHALTER DL/DS/QL/QS/LL/LS
* = Edelstahlgewindestifte

Code-Nr. Typ

01327-0 Basistrager fiir einen Endschalter

Basistrager fiir je einen End- und Naherungsschalter
Basistrager fiir einen Sensorhalter

01328-

o

Stecktrager fiir einen Naherungsschalter M8x1
Stecktrager fiir einen Naherungsschalter M12x1
Stecktrager fiir einen Naherungsschalter Q 8x8
Sensorhalter DL/DS 120 / QL/QS 60 H = 46,5mm
Sensorhalter DL/DS 160 H =50,5mm
Sensorhalter QL/QS 80 H=52,5mm
Sensorhalter DL/DS 200 H =48 mm

o
s
w
w
ol
]
»~

Sensorhalter QL/QS 100 H =57 mm
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e KONTAKTBLECH

o |
EL/ML/EG EL 30 Schlittenlénge
[ 01005 | EL 40 Schlittenlénge
EL/ML 60 Schlittenlange
‘N 01011 | EL/ML 60S Schlittenlénge
\\\ m EL/ML 80 Schlittenldnge
[ 01010 | EL/ML 80S Schlittenlange
EL/ML 100 Schlittenlénge
EL 125 Schlittenlange
EG 30 Schlittenliinge
QL/QS/DL/DS EG 40 Schiittentange
EG 60 Schlittenliinge
EG 80 Schlittenliinge
% DL/DS 120 Schlittenlinge
DL/DS 160 Schlittenlange
[ 01016 | DL/DS 200 Schlittenlnge
| 01030 | aL/as 60 Schlittenlange
| 01031 | aL/as 8o Schlittenlnge
| 01032 | aL/as 100 Schlittenliinge
| 01032 | Qs 125 Schlittenlange

e ZAHNRIEMENGETRIEBE

Auf Anfrage, nachfolgend exemplarisch die Montagemoglichkeiten.
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200 Linearsysteme I I K ME
&, +49 7151 93700-0 &, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

e KUPPLUNG

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftiibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

Code-Nr. Typ | GA/B(min/ C F | Drehmoment
max)
m 7 3/7 7 14 22 2Nm
m 9 5/12 10 20 30 6Nm
Z X
(=]
m 14 5/16 1 30 35 .g 12Nm ‘é‘
m 19 6/22 25 40 66 17Nm g
m 24 10/28 30 55 78 % 60Nm :g_
01440- 28 18/38 35 65 90 160Nm
01450- 38 30/45 45 80 114 325Nm

Bestellbeispiel:

01401~ 08 10 Kupplung Typ 9, @ A=8mm, @B =10 mm

e KUPPLUNG FUR ZAHNRIEMENEINHEITEN

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftlibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

Code-Nr. Typ @ A (min/ L BaugrofBe Drehmoment
max)
3/7 7 2

7 EL30 Nm

[ 03400- |
[ 03401- D 512 10 EL&O 6Nm
EL/ML60
H % 516 1M DL/DS120 12Nm
aese & 2
F Eme 8 g
LS LS — ] - u 19 /2 25 DL/DS 160 % 17Nm £
| 1 QL/eS80 3
(\D u ELML100
K ] - 2% 10/28 30 QL/s 100 60Nm
DL/DS 200
L SN 03440- [N 18/38 35 EL/QS125 160Nm

03410- 12 Bestellbeispiel:
Kupplung Rotex 14,3 A =12 mm

e KUPPLUNG MIT SPANNRINGNABE

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftlibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

EL/ML60
14 51014 19 DL/DS 120 12Nm
QL/as60
EL/ML80 S
19 10141619 2 DL/DS 160 17Nm E
10 =1 0L/QS80 §
EL/ML100
1]: 8(55 H 2% 19202224 30 QL/a5100 60Nm
ol ] f DL/DS 200
) ) [ 03530- Y 8 35 EL/GS 125 160Nm
03510- 16 Bestellbeispiel:

Kupplung Typ 19, @ A=16 mm
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Linearsysteme BEWEGEND.
PRAZISE.

Anfrageformular PERSONLICH.

e SPEZIFIKATIONEN DER ANWENDUNG

Technische Spezifikationen sind fiir besonders beratungsintensive Produkte wie Lineareinheiten das wichtigste Mittel,
um den konkreten Bedarf zu definieren.

Es ist wichtig, die Spezifikationen vorab exakt festzulegen. Jede nachtragliche Anderung kann Schwierigkeiten verursa-
chen und evtl. zu einer Systemanderung fiihren.

Je mehr Informationen im Vorfeld klar sind, desto zielfiuhrender kann angeboten werden.

e PROJEKTBESCHREIBUNG

e« BESCHREIBUNG DES SYSTEMAUFBAUS

. a tk.d @ 8 g
202 Linearsysteme LT K wwwtk de M E wiww.mew.at
& +49 7151 93700-0 < +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Linearsysteme
Anfrageformular

e ANFRAGE 1 - ACHSSYSTEM

Firma Name

Tel. Fax

Hub mm

Masse ks Motoren & Steuerung

Genauigkeit mm  Angebot Ja D Nein I:l

Geschwindigkeit m/s  Schrittmotor I:l Achse Krifte Momente
Beschleunigung m/s?  Servo I:l X N Nm
Zykluszeit s Drehstrom / AC D Y N Nm
Horizontal [ |  Vertikal [ |  Gleichstrom / DC [] z N Nm

n [ ]

I I K A www.ltk.de
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Nm
Nm
Nm

Momente

Krafte

Achse
X
Y
z

e ANFRAGE 2 - ACHSSYSTEM

Linearsysteme
Anfrageformular
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Linearsysteme
Anfrageformular

awa)shs
-Jeaul

Nm
Nm
Nm

Momente

Krafte

Achse
X
Y
z

L]
L]
L]
L]
[ ]

Nein

Ja

Name

Motoren & Steuerung
[]

Fax

Angebot
Schrittmotor
Servo
Drehstrom / AC
Gleichstrom / DC

kg
S

v m/s
1/min

am/s?

Hub mm

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

e ANFRAGE 3 - ACHSSYSTEM

Firma

Tel.
Masse
Achse

X

Y

z
Drehachse
Zykluszeit
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Positioniersysteme BEWEGEND.
Ubersicht PERSONLICH.
207 Positioniereinheiten PE 226 MCH Zubehor
209 PE Motorenanbau und Montagearten 227 TypR
Kreuzrollenfiihrungsschiene
210 Positioniereinheit PE1 228 Typ N/O
\ Nadelrollenfiihrungsschiene
211 Positioniereinheit PE2 229 TypR
\ Kreuzrollenschlitten
212 Positioniereinheit PE3 230 TypS
\ Schwalbenschwanzschlitten
213 Positioniereinheit PE4 231 Typ MOKS
\ Angetriebener Kreuzrollenschlitten
214 Positioniereinheit SLVK ’ 232 Typ MONO

Linearschlitten mit Kugelgewindetrieb

216

217

218

219

220

221

222

223

224

Kompakt-Prazisionsmodul MCM02

Kompakt-Prazisionsmodul MCM03

Kompakt-Prazisionsmodul MCM05

Kompakt-Prazisionsmodul MCM06

Kompakt-Prazisionsmodul MCM08

Kompakt-Prazisionsmodul MCM10

MCM Zubehor

Kompakt-Prazisionsmodul MCHO06

Kompakt-Prazisionsmodul MCH10

Angetriebener Nadelrollenschlitten

233 Typ MOS

Angetriebener Schwalbenschwanzschlitten

234 TypVS

Verstellschlitten
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Positioniereinheiten PE

e POSITIONIEREINHEITEN PE
Unsere Positioniereinheiten vom Typ PE unterscheiden
sich in einem wesentlichen Punkt von herkommlichen
Lineareinheiten aus Strangpressprofil: die Prazision.
Erreicht wird diese durch den Einsatz von Aluminium-
Vollmaterial, hochste Genauigkeit beim Zerspanen und
sorgfaltigste Montage. Positioniersysteme PE sind in
vier verschiedenen Baugrdofen mit einer Schlittenbrei-
te von 110, 155, 225 und 310mm, sowie in diversen
Langen erhaltlich. Durch Verwendung doppelter Schie-
nenfihrungen, werden sehr hohe Belastungswerte bei
auBerst kompakten Abmessungen moglich.

Anwendungstechnische Kombinationsmoglichkeiten
und ein hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis
haben viele Bereiche erschlossen. Sollten Anforderun-
gen bestehen, die mit Standard-Bauteilen nicht erfiillt
werden, wie z.B. hohere Tragzahlen, grofBere Momente
oder Steifigkeiten, sind vorgespannte Linearschienen

e GENAUIGKEITEN
Positioniergenauigkeit: 0,052 mm (bei 300 mm Hub)
Wiederholgenauigkeit: 0,01 mm
Ablaufgenauigkeit: 0,04 mm (bei 1000 mm Hub)

und Kugelspindeln oder Rollengewindetriebe maglich.
Der Aufbau der PE-Einheiten besteht aus einer Alumi-
nium-Grundplatte mit Anschlagkanten fiir die beiden
Linear-Schienenfiihrungen. Vier, bei geringen Belas-
tungen optional auch zwei Fiihrungswagen erbringen
dem System hohe Steifigkeit.

Auf Anfrage sind unsere Positioniereinheiten auch in
Edelstahl-Version erhaltlich.

Fiur unsere Positioniereinheiten verwenden wir
gerollte Kugelgewindetriebe (KGTs) als Standard-
antrieb. Auf Wunsch konnen jedoch auch geschliffene
KGT, Gewinderollenschraubtriebe oder Trapezspindeln
eingebaut werden. Die Steigung der Spindeln kann auf
Anfrage variiert werden. Unterschiedliche Motoran-
bauvarianten nach Riicksprache.
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Hohere Genauigkeiten mit geschliffenen Spindeln oder Rollenspindeln auf Anfrage.
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Positioniereinheiten PE BEWEGEND.
PRAZISE.

Technische Daten PERSONLICH.

e GESCHWINDIGKEITEN
Die maximalen Geschwindigkeiten sind abhangig von der Spindellange und dem Spindeldurchmesser. Hierzu wird die
biegekritische Drehzahl beriicksichtigt. Die Linearfiihrungen sind fiir Geschwindigkeiten bis zu 5 m/s ausgelegt.

Hohere Verfahrgeschwindigkeiten wie z.B. bei Einsatz eines Linearmotors auf Anfrage. AuBerdem hangt die maximale
Geschwindigkeit auch vom Einsatz einer Abdeckung wie z.B. einen Faltenbalg ab.

Richtwerte fir die Einzelachsen (ohne Faltenbalg) sind:

[m/min]
:
o

TRAGZAHLEN UND MOMENTE

dyn. Tragzahlen stat. Tragzahlen dyn. Drehmomente Flachentragheitsmomente
Fithrung Lagerung Fithrung
Cdyn Cdyn COstat
[mm] [N] [Nm]
12x4 3100 3800
11840 12800 16800 80 70 110 9 193
12x5 3200 5860
20x5 8500 13500
20x10 31600 8790 21900 67600 18500 1480 1080 1080 9 489
' 20x20 9890 21600
-
'GE) 25x5 15700 40900
= 25x10 12900 32300
i 52750 21900 94000 2850 2600 2600 208 3840
o 25x25 11000 27500
o
25x50 13000 25000
32x5 17500 40000
32x10 19000 51500
160000 29200 298000 15400 13500 13800 488 7412
32x20 19000 51500
32x32 16300 43900

. . a tk.d A« g g
208 Positioniersysteme I I K witede M E v mewst
L, +49 7151 93700-0 S, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

BEWEGEND. PE Motorenanbau und Montagearten

PRAZISE.
PERSONLICH.

e MOTORENANBAU

7 &

Spindelantrieb mit stirn-  Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit
seitigen Motoranbau Motoranbau rechts Motoranbau links Motoranbau oben Motoranbau unten

e ENDSCHALTER-STECKER

Montagevariante 4

Montagevariante 3 \

Montagevariante 1 Montagevariante 2

e KREUZTISCHE

Montageart A Montageart C
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Montageart B Montageart D
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Positioniereinheit PE1 BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/pel
www.mew.at/pel

CAD-Modell verfiigbar

e POSITIONIEREINHEIT PE1

ol o
0| N
M5/tief 10
86
Hub 110 L
12 86 12 o@ 777777777777777777 §°
1|1 M5x4 ® ®
| ® o ® o
T : 3
elol ——t-t--------tt1{-rrt1 4 Tt o3l ] P
[f
L 1
N ® e ® e
23 A nx86 | A PO I B ®._e,
L
L L3 Spindeldurch-
messer
[mm]
- | o 205 025 , 2
0| 1o 435 075 . w55 12
T 00| 1o 510 100 ; w0 12
0| 1o - 125 : 75 12
T 00| 1o 665 1275 6 %5 12
“ 110 740 140 7 69 12
T w0 | 1o 15 1525 6 635 12
“ 110 890 165 9 58 12
“ 110 965 177,5 10 52,5 12
“ 110 1.045 192,5 11 49,5 12
1
_E) “ 110 1.120 205 12 44 12
c
.2
=
0
& PE1T - 0500 - 10 - FB - M1
ENDSCHALTER
0 .. .. .. ..kein Endschalter
M1.. .. .. .. ein Endschalter
ARTIKEL M2.. . .. zwei Endschalter
M3.. .. .. .. .. zusatzlicher
Referenzschalter
FALTENBALG
STEIGUNG FB.. .. .. .. mitFaltenbalg
05,10 0 .. .. .. .. ohneFaltenbalg
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BEWEGEND. Positioniereinheit PE2

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/pe2
www.mew.at/pe2

CAD-Modell verfiigbar

e POSITIONIEREINHEIT PE2

60
30

Mé/tief 12
130
e 125, :: 125 £ o -
lows oo ] ® e °°
®@ @ @ o
e I | R 8 S Lo L
} N 1
AA.%* ® o ® o
36 A Al o 0 v o 0,
I I O A B B 58
messer
[mm]
[ s0 | 155 330 62,5 1 100 20
[ 100 | 155 395 70 2 67,5 20
[ 150 | 155 455 75 2 97,5 20
I 155 520 82,5 3 65 20
T 155 585 90 3 97,5 20
T 155 650 97,5 4 65 20
T 155 715 105 4 97,5 20
[ 400 | 155 780 1125 5 65 20
[ 450 | 155 845 120 5 97,5 20
[ s00 | 155 910 1275 6 65 20
[ ss0 | 155 975 135 6 97,5 20
[ s00 | 155 1.040 1425 7 65 20
[ e50 | 155 1.105 150 7 97,5 20 .
155 1170 157,5 8 65 20 o
155 1235 165 8 97,5 20 5
155 1.300 1725 9 65 20 =
[ ss0 | 155 1380 187,5 9 105 20 g
[ 900 | 155 1425 185 10 625 20
[ 950 | 155 1500 197,5 10 100 20
[ 1.000 | 155 1555 200 ¥ 62,5 20
PE2 - 0500 - 10 - FB - M1
B
0 .. .. .. ..kein Endschalter
ET— - E
FB.. .. .. .. mitFaltenbalg M3 . . ey
05,10, 20 0 .. .. .. .. ohneFaltenbalg Referenzschalter
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Positioniereinheit PE3 BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/pe3
www.mew.at/pe3

CAD-Modell verfiigbar

e POSITIONIEREINHEIT PE3

o| o
o |
Mé/tief 12
180
L 225 Hub
225 180 225
I e e

w4 4f----- HiHiFH -~ - - e X A-1-F

52

[e——
D64 8
"} 6
=]
€= -
®
°
0
®
°

AR ”L'M e i ) e o
4h A 3 nx180 3 3,4#» PO - T SR e._ 9o,
.
I I I I B B
messer
[mm]
[ s0 | 225 405 65 1 112,5 25
[ 100 | 225 470 72,5 2 55 25
[ 150 | 225 540 82,5 2 90 25
[ 200 | 225 605 90 2 122,5 25
[ 250 | 225 675 100 3 67,5 25
T 225 745 110 3 102,5 25
[ 350 | 225 810 17,5 3 135 25
[ 400 | 225 880 127,5 4 80 25
[ 450 | 225 950 1375 4 115 25
[ s00 | 225 1.015 145 5 57,5 25
[ s00 | 225 1.150 162,5 5 125 25
[ 700 | 225 1.290 182,5 6 105 25
L 225 1.425 200 7 82,5 25
2 [ 900 | 225 1560 2175 8 60 25
2 [ 1.000 | 225 1.695 235 8 127,5 25
§ [ 1200 | 225 1.970 272,5 10 85 25
225 2.240 3075 1 130 25
[ 1600 | 225 2,515 345 13 87,5 25
225 2.800 387,5 15 50 25
[ 2000 | 225 3.060 17,5 15 180 25
PE3 - 0500 - 10 - FB - M1
B
0 .. .. .. ..kein Endschalter
R ErET— e
FB.. .. .. .. mitFaltenbalg M3.. .. .. .. .. zusatzlicher
05,10, 20 0 .. .. .. .. ohneFaltenbalg Referenzschalter
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Positioniereinheit PE4

Quick-Link: www.ltk.de/pe4

www.mew.at/peé

e POSITIONIEREINHEIT PE4

-

2
Sl
Sf

085 f8

55
—
[

>

nx280

CAD-Modell verfiigbar

8l ®
M10/tief 20
280
- W O

o |l & o0
®: e ® e

@ e (€] @

NI o0

L
L L3 A2 Spindeldurch-
messer

ARTIKEL

-
]

05,10, 20

-
2
-
m
4
=)
>

FB ..

mit Faltenbalg

o

.. ohne Faltenbalg

ENDSCHALTER

0 .. .. .. ..kein Endschalter
M1.. ... .. .. ein Endschalter
M2.. .. .. zwei Endschalter
M3.. .. .. .. .. zusatzlicher

Referenzschalter

[mm]

“ 310 510 85 1 115 115 32
“ 310 560 85 1 140 140 32
“ 310 625 92,5 1 172,5 172,5 32
“ 310 690 100 2 65 65 32
“ 310 760 110 2 100 100 32
“ 310 825 117,5 2 132,5 132,5 32
“ 310 895 127,5 2 167,5 167,5 32
_ 310 965 137,5 3 62,5 62,5 32
_ 310 1.030 145 3 95 95 32
“ 310 1.100 155 3 130 130 32
“ 310 1.235 172,5 3 197,5 197,5 32
800 310 1.505 207,5 4 192,5 192,5 32

310 1.775 242,5 5 187,5 187,5 32

310 2.050 280 6 185 185 32

310 2.645 350 9 62,5 62,5 32

310 3.205 422,5 1 62,5 62,5 32

PE4 - 0500 - 10 - FB - M1
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LTK
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Positioniereinheit SLVK
Linearschlitten mit Kugelgewindetrieb

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/slvk

www.mew.at/slvk

Bei unseren Positioniereinheiten vom
Typ SLVK wird der Flihrungsschlitten
mittels Kugelbuchsen auf zwei h6-Ge-
nauigkeitswellen gefuhrt. Als Antrieb
kommt entweder ein gerollter oder
ein geschliffener Kugelgewindetrieb
zum Einsatz.

Die Einheiten sind in fiinf BaugrofBen
von 20 mm bis 50 mm Wellendurch-
messer erhaltlich und weisen einige
herausragende Eigenschaften aus.
Durch die prazisen Kugelbuchsen wird
zum einen ein besonders ruhiger Ab-
lauf gewahrleistet und zum anderen
die Lebensdauer erheblich verlangert.
Durch die Verwendung von PU-Falten-
balgabdeckungen sind die Flihrungen
und der Kugelgewindetrieb 6l- und

e POSITIONIEREINHEITEN SLVK

feuchtigkeitsgeschiitzt und dadurch
in den verschiedensten Umweltbedin-
gungen einsetzbar.

Durch den geschlossenen Faltenbalg
sind unsere Positioniereinheiten auch
in Umgebungen mit hoher Schmutz-
belastung einsetzbar.

Durch die zentrale Nachschmiermog-
lichkeit der Kugelbuchsen von beiden
Seiten des Tischteils ist der Wartungs-
aufwand sehr gering.

Die Positioniereinheiten sind in be-
liebiger Lange erhaltlich. Bei groBen
Langen wird mit Hilfe von Wellen-
unterstiitzungen eine hohe Steifigkeit
gewahrleistet.

Die Positioniereinheiten mit integrier-
tem Kugelgewindetrieb werden auf
Wunsch komplett mit Motoradapter
geliefert.

Fir unsere Positioniereinheiten

vom TYP SLVK verwenden wir ge-
rollte Kugelgewindetriebe (KGT) als
Standardantrieb. Auf Wunsch kénnen
jedoch auch geschliffene KGT oder
Trapezspindeln eingebaut werden. Die
Steigung der Spindeln kann auf An-
frage variiert werden.

Verschiedene Motoranbauvarianten
nach Riicksprache.
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BEWEGEND. Positioniereinheit SLVK
PERSONLICH. Linearschlitten mit Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/slvk
www.mew.at/slvk

B ‘/M\ B
e POSITIONIEREINHEIT SLVK | - | )
O ° © €
~ 1 s
<l o B e e m— B i a———— e =1 L4

O
O
O
Q

Om

OA

My

a Ta
FZ
My
a  Ta
F

By

E

: E Tragzahlen Krafte und Momente l.::

73 5

[mm] [N] [Nm] kgl

20 130 4 23 72 115 68 M8 18 48 25 11 20 108 19 12 5560 5580 o 1785 1785 65 68 68 238

25 160 56 28 88 140 9 MI0 22 58 30 135 25 132 24 16 9650 9800 :g 3706 3706 163 173 173 44
3 180 64 32 96 158 105 M12 26 67 35 135 25 150 27 25 11400 12200 :ﬁz 4743 4743 228 240 240 626 L
40 230 80 40 122 202 135 M16 34 84 44 175 30 190 35 25 15800 16200 E 7395 7395 451 514 514 1235 -GE)
50 280 96 48 152 250 135 M16 34 100 52 175 30 240 40 32 23500 24500 ‘% 11000 11000 836 918 918 213 :_.(_.::
g

SLVK - 25 - 0500 - 10 - FB

ARTIKEL FALTENBALG
FB.. .. .. .. mitFaltenbalg

BAUGROSSE 0 .. .. .. ..ohneFaltenbalg
20, 25, 30, 40, 50
STEIGUNG

05,10, 20

r

@ tk. @ . 8 - .
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Kompakt-Prazisionsmodul MCM02

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mcm02
www.mew.at/mcm02

CAD-Modell verfiigbar

e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCMO02

2-M2x0.4

2xn-Durchm. 3.5 durchbohren 11.5 Gewmdel;nhmele 2.5 versenkt

Durchm. 6 versenkt bohren bis Bodenstarke 1.0

versenkt bohren bis zur Bodenstarke 5
(entgegengesetzte Richtung)

(M3 mit befestigt in Hahe von 1.7mm) 4.5 14 4-M3x0.5 2-M2x0.4
Al'P tief tiefe 3.5
—][¢ Ca—
al o o
1 e T r ¥ &
Al 2:NSK K1
G:25 Lo= (n-1)x50 (G:25) 4
2-03.4 durchbohren
Schnitt A-A @75¢
42 28
1x1-M2x0.4
20 2-M2x0.4 1x1-M2x0.4 9.5 23 9.5 Gewindebohrtiefe 4 (beidseitig) .
Gewindebohrtiefe 4 Gewindebohrtiefe 4 6
_LL I (beidseitia)  Ay=4 av=4 i) e o
4] - =t -y 52 b

. i

ha = f =1 /K °
= = R

~ N | | T 0 “’. Al 16

@ @{—‘L = - LA
3
Al 25 || |l1s j16n7
6. 5ﬂ‘_ 7
6 L 9 135

Nr. Befes-
tigungs-

Steigung Gehauselange

Kugelgewinde-
trieb bohrung

n

Artikel ﬂ Hubgrenze

[mm]

Tragheit

MCM02005H01K :
MCM02005P01K
50 58 128,5 100 50 2
MCM02005H02K 5
MCM02005P02K
MCM02010HO01K .
MCM02010P01K
100 108 178,5 150 100 3
MCM02010H02K ;
MCM02010P02K

MCM02015P01K
150 158 228,5 200 150 4

2
MCM02015P02K

—

[kg m2] [kgl
0,93 0,26
1,36 0,32
1,81 0,39

Klasse Steigung Kugelge- dyn. Drehmoment Schlitten
windetrieb
Roll t
[mm] [Ncm] ermomentpg
1 [Nm]
Hohe Klasse 0.1~1,3

2 Einzel 24 8 8
1

Prazisionsklasse ) 0.2~1,6

Steigung Spindel @ dyn.Tragzahl stat.Tragzahl
Kugelgewin- Linearfiih- Lagereinheit Nennlaufleis- Kugelgewin- Linearfiih-
detrieb rungen tung detrieb rungen
P ] Ca c Ca La [
0a

Lagereinheit

Lastgrenze
[mm]

340 (Hohe 555 (Hohe
Klasse) Klasse)

26 4910 615 1 2120 490
405 (Praz. 615 (Praz.
klasse) klasse)
340 (Hohe 555 (Hohe
Klasse) Klasse)

2 26 3900 615 2 2120 490
405 (Praz. 615 (Praz.
klasse) klasse)
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BEWEGEND. Kompakt-Prazisionsmodul MCMO03
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mcm03
www.mew.at/mcm03

CAD-Modell verfiigbar

« KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCMO03
AP

2-M3x0.5 ‘ 2xn-04.5durchbohren 4-M3x0.5 2-M3x0.5

Gewindebohrtiefe 5 i 07.5 ' versenkt bohren bis Bodenstérke 1.5 Gewindebohrtiefe 5 Gewindebohrtiefe 4
Il - T Il Il N
& | D) L] 7 T 7 0
< I | of | - —1H H - - g ©
A ¢ 2 e & o B =30
N Nl @ ~ I L
g A\ %»T [ R | 3_ | Z]1)
16 It L | |
1.6
o 20 @ 40 2-NSK_Ki1 2-Schmieranschluss

80 fiir Bezeichnung mit g
4 G Ls=(n—1)x40 Q)| 14
Ls=(n—1)x80 fiir Bezeichnung mit %

Querschnitt A-A

Al—
2x1-M3x0.5 59 2x2-M3x0.5 4-M3x0.5
Gewindebohrtiefe 5 (beidseitig) Gewindebohrtiefe 5 (beidseitig) o] & Gewindebohrtiefe &
2-M3x0.5 34 &l (Durchgangsbohrung)
Gewindebohrtiefe 5 ot
24 * Av=s|, |7, 20 Av=5 5.5 7 o =
F{EY
wl o
* Q|
ED E: © il il col {;— 16
i I i i — <
- N o
o B Hlc=:
“l al
33 g 1.5 g
(7.5) 10
185 _|_17.5 34
9 L 36
L

Steigung Kugel- Gehauselange Nr. Befesti- Tragheit
gewindetrieb gungshoh-

rung

n

w
[mm] [kg m2] [kgl

MCM03005P01K00 56 1 0,015

50 160 115 17,5 80 2 0,6
MCM03005P02K00 -66 2 0,016
MCM03010P01KO00 131 1 0,021

100 235 190 15 160 5 0,7
MCM03010P02K00 -141 2 0,022
MCMO03015P01K00 181 1 0,025

150 285 240 20 200 6 0,8
MCMO03015P02K00 -191 2 0,026

1
-
.2
c
“ Steigung Kugel- dyn. Drehmoment Schlitten zul. stat. Kippmoment ]
. : =
gewindetrieb RollmomentRo Nickmomentpo Giermomentyo g
[mm] [Ncm] a
[Nm]
1
Prazisionsklasse 0.2~1,7 Einzel 68 28 28
2
Steigung Spindel dyn. Tragzahl stat. Tragzahl Lagereinheit
. . . L. . ) . Lastgrenze
Kugelgewinde- Linearfiih- Lagereinheit Nennlaufleis- Kugelge- Linearfiih-
trieb rungen tung windetrieb rungen
P d Ca C Ca La
[mm]
1 26 735 (Préz.klasse) 10.900 2.670 1 1.230 4.900 1.040
2 26 735 (Praz.klasse) 8.650 2.670 2 1.230 4.900 1.040
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Kompakt-Prazisionsmodul MCMO05 BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/mcm05 .
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/mcm05
e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCMO05
2xn-94.5 durchbohren
©7.5 C' versenkt bohren bis Bodenstérke 2
2-M3x0.5 2-NSK K1 4-M4x0.7 2-M3x0.5
Gewindebohrtiefe 5 Gewindebohrtiefe 6 Gewindebohrtiefe 5
A ™
@
A b
Ls=(n—1)x50 15)15|
98.6 2x4-M3x0.5
50 Gewindebohrtiefe 5 (beidseitig) 4-M4x0.7 49
2-M4x0.7 2x3-M3x0.5 2-Schmieranschluss 30 2x2-M3x0.5 Gewindebohrtiefe 8 (.5 31
Gewindedurchbohrung 5,/ Gewindebohrtiefe 5 (beidseitig) Av=6.8 |12, 20 12 AV=6.8 tief go| (Ourchgangsbohrung)
7 " ] (beidseitig) <5 16 ‘
=)
El SI o N @[] \ 4
ool | oSS of 4N - g
N =t S| ¥ qI
H,,,, 16 ° 2] Ao ! o] &
:
2:1-M3x0.5 1 kg0 e 38
tiefe 4 24 18, 48
10) L 42 486
L

Artikel Hubgrenze Steigung Gehéduselange Nr. Befes- Tragheit Gewicht
Kugelge- tigunsboh- x10-4
windetrieb rung
i}
[mm] [kg m2] [kgl
MCM05005H05K00 80 5 0,025
50 232 180 150 4 1,4
MCM05005H10K00 -95 10 0,035
MCM05010H05K00 130 5 0,031
100 282 230 200 5 1,6
MCM05010H10K00 -145 10 0,04
MCM05015H05K00 180 5 0,036
150 332 280 250 6 1,8
MCM05015H10K00 -195 10 0,046
MCM05020H05K00 230 5] 0,042
200 382 330 300 7 2
MCM05020H10K00 -245 10 0,051
MCM05025H10K00 250 280 (295) 10 432 380 350 8 0,057 2,2
MCMO05030H10KO00 330 10 0,063
300 482 430 400 9 2,3
MCM05030H20K00 -345 20 0,101
MCM05040H10K00 430 10 0,074
400 582 530 500 11 2,7
MCM05040H20K00 -445 20 0,112
MCMO05050H10K00 530 10 0,085
500 682 630 600 13 3,1
MCM05050H20K00 -545 20 0,123
1 MCMO05060H10K00 630 10 0,096
'a_) 600 782 730 700 15 35
= MCM05060H20K00 -645 20 0,134
.2
-"5 Steigung Kugelgewindetrieb Schlitten zul. stat. Kippmoment
(=) . .
o [mm] [Ncm] RollmomentRO N|ckmomentp0 Glermomentyo
5 1,0~4,8 [Nm]
10 1.1~58 Einzel 229 89 89
20 1,6 ~79

Steigung P Spindel @ d dyn.Tragzahl stat.Tragzahl Lagereinheit

Kugelgewin- Linearfiih- Lagereinheit Nennlaufleis- Kugelgewin- Linearfiih- pe=lulenze

detrieb rungen tung detrieb rungen

Ca (o Ca La Coa

5 212 3.760 15.600 4.400 5 6.310 10.900 1.450
10 212 2.260 12.400 4.400 10 3.780 10.900 1.450
20 212 2.260 9.850 4.400 20 3.780 10.900 1.450
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BEWEGEND. Kompakt-Prazisionsmodul MCM06

PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mcm05é
www.mew.at/mcm0é

CAD-Modell verfiigbar

e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCMO06

240106 durchbobren AP 2NSK K1 4M5x0.8
Sohven i Basenatirke 2 | [ Gevindebonrite ®
= =
{* ‘5 1%@ T
- 1 A ]
7 1] - :L ﬁ &
2-M3x0.5 100 J 2-Schmieranschluss 2-M3x0.5
Gewindebohrtiefe 5 ol 620 Al Le(-1)x100 a20) | g Gevindebohrtiefes
45 #45
103.6
2x3-M3x0.5 2x2-M3x0.5 60 4-M6x1.0 59
Gewindebohrtiefe 5 Gewindebohrtiefe 4 44 1 2x3-M3x0.5 Gewindebohrtiefe 10 34
(beidseitig) 1 (beidseitig =78 a0 Av=78 5, 5
§ YL i T beidseitig) 1.6, @
| | I Hl EREIL &|
;£ ey 1 ; 129 el AN
oy 5 EEE R =]
A= =5 @
IG‘Q
16, L2 5! @ 36h7 58
Li
Artikel Hub- Steigung Gehduseldnge Nr. Befesti- Tragheit
grenze Kugelge- gungsbohrung n x10-4
windetrieb
[mm] [kg m2] [kgl
MCM06005H05K00 85 5 0,083
50 258 190 100 2 2,7
MCMO06005H10K00 -102 10 0,077
MCM06010H05K00 135 5 0,103
100 308 240 200 3 B
MCM06010H10K00 -152 10 0,092
MCM06020H05K00 235 5 0,142
200 408 340 300 4 3,8
MCM06020H10K00 -252 10 0,121
MCM06030H05K00 335 5 0,18
MCM06030H10K00 300 10 508 440 400 5 0,15 4,5
MCM06030H20K00 -352 20 0,196
MCM06040H05K00 435 5 0,219
MCM06040H10K00 400 10 608 540 500 6 0,18 52
MCM06040H20K00 -452 20 0,225
MCM06050H05K00 535 5 0,258
MCM06050H10K00 500 10 708 640 600 7 0,209 6
MCM06050H20K00 -552 20 0,255
MCM06060H10K00 635 10 0,239
600 808 740 700 8 6,7
MCM06060H20K00 -652 20 0,284
MCM06070H10K00 735 10 0,268
700 908 840 800 9
MCM06070H20K00 -752 20 0,314
MCM06080H10K00 835 10 0,298 I
800 1008 940 900 10 [0}
MCM06080H20K00 -852 20 0,343 '
o
=
Steigung Kugelgewindetrieb dyn. Drehmoment Schlitten )
o
[mm] [Ncm] Rollmoment, (o
5 1,9~74 [Nm]
10 22-~86 Einzel 415 174 174
20 28~11,0
Steigung P Spindel @ d dyn.Tragzahl stat.Tragzahl Lagereinheit
Kugelgewin- Linearfiih- Lagereinheit Nennlaufleis- Kugelgewin- Linearfiih- Lt EenEe:
detrieb rungen tung detrieb rungen
Ca c Ca La c
0a
[mm] [N] [km]
5 216 7310 25200 6550 5 13500 17000 2730
10 215 7060 20000 6550 10 12700 17000 2730
20 215 4560 15900 6550 20 7750 17000 2730
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Kompakt-Prazisionsmodul MCM08 BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/mcm08 .
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/mcm08
e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCMO08
2-M3x05 ZX0-O7 durchontren. 2:NSK_K1 4-MBx1.0 2-M3x0.5
Gewindebohrtiefe 6 bis Bodenstarke 5 Gewindebohrtiefe10 Gewindebohrtiefe 6
—&—— & ™r1e
N u
aI { A E=———=
Ul LT
L &
100 A
7|_G:35 Le=(n-1)x100 :
"Tw60 #60
133.2 2x4-M3x0.5
2-Schmieranschluss [ 80 tiefe 6
e aTTle s 2x3-M3x0.5 F ig 2x3-M3x0.5 6 4’2”‘2‘?‘3f 5 \ 2 631é5
7 indebonrtiefe § (beidseti =8|~ 20~ V=8 Gewi tefe 6 7 g e ”eem N
7‘ =71 eidseitig) N “fe :
;Iﬁjﬁ ; A : B 16 o * |
i ik =
27, 4 g
E o !
1 1.6 44 z54h3g ”
18 3. © 54
L 51 - 78
L 80
Artikel Hubgrenze Steigung Gehauseldnge Nr. Befesti- Tragheit x10-4 Gewicht
Kugelge- gungsboh-
windetrieb rung n
[kg m2] [kgl
MCMO08005H05K00 85(101) 5 0,101
50 285 220 100 2 4,1
MCMO08010HO05K00 135 ) 0,12
MCMO08010H10KO00 100 -151 10 335 270 200 3 0,114 4,6
MCMO08015H05K00 150 185 (201) 5 385 320 200 3 0,139 51
MCMO08020HO05K00 235 5 0,159
00 435 370 300 4 55
MCMO08020H10K00 -251 10 0,144
MCMO08030H10KO00 335 10 0,173
00 535 470 400 5 6,5
MCMO08030H20K00 -351 20 0,249
MCMO08040H10KO00 435 10 0,203
00 635 570 500 6 7,4
MCMO08040H20K00 -451 20 0,279
MCMO08050H10K00 535 10 0,232
500 735 670 600 7 8,4
MCMO08050H20K00 -551 20 0,308
MCMO08060H10K00 635 10 0,262
600 835 770 700 8 9,3
MCMO08060H20K00 -651 20 0,338
MCMO08070H10K00 735 10 0,291
700 935 870 800 9 10,5
MCMO08070H20K00 -751 20 0,367
1 MCMO08080H10K00 835 10 0,32
o 800 1035 970 900 10 11,2
= MCMO08080H20K00 -851 20 0,396
.2
-"5 Steigung Kugelgewindetrieb zul. stat. Kippmoment
8 [mm] [Ncm] RollmomentRo Nit:kmomentPo Giermomentyo
5 1,0~59 [Nm]
10 20-~78 Einzel 770 300 300
20 2,5~10,8

Kugelgewin-
detrieb
[of:]

Steigung P
Spindel @ d

dyn.Tragzahl

Linearfiihrun-
gen

c (oF:]

Lagereinheit

Nennlaufleis-

stat.Tragzahl

Kugelgewindetrieb

tung
La

Linearfiihrungen

Lagereinheit
Lastgrenze

5 216 7310 30800 7100 5 13500 22800 3040
10 215 7060 24400 7100 10 12700 22800 3040
20 @15 4560 19400 7100 20 7750 22800 3040
™ . A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Kompakt-Prazisionsmodul MCM10
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mcm10
www.mew.at/mcm10

CAD-Modell verfiigbar

e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCM10

2:NSK_Ki1 2-M3x0.5
A

Gewindebohrtiefe 6

2xn-07 durchbohren
011 ¢ versenkt bohren bis
2-M3x0.5  Bodenstirke 8

Gewindebohrtiefe 6 —
1N © H

4-M6x1.0
Gewindebohrtiefe10

0 © . = = " 1
100 Al
7|_ G40 Ls=(n—-1)x100 (G:40) _|7|
#90 #90
2x3-M3x0.5 146.6
Gewindebohrtiefe 6 (beidseitig) — 90 2x4-M3x0.5 4-M5x0.8 72
2-Schmieranschluss ’_ 60 Gewindebohrtiefe 6 (beidseitig) Gewindebohrtiefe 9\ 48
2-M4x0.7 44 4 2x3-M3x0.5
Gewindebohrtiefe 8 = = tiefe £
T - [é %)’1 Ll (beidseitig) 4t o3 18 N
: s e W e
KQ\ = e i 2 &1 ()
\J ! * \ ! 8
| | R =5 = A=l
5 1514 20 |
50 18 4
15 L 67
L
Artikel Hub- Steigung Kugel- Gehduselange Nr. Befesti- Tragheit x10-4
grenze gewindetrieb gungsboh-
rung n
[mm] [kg m2] [kgl
MCM10020H10KO00 200 (225310) 10 462 380 300 4 0,425 9.5
MCM10030H10KO00 330 10 0,519
300 562 480 400 5 11,2
MCM10030H20K00 -351 20 0,633
MCM10040H10KO00 430 10 0,612
400 662 580 500 6 13
MCM10040H20K00 -451 20 0,726
MCM10050H10K00 530 10 0,706
500 762 680 600 7 14,6
MCM10050H20K00 -551 20 0,82
MCM10060H10K00 630 10 0,8
600 862 780 700 8 16,3
MCM10060H20KO00 -651 20 0,914
MCM10070H10K00 730 10 0,893
700 962 880 800 9 18
MCM10070H20K00 -751 20 1,007
MCM10080H10K00 830 10 0,987
800 1062 980 900 10 19,7
MCM10080H20K00 -851 20 1,101
MCM10090H10K00 930 10 1,081
900 1162 1080 1000 1 21,4 1
MCM10090H20K00 =951 20 1,195 @
MCM10100H10K00 1.030 10 1174 S
1262 1180 1000 1 23,1 —
MCM10100H20K00 -1.051 20 1,288 E
o
Steigung Kugelgewindetrieb Schlitten zul. stat. Kippmoment o
[mm] [Ncm] RollmomentRO Nickmomentpo Giermomentyo
10 2,7~10,8 [Nm]
20 31-~127 Einzel 1.170 425 425

dyn.Tragzahl

stat.Tragzahl Lagereinheit

©
%1 (S} ) . " . ) . . . ) . Lastgrenze
= e Kugelgewin- Linearfiihrun- Lagereinheit Nennlaufleis- Kugelgewindetrieb Linearfiihrungen
2 2 detrieb gen tung
2 ‘a
n ) Ca (of [of] La
[mm] [N]
10 020 10900 33500 7600 10 21700 29400 3380
20 @20 7060 26600 7600 20 12700 29400 3380
A www.ltk.de A www.mew.at
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Positionier-

MCM Zubehor

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

e« NAHERUNGSSCHALTER

oR
S s PIAFS
_J// J/% '_ L1
// @1 orless|| o0
SNAEN —

(A)

=

Bauart

Naherungsschalter (a-Kontakt)

Niherungsschalter (b-Kontakt)

mm

MC-SR02-00
MC-SR03-10
MC-SR05-10
MC-SR06-10
MC-SR08-10
MC-SR10-10

3

MC-SR02-01
MC-SR03-11
MC-SR05-11
MC-SR06-11
MC-SR08-11
MC-SR10-11

3

MC-SR02-02
MC-SR03-12
MC-SR05-12
MC-SR06-12
MC-SR08-12
MC-SR10-12

1

2

17
17
17
17
16
16

2
3
15
19
27
35

28
34
48,6
58
80
100

E2S-W13(OMRON Corp.)

E2S-W14(OMRON Corp.)

(B)

Bauart Artikel Abmess. Gehausebreite Anmerkungen
(A) (B) (W)
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[mm]

MC-SR03-13 24 0,5 34
MC-SR05-13 24 5 48,6

EE-SX674 (OMRON Corp.) 3 Satz
MICEHTS-E L g %8 (EE-1001 Verbinderanschluss)
MC-SR08-13 23 17 80
MC-SR10-13 22 24 100
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BEWEGEND. Kompakt-Prazisionsmodul MCHO6
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mch0é
www.mew.at/mch0é

CAD-Modell verfiigbar

e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCHO06

85.6

2x n -@6 Durchgangsbohrung 4-45x0.8 Tiefe 8 54 2-M3x0.5 Tiefe 6
©9,5¢”bis zur Senkbohrung 3 .
45 2-Schmieranschluf - 30 _, 6.5 2-M3x0.5 Tiefe 6

19,25

(60)

o yms
] e s AN TN
— ']

100

]
[
g

ey

2-M3x0.5 Tiefe 6

0
26 0018

dyn.Tragzahl

stat.Tragzahl

4 G:50" Ls=(n-1)x100 (G:50%) 4
59 2-M3x0.5 Tiefe 5 2-M3x0.5 Tiefe 5 (8.5) 2-M4x0.7 Tiefe 12 4-M4x0.7 Tiefe 12
/ (beidseitig) (beidseitig) PCD34 PCDA40,90° gleichmaBigeTeilung
© 9, = 3 s
P 4 ® 2 4lls 8 3
60 ° % °
19 L 59 & 2-M3x05
L Tiefe 8
Artikel Nennhub Hubgrenze Steigung Kugel- Gehauseldnge Tragheit x10-6 Gewicht
gewindetrieb
[mm] [kg m2] [kgl
MCHO06005H05K 5 2,38
50 63 219 150 100 2 1,8
MCHO06005H10K 10 3,45
MCHO06010HO05K 5 3,17
100 103 269 200 100 2 2,2
MCHO06010H10K 10 4,12
MCH06020H05K 5 4,51
200 203 369 300 200 3 3
MCH06020H10K 10 5,46
MCH06030H10K 10 6,8
300 303 4669 400 300 4 3,7
MCH06030H20K 20 10,6
MCH06040H10K 10 8,13
400 403 569 500 400 5 4,5
MCH06040H20K 20 11,9
MCH06050H10K 10 9,47
500 503 669 600 500 6 5,2
MCH06050H20K 20 13,3
Steigung Kugelgewindetrieb dyn. Drehmoment Schlitten zul. stat. Kippmoment
[mm] [Ncm] RollmomentRO Nickmomentpo Gierm«:)mentyo
1
5 1,0~4,8 [Nm] '§
10 1.1~58 Einzel 335 133 133 5
20 1,6~179 E
o
o

Lagereinheit

©
; S} Lastgrenze
S ° Kugelgewindetrieb Linearfiih- Lager-ein- Nennlauf- Kugelgewindetrieb Linearfiihrun-
2 2 rungen heit leistung
o & [oF ] C Ca La
[mm] [N]
3000 (Hohe Klasse) 5410 (Hohe Klasse)
5 12 22800 4400 16300 1450
3760 (Praz.klasse) 6310 (Praz.klasse
1930 (Hohe Klasse) 3160 (Hohe Klasse)
10 12 18100 4400 10 16300 1450
2260 (Praz.klasse) 3780 (Praz.klasse)
1930 (Hohe Klasse) 3160 (Hohe Klasse)
20 12 14400 4400 20 16300 1450

2260 (Praz.klasse)

3780 (Praz.klasse)
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Kompakt-Prazisionsmodul MCH10 BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/mch10 .
CAD-Modell verfiigbar
www.mew.at/mch10
e KOMPAKT-PRAZISIONSMODUL MCH10
2xn-07 durchbohren 2-NSK_K1 4-M6x1.0 2-M3x0.5
@11 ¢ versenkt bohren bis. A Gewindebohrtiefe 10 Gewindebohrtiefe &
2.M3x0.5 Bodenstirke 8 '4>
Gewindebohrtiefe & — [
S @ @ 1" [ = 1l ‘Z
L EERlE= :
[ @ = = il
100 Al
7| G40 Ls=(n=1)x100 (G:40) _|7
#90 #90
2x3-M3x0.5 146.6
Gewindebohrtiefe 6 (beidseitig) _ 90 2x4-M3x0.5 4-M5x0.8 72
2-Schmieranschluss 60 Gewindebohrtiefe 6 (beidseitig) Gewindebohrtiefe 9\ 48
g_emﬁgi;m.efea 7 Av=9 44 Av=9 2x3-M3x0.5_ 6\ 7 =
© N ~ r‘@" — (beidseitig) “Wm °? '8 np )
' ¥ AN 1 & 16 & ! %p
ﬂm ! - ®| S i )
¥/ — S G
| | w0 —
: : &
50 ~
15
Artikel Hub- Steigung Kugel- Gehauselange
grenze gewindetrieb
[mm] [kg m2] [kgl
MCH10040H10K 10 62,4
400 426 689 580 65 450 4 14
MCH10040H20K 20 71,8
MCH10050H10K 10 74,7
500 526 789 680 40 600 5 16
MCH10050H20K 20 82,3
MCH10060H10K 10 84,9
600 626 889 780 15 750 6 19
MCH10060H20K 20 92,5
MCH10070H10K 10 95,1
700 726 989 880 65 750 6 21
MCH10070H20K 20 103
MCH10080H10K 10 105
800 826 1089 980 40 900 7 23
MCH10080H20K 20 113
MCH10090H20K 900 926 20 1189 1080 15 1050 8 123 25
MCH10100H20K 1000 1026 20 1289 1180 65 1050 8 133 27
- m 1100 1126 20 1389 1280 40 1200 9 143 29
=
.2
S Steigung Kugelgewindetrieb Schlitten zul. stat. Kippmoment
= . .
g [mm] [Nem] RollmomentRo Nlckmomentpo Glermomentyo
o 10 2,7~108 INm]
20 31~127 Einzel 1460 610 610

dyn.Tragzahl stat.Tragzahl Lagereinheit

©
: (S . ) . " . . . . " Lastgrenze
S = Kugelgewindetrieb Linearfiih- Lagerein- Nennlauf- Kugelgewindetrieb Linearfiih-
= 2 rungen heit leistung rungen
s 12
0 ) Ca C Ca La c,
[mm] [N]
8230 (Hohe Klasse) 17100 (Hohe Klasse)
10 20 44600 7600 10 42000 3380
10900 (Praz.klasse) 21700 (Praz.klasse)
5300 (Hohe Klasse) 10300 (Hohe Klasse)
20 20 35400 7600 20 42000 3380
7060 (Praz.klasse) 12700 (Praz.klasse)
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

1
—
iy
c
o
=
)
o
o

@“ tk.d @ . . . .
L I K e ME wemena! Positioniersysteme 225
S, +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB L +49 7151 93700-0 MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at

1
—
2
c
)
=
(2]
o
o

MCH Zubehor BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.

e« NAHERUNGSSCHALTER

1od.wenige;' |
W | [(A)

Bauart Artikel Gehduse-
breite W

[mm]
m MC-SRH-06-10 MC-SRH-06-11 MC-SRH-06-12 17 10 60
m MC-SRH-09-10 MC-SRH-09-11 MC-SRH-09-12 16 21 86
m MC-SRH-10-10 MC-SRH-10-11 MC-SRH-10-12 16 16 100
m Naherungsschalter (a-Kontakt) - 3 1 E2S-W13 (OMRON Corp.)
m N&herungsschalter (b-Kontakt) 3 - 2 E2S-W14 (OMRON Corp.)

* FOTOSENSOR

TR TR SN SN T R
[mm]
MCHO06 MC-SRH-06-13 24 2 60
EE-SX674 (OMRON Corp.) 3 Sitze
MC-SRH-09-13 2 12 86 (EE-1001 Verbinderanschluf)
MCH10 MC-SRH-10-13 22 16 100
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BEWEGEND. Typ R

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Kreuzrollenfuhrungsschiene

Quick-Link: www.ltk.de/rkf
www.mew.at/rkf

e KREUZROLLENFUHRUNGSSCHIENE TYP R
H = L O
ey =

o
-

tet— 00—

JlK e |l ——

0
~—A -0,05 =
e L ale Lo Lel v | v ] w Lol sl o[ n] o] x| o] con
[mm] [N] [kgl
3050 50 1x25 0,023
3075 75 2x25 0,034
3100 100 3x25 0,045
3125 125 4x25 0,056
3150 150 5x25 0,067
3175 18 8 83 3 175 125 6x25. 2 35 M4 6 31 33 130 0,078
3200 200 7x25 0,089
3225 225 8x25 0,13
3250 250 9x25 0,111
3275 275 10x25 0,122
3300 300 11x25 0,133
6100 100 1x50 0,145
6150 150 2x50 0,22
6200 200 3x50 0,295
6250 250 4x50 0,35
6300 31 15 139 6 300 25 5550 3 6 Mé 10 52 53 530 0,445
6350 350 6x50 0,52
6400 400 7x50 0,595
6450 450 8x50 0,67
6500 500 9x50 0,745
9200 200 1x100 0,63
9300 300 2x100 0,945
9400 400 3x100 1,26 L
9500 500 4x100 1,575 -°E’
9600 44 22 197 9 600 50 5100 3 9 M8 11 62 68 1300 1,89 :g
9700 700 6x100 2,205 3
9800 800 7x100 2,52 -
9900 900 8x100 2,835
91000 1.000 9x100 3,15
12200 200 1x100 1,04
12300 300 2x100 1,565
12400 400 3x100 2,09
12500 500 4x100 2,615
12600 58 28 259 12 500 50 5100 4 12 MI10 15 82 85 2500 3,14
12700 700 6x100 3,665
12800 800 7x100 419
12900 900 8x100 4715
121000 1.000 9x100 5,24
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Typ N/O BEWEGEND.

. . PRAZISE.
NadelrollenfiUhrungsschiene PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/no

www.mew.at/no
e NADELROLLENFUHRUNGSSCHIENE TYP N/O
L
T T i i T T
N M M N

-H‘-n““ e

[mm]
100 1x50 160 163
150 2x50 240 245
200 3x50 319 326
250 4x50 399 407
300 5x50 479 488
31 15 2 175 16 25 6 M6 92 52 53
350 6x50 531 540
400 7x50 638 651
450 8x50 702 716
500 9x50 798 814
600 11x50 1000 1020
200 1x100 685 695
300 2x100 1020 1030
400 3x100 1355 1365
500 4x100 1690 1700
44 2 2 245 2% 600 50  5x100 9 M8 105 62 68 2025 2035
700 6x100 2360 2370
800 7x100 2695 2705
900 8x100 3030 3040
1000 9x100 3365 3375
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BEWEGEND. Typ R

PRAZISE. .
PERSONLICH. Kreuzrollenschlitten

Quick-Link: www.ltk.de/rks
www.mew.at/rks

e KREUZROLLENSCHLITTEN TYP R

TYP RO TYP RE TYP RM + RL
o c “l Ho ¥
= | 8] T 3
{ r UL e [
] © & ® - £
%:% D O |=f- ®@ 6 0 © 0 6
T o0 oa- : J ooo°
== 9 6 © e ® © B T ® © ©
M nachDING50 P- O O O
e
" . o f
[offo] [offto] 5 ojfo] [ofo
= ] |

FM FL J S .
(] 4
= 2
= 5
5 ; g
g g w®
I L)
i £
[mm] [N] [kgl
3% 10 25 41 62 - 100 02
5 20 35 61 82 - o 120 03
75 30 45 17 - 81 102 - 3 85 M2 10 204 106 24 7 105 6 7 N § ? 0 140 03
™
105 40 65 m 132 - 180 04
135 50 85 141 162 - 200 05
105 25 80 115 156 174 500 1
155 50 105 165 206 224 — S o 660 1,25
26 38 5 13 8 M4 25 37 15 44 8 175 8 10 18 < 5 x
180 75 105 190 231 249 © o T 660 13
230 100 130 240 281 299 625 21
105 25 80 117 167 182 500 185
155 50 105 167 217 232 660 23]
205 75 130 217 267 282 — S | o 885 26
75 32 44 6 16 18 M4 25 52 30 59 23 195 105 135 215 =2 % x
255 100 155 267 317 322 < © 1000 335
280 125 155 292 342 357 1000 38
305 150 155 317 367 382 1000 395
135 25 110 151 201 216 1600 47
210 50 160 226 276 291 o 2400 64
310 100 210 42 54 326 376 391 8 21 18 M6 50 74 36 8 24 28 12 15 30 § '; 2 3200 83
o~
410 150 260 426 476 491 4000 103
510 200 310 526 576 591 4800 121
210 50 160 230 300 335 2400 1"
310 100 210 330 400 435 o 3200 145
460 150 310 52 68 480 550 58 10 26 40 M6 50 108 70 120 58 34 18 19 34 § E 2 4000 208
510 200 310 530 600 635 - 4000 21,7
710 250 460 730 800 835 7200 302
260 50 210 284 354 389 6000 221
410 100 310 434 504 539 9000 344
610 200 410 634 704 739 o~ 2 © 9000 441
58 74 12 29 40 M8 100 146 94 164 76 41 18 18 40 ©< X &8
710 300 410 734 804 839 ©1 & 12000 472
810 400 410 834 904 939 12000 50,3
1010 500 510 1034 1104 1139 15000 62
410 100 310 440 542 608 9000 7
n
610 200 410 640 742 808 g o 12000 99
~ = NG
710 300 410 72 88 740 842 908 15 36 E M8 100 238 186 256 168 48 24 26 48 g g Z 12000 108
810 400 410 840 942 1008 E o 12000 116
1010 500 510 1040 1142 1208 12000 143
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Typ S BEWEGEND.

. PRAZISE.
Schwalbenschwanzschlitten PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/typs
www.mew.at/typs

e SCHWALBENSCHWANZSCHLITTEN TYP S

Typ SO Typ SE Typ SM+SL
Fe

B/2 c=D

nach DIN 650

~ [=)
: 1E
< ol 3
I 6 30 3B 17 - 7 92 - 3.8 - 4 N7 10 M3 7 5 10 § §‘ - 227 04
85 40 45 91 12 - 287 05
105 50 55 m 3 - 345 06
80 25 55 90 131 149 532 07
105 50 55 15 156 174 532 08
155 75 80 26 38 165 206 26 5 13 18 28 232 145 16 10 95 16 2 % 2 752 12
205 100 105 215 286 274 958 15
255 125 130 25 306 3% 1 19
105 25 80 17 167 182 1 2
155 50 105 67 217 232 1 28
oy 0 S, oy MW B . i w28 2 %95 18 g %‘ 2 4
255 100 155 27 317 337 2 4%
280 125 155 292 32 397 2 45
305 150 155 317 37 382 2 47
1M 25 85 126 174 191 2 38
210 50 160 2 26 29 - 3 58
310 100 210 4 54 32 376 391 8 21 18 6 50 275 27 15 4 272 8 ¥ & 3 8
410 150 260 L6 476 491 . 4 103
510 200 310 526 576 591 5 126
210 50 160 230 300 33 4 1085
310 100 210 330 400 435 - 5 148
40 150 310 52 68 480 550 585 10 26 40 8 72 43 35 18 16 % S F & 8 227
510 200 310 530 600 635 . 8 226
710 300 410 730 800 835 10 32
310 50 260 33% 404 439 8 249
410 100 310 434 504 539 9 326
610 200 410 63 704 739 o S 12 455
0 w0 w0 B o ew sy 2P 0 M 4w B G g & -+
810 400 410 834 904 939 12 532
1010 500 510 1034 1104 1139 % 6925
310 50 260 340 42 508 1 523
410 100 310 4o 562 408 10 13 6485
610 200 410 640 742 808 =) o S e 16 899
70 30 a0 2 B w0l aal e ° ¥ g 208 187 605 46 26 25 48 2 g % T
810 400 410 840 942 1008 = 16 1057
1010 500 510 1040 1142 1208 20 1308
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BEWEGEND. Typ MOKS

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Angetriebener Kreuzrollenschlitten

Quick-Link: www.ltk.de/moks
www.mew.at/moks

e KREUZROLLENSCHLITTEN TYP MOKS

_B/2 D B/2

FE

N

F2

EHAEEEEEEERNEEHEE
[mm] [N]

100 50 240 160 57 260 10 565 94 26 60 12x5 2473 1237 2200

100 100 360 210 57 380 10 565 94 26 60 12x5 3003 1501 2200

100 200 590 310 57 610 10 565 94 26 60 12x5 4063 2031 2200

100 300 830 410 57 850 10 565 94 26 60 12x5 5123 2561 2200
BEXIEE 0 0 200 10 70 270 15 8 112 35 90 16x5 2473 1236 9600
BEEITE 0 0 30 210 70 3% 15 8 112 35 90 16x5 3003 1501 9600
BEEIN 0 20 50 30 70 620 15 8 112 35 90 16x5 4063 2031 9600
BRI s0 30  s30 40 70 seo 15 86 112 35 90 16x5 5123 2561 9600

200 100 450 310 74 490 20 86 144 36 154 20x5 7367 3683 13900

200 200 690 410 74 730 20 86 144 3 154 20x5 9100 20180 13900

200 300 830 410 74 870 20 86 144 3 154 205 7366 3683 13900

200 400 970 410 74 1.010 20 86 144 3 154 205 6066 3033 13900

200 500 1.210 510 74  1.250 25 86 144 3 154 205 7366 3683 13900

300 100 450 310 90 500 25 108 161 4 154 2065 7366 3683 13900

300 200 690 410 90 740 25 108 161 4 154 205 7366 3683 13900

300 300 830 410 90 880 25 108 161 4 154 20x5 7366 3683 13900

300 400 970 410 90  1.020 25 108 161 4 154 20x5 6066 3033 13900 .
300 500 1.210 510 90  1.260 25 108 161 4 154 20x5 7366 3683 13900 2
300 600 1350 510 90  1.400 25 108 161 4 154 20x5 6066 3033 13900 2
300 700 1490 510 90  1.540 25 108 161 4 154 20x5 4333 2166 13900 §
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Typ MONO BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Angetriebener Nadelrollenschlitten PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/mono
www.mew.at/mono

e NADELROLLENSCHLITTEN TYP MONO

_B/2 D B/2

N
-

G G
i FE
7 F2

N\

A

B i = s =
[mm] IN]
100 50 240 160 57 260 10 565 9% 26 60 12x5 14156 7078 2200
100 100 360 210 57 380 10 565 9% 26 60 12x5 16896 8448 2200
100 200 590 310 57 610 10 565 9% 26 60 12x5 22833 11416 2200
100 300 730 310 57 750 10 565 9% 26 60 12x5 28313 14156 2200
[ 150.050 JEEEN 50 240 160 70 270 15 8 112 35 90 16x5 12156 7078 9600
[ 150.100 JEEEN 100 360 210 70 390 15 8 112 35 90 16x5 16896 8448 9600
[ 150.200 JREEN 200 590 310 70 620 15 8 112 35 90 16x5 22833 11416 9600
[ 150.300 JEEEN 300 730 310 70 760 15 8 112 35 90 16x5 28313 14156 9600
200 100 450 310 74 490 20 86 144 36 154 20x5 36666 18333 13900
200 200 590 310 74 630 20 86 144 36 154 20x5 44000 22000 13900
200 300 830 410 74 870 20 86 144 36 154 20x5 36666 18333 13900
200 400 970 410 74 1010 20 86 144 36 154 20x5 29333 14666 13900
200 500 1110 410 74 1150 20 86 144 36 154 20x5 36666 18333 13900
300 100 450 310 90 500 25 108 161 44 154 20x5 36666 18333 13900
5 300 200 590 310 90 640 25 108 161 44 154 20x5 44000 22000 13900
< 300 300 830 410 90 880 25 108 161 44 154 20x5 36666 18333 13900
= 300 400 970 410 90 1020 25 108 161 44 154 20x5 29333 14666 13900
g 300 500 1110 410 90 1160 25 108 161 44 154 20x5 36666 18333 13900
300 600 1350 510 90 1400 25 108 161 44 154 20x5 29333 14666 13900
300 700 1490 510 90 1540 25 108 161 44 154 20x5 22000 11000 13900
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BEWEGEND. Typ MOS

PRAZISE.
PERSONLICH. Angetriebener Schwalbenschwanzschlitten

Quick-Link: www.ltk.de/mos
www.mew.at/mos

e SCHWALBENSCHWANZSCHLITTEN TYP MOS

B/2 D B/2,

7T
)

/) 5

F2

i

@ L <

S E I T EE I T S e T T
[mm] [N]

100 50 190 110 57 210 10 565 9% 26 60 12x6 2311 1666 2200

100 100 260 110 57 280 10 565 9% 26 60 12x6 2311 1666 2200

100 200 390 110 57 410 10 565 9% 26 60 12x6 2311 1666 2200

100 300 530 110 57 550 10 565 9% 26 60 12x6 2311 1666 2200

[ 150.050 JEENY 50 240 160 70 270 15 8 112 35 90 16x5 5218 2610 9600

[ 150.100 [EEEN 100 310 160 70 340 15 8 112 35 90 16x5 5218 2610 9600

[ 150.200 [EEN 200 440 160 70 470 15 8 112 35 90 16x5 5218 2610 9600

[ 150.300 [EEN 300 580 160 70 610 15 8 112 35 90 16x5 5218 2610 9600

200 100 350 210 74 390 20 86 144 36 154 20x5 7415 3708 13900

200 200 49 210 74 530 20 86 144 36 154 20x5 7415 3708 13900

200 300 630 210 74 670 20 86 144 36 154 20x5 7415 3708 13900

200 400 770 210 74 810 20 86 14 36 154 20x5 7415 3708 13900

200 500 910 210 74 950 20 86 14 36 154 20x5 7415 3708 13900

300 100 450 310 90 500 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900

300 200 590 310 90 640 25 108 161 44 154 20x5 14927  7h64 13900 5
300 300 730 310 90 780 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900 S
300 400 870 310 90 920 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900 =
300 500  1.010 310 90  1.060 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900 &
300 600 1150 310 90  1.200 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900

300 700 1290 310 90 1340 25 108 161 44 154 20x5 14927 7464 13900
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BEWEGEND.

Typ VS PRAZISE.

Verstellschlitten PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/vs
www.mew.at/vs

e VERSTELLSCHLITTEN TYP VS

X XY

YZ XYZ

43X
LRKS”
459

1
—
i
c
)
=
)
o
o

C F S Trag- Gewicht Spindel Ablese-
kraft x | xv 1 vz Ixvz genauigkeit

[mm] [mm] IN] [kl [mm] [mm]

VS 50 50 80 7 13 33 93 106 20 5 41 24 M4 35 55 149 03 05 06 09 25 Mé 001
VS 75 75 105 10 15 40 120 135 25 5 41 24 M5 50 2 250 07 12 15 2 50 Mé 001
VAR 100 160 12 18 48 178 196 30 6 48 30 Mé 70 3 41 16 26 35 46 75 M8x1 001
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

VS50, 75, 100

XY VS50, 75, 100

YZ VS50, 75

XYZ VS50, 75

YZ nur VS100

XYZ nur VS100

1
—
2
c
o
=
(2]
o
o

LTK

LINEARTECHNIK KORB

A www.ltk.de
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BEWEGEND.

Hubgetriebe Y
PRAZISE.
Einbaulagen PERSONLICH.
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BEWEGEND. Hubgetriebe
PRAZISE. . .
PERSONLICH. Aufbaumaoglichkeiten
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Hubgetriebe BEWEGEND.

. PRAZISE.
Technische Daten PERSONLICH.

[ ]
-
m
()
I
=z
n
()
I
m
o
>
—
m
=z

Artikel Belastung maximal Spindel TR Ubersetzungsverhiltnis Leerlaufdrehmoment

[kN] [Nm]

MJO 2,5 16x4 4:01 20:01 0,03 0,02
MJ1 5 18x4 4:01 16:01 0,05 0,04
MJ2 10 20x4 4:01 16:01 0,12 0,09
MJ3 25 30xé6 6:01 24:01:00 0,17 0,13
MJ4 50 40x7 7:01 28:01:00 0,34 0,26
MJ5 100 55x9 9:01 36:01:00 0,82 0,5

150 60x9 9:01 36:01:00 0,9 0,58
BJ2 200 70x10 10:01 40:01:00 1.3 0,98
BJ3 250 80x10 10:01 40:01:00 1,42 1,09
BJ4 350 100x10 10:01 40:01:00 1,65 1,15
BJ5S 500 120x14 14:01 56:01:00 1,97 1,4

Artikel

Drehmoment bei max. Be- Gewicht ohne
lastung Hub

Wirkungsgrad theor. Hub/Umdrehung Schnecken-

welle

Gewicht pro
100mm Hub

[%] [Nm] [kal
MJO 33,4 28,7 1 0.2 1,5 0.7 0.6 0.1
MJ1 33,2 28,1 1 0,25 3,2 14 1,2 0.4
@ MJ2 31,1 24,8 1 0,25 7 2,5 2,1 0.5
® MJ3 30,5 21,9 1 0,25 16 53 35 0.7
‘é MJ4 28,8 21,5 1 0,25 34 10,2 17 1,2
= MJ5 234 17,9 1 0,25 69 30 32 2
- BJ1 22 16,6 1 0,25 105 38 41 24
BJ2 24 17,5 1 0,25 150 60 57 33
BJ3 21,7 15,8 1 0,25 205 93 57 42
BJ4 17,2 13,1 1 0,25 300 130 85 6.6
BJS5 18,1 13,6 1 0,25 425 150 100 10,3
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BEWEGEND. Hubgetriebe

PRAZISE. .
PERSONLICH. Grundausfuhrung BA1

Quick-Link: www.ltk.de/bal
www.mew.at/bal

e« HUBGETRIEBE GRUNDAUSFUHRUNG BA1

Artikel

-

[mm]

16x4 94 56 64 54 38 48 20 2262 16 8 9 M6 20 26 25 25 1738 335 50 65 30 12 30
184 120 75 80 72 52 60 24 25 18 10 10 M8 20 32 32 30 24 335 62 78 3 12 30
20x4 140 89 100 8 63 78 275 32 20 11 14 M8 30 35 375 375 28 42 75 101 45 18 39
30x6 195 109 130 105 81 106 45 45 36 12 16 MI10 30 40 41 41 31 50 8 110 50 23 46
40x7 240 150 180 145 115 150 475 63 36 15 20 MI12 50 52 59 58 39 65 117 153 65 32 60
55x9 300 170 200 165 131 166 675 71 5 17 25 M20 55 62 79 81 4 90 160 206 95 40 85
60x9 325 200 210 195 155 170 65 71 56 20 25 M24 55 72 87 88 49 95 175 221 95 40 90
BJ2 70x10 355 225 240 220 170 190 675 80 56 25 30 M30 60 8 8 83 60 110 165 216 110 40 105

45

@ © o o o U U W w
=
o

BJ3 80x10 355 225 240 220 170 190 675 80 56 25 30 M30 60 80 82 83 60 125 165 216 110 40 120
XT3N 100x10 380 254 290 250 190 230 65 100 56 30 35 M36 65 85 106 114 65 150 220 282 140 50 145 10 54
: XL 120x14 500 305 360 300 230 290 100 135 90 35 48 M42 8 90 133 133 75 180 266 348 200 60 170 14 80

o]
o
Cose]
3

Artikel Ausdrehsicherung (AS) Verdrehsicherung mit Vierkantrohr (VS) Bohrbild fiir Motorglocke
L3
[mm]

43 52 B85 50 6 35 M5
46 53 35 50 6 44 M5
- 56 64 45 64 6 50 Mé
- 64 73 50,5 71 8 52 Mé
- 88 92 65 92 10 - -
- 106 102 90 128 10 - -
106 108 100 142 10 - -
113 118 120 170 10 - -
113 118 120 170 10 - -
124 132 150 213 10 - -
152 160 180 255 10 - -
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Hubgetriebe BEWEGEND.

.. PRAZISE.
Laufmutterausfuhrung BA2 PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ba2
www.mew.at/ba2

e HUBGETRIEBE LAUFMUTTERAUSFUHRUNG BA2

Ii "
| E ) |
G 0
T T I NI NN I ST N
[mm]
16x4 94 56 64 54 38 48 20
18x4 120 75 80 72 52 60 24
20x4 140 89 100 85 63 78 27,5
30x6 195 109 130 105 81 106 45
40x7 240 150 180 145 115 150 47,5
55x9 300 170 200 165 131 166 67,5
60x9 325 200 210 195 155 170 65
70x10 355 225 240 220 170 190 67,5
80x10 355 225 240 220 170 190 67,5
100x10 380 254 290 250 190 230 65
120x14 500 305 360 300 230 290 100
Einzelflanschmutter Bohrbild fiir Motorglocke
Q2 Q3 Q4 Q5 Q6 TK 6xK1
[mm]
MJO 45 25 85 10 25 6 35 M5
_ 48 28 38 12 44 [ 44 M5
) MJ2 55 32 45 12 44 7 50 Mé
@ MJ3 62 38 50 14 46 7 52 Mé
‘;;S_‘ MJ4 95 63 78 16 73 9 - -
'g _ 110 72 90 18 97 1 - -
+ _ 125 85 105 20 99 1 - -
_ 180 95 140 30 100 17 - -
_ 190 105 150 30 110 17 - -
BJ4 240 130 185 35 130 25 - -

230 40 160 28 - 5
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Walzlager
Ubersicht

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/wl
www.mew.at/wl

e ALLGEMEIN

* Umfangreiches Sortiment
e GroBe Bevorratung

e Details online bzw. auf Anfrage

CAD-Modell verfiigbar

e PRODUKTSORTIMENT
* Rillenkugellager

e Schragkugellager

e Pendelkugellager

Zylinderrollenlager

Kegelrollenlager

Pendelrollenlager

e Axiallager

¢ Nadellager

¢ Laufrollen

242 Walzlager
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Immer personlich fiir Sie da und in lhrer Nahe.

Mit einem Uberregionalen Vertriebsnetz stehen wir lhnen vor Ort gerne zur Verfligung. Fragen zu
Produkten und unseren Services konnen somit schnell im direkten Dialog abgestimmt werden.
Wir freuen uns auf Ihre Kontaktaufnahme.

LTK Lineartechnik Korb GmbH
Dusseldorfer Str. 7
D-71332 Waiblingen

Tel. +49(0) 7151 93700-0
Fax +49(0) 7151 93700-50
info@ltk.de

www.ltk.de

MEW Maschinenelemente GmbH
Montfortstraf3e 21
A-6850 Dornbirn

Tel. +43(0) 5572 34286-0
Fax +43(0) 5572 34286-4
info@mew.at
www.mew.at

Ihre Ansprechpartner vor Ort finden Sie unter
www.ltk.de/ansprechpartner bzw. www.mew.at/ansprechpartner
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Wie konnen wir Sie unterstiitzen?

Wir sind nah am Kunden und seinen Bediirfnissen. Mit einem uberregionalen Vertriebsnetz stehen wir Ihnen
vor Ort gerne zur Verfligung. Kontaktieren Sie uns — wir freuen uns auf Sie und lhre Projekte!

Ihren personlichen Ansprechpartner finden Sie unter:
Fur Deutschland und ubriges Ausland:
www.ltk.de/ansprechpartner

Fiir Osterreich, Schweiz und Osteuropa:
www.mew.at/ansprechpartner

LTK Lineartechnik Korb GmbH MEW Maschinenelemente GmbH
Disseldorfer Str. 7 Montfortstraf3e 21

D-71332 Waiblingen A-6850 Dornbirn

Tel. +49(0) 7151 93700-0 Tel. +43(0) 5572 34286-0

Fax +49 (0) 7151 93700-50 Fax +43(0) 5572 34286-4
info@ltk.de info@mew.at

www.ltk.de www.mew.at

© 2019-2023 LTK Lineartechnik Korb GmbH, alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur nach Genehmigung gestattet.
Mogliche Anderungen des Kataloginhaltes behalten wir uns vor. Die Daten sind mit groBter Sorgfalt gepriift, es besteht kein Rechtsanspruch auf Richtigkeit und Aktualitét.
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